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АВТОЖИР

В ПОЛЕТЕ

Короп(ий разбеr - и модель в воз-

духе, хотя у t-tee нет крыла. На неболь-

шом пилоне виден большой вращаю-
щийся винт-ротор. Он-то и создает

подъемную силу автожира.

Для изrОТОБления такой модели нуж-
ны микродвиrатель МК-12В или «Ритм»,

дощечка из липы для фюзеляжа, рото-

ра, стабилизатора, 1-мм фанера для

киля, проволока ОВС SZ5 1,5 мм, два

колеса, белая жесть, смола ЭДП, нит-

роклей, нитки.

Фюзеляж с пилоном и хвостовое

оперение по конструкции ничем не от-
личаются от обычных кордовых моде-

лей, о которых мы не раз рассказыва-

ли на страницах приложения (см., на-

пример, Ng 2 за ..1980 roA). Их конструк-
ция ясна из приведенных чертежей.

Ротор собирается из нескольких ча-

стей: ступицы, лопастей, втулки и оси.

Для ступицы нужна береза или бук.
При изrотовлении следите, чтобы сре-

зы, на которых будут приклеены лопа-

сти, находились cTporo в одной плоско-

сти и уrол их был одинаковым. В про-

тивном случае лопасти не cMoryT вра-

щаться в одной плоскости и ротор сло-

мается.

Лопасти изrотовьте из липовых до-

щечек размером 330 Х 50 Х 3 мм каж-

дая. Придав дощечкам необходимый
профиль (см. рис.), тщателъно отшли-

фуйте их наждачной бумаrой, доведя до
одинаковоrо веса. Коrда лопасти будут
rOTOBbI, приклейте их к ступице.
Чтобы ротор леrко вращался на оси,

выточите из бронзы втулку скольже-

ния, закрепите ее в ступице на смоле

ЭДП. ОСЬ ротора 8,ыточите на токарном
станке из стали 5.

Собранный ротор крепится в верх-
ней части пилона. Обмотайте ось нит-
ками в один ряд, смажьте смолой и
вставьте в отверстие SZ5 4,5 мм. Следи-
те, чтобы излишки смолы не попали на

втулку.

Кронштейн д якрепления качалки

из 3-мм фанеры, крепится к фюзеляжу
на шиповом соединении.
Качал атрехплечевая делаетсr из

дюралюминия 1-1,5 мм.

Бак питания двиrателя емко-
стью 60 см3

- из белой жести тол-

щиной 0,25-0,3 мм. Тянущий БИНТ

имеет: SZ5 = 220, Н -: 130.
Устанавливая двиrатель, сместите cro

из Kpyra на 2_40.

Запуск модели. Запустив двиrатсль,
отреrулируйте er'o на максимальные

обороты и поставьте модель на зем-

лю. Помощник раскрутит ротор по ча-

СОВОй стрелке, если смотреть на мо-

дель сзади-сверху, и выпустит автожир.

Он сделает пробежку 2-3 м и, плавно

оторвавшись от землi'l, полетит, наби-

рая высоту.

В. ЛОИТИОНОВ, r. Барнауп

Рис. А. МАTPOCnRA\
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КАТЕР пл rD)I;РОЛhl ЛХ
I(оrда хотят получить высокие скорости на воде, то ис-

пользуют принцип rлиссирования, то есть скольжения по по-

верхности воды. Но этот принцип хорош, если поверхность

воды спокойна. На волнах движение напоминает езду с боль-

шой скоростью по ухабам, а большие волны вообще не по-

ЗВО"'1яют r"'1иссировать.

Способов преодолевать волны неско"'1ЬКО: это и воздушная

подушка, и подводные крылья, и rидролыжи. Но для сравни-

тельно простой по конструкции модели катера два первых не

подходят. А вот rидро"'1ЫЖИ подходят и по простоте кон-

струкции, и по плавнОСТИ хода, и по возможности применить

IfX для движения не ТО"'1ько по воде, но и по CHery. Взвесив

все это, мы реши"'1И в своем кружке юных конструкторов при

Доме культуры MOCKoBcKoro окружноrо отделения МЖД по-

строить моде"'1Ь Iштера на rидролыжах. Взялся за эту рабо-
ту Саша Честнов. Моде"'1Ь экспонировалась на Центральной
выставке научно-техническоrо творчества молодежи в Моск-

ве и ПО"'1учила диплом лауреата.

Наш rлиссирующий катер радиоуправляемый, с воздушным

винтом, имеет две fИДРОЛЫЖИ, которые MoryT и выдвиrаться

и убираться. На корпусе размером 540Х240Х65 мм установ-

.лена обтекаемая кабина, закрытая сверху прозрачным фона-
рем из орrстекла. Внутри корпуса и кабины размещены при-

емник радиоуправления и привод выпуска и уборки rидро-
лыж (рулевая машинка) с питанием. На корме на двух стой-

ках установлены компрессионный двиrатель МК-12 с воз-

душным винтом, аэродинамические рули направления, под

стойками в люке стоят рулевая машиНlШ и привод управле-
ния rазом. Внутри корпуса в швертовых колодцах находят-

ся стойки, к IЮТОРЫI\I крепятся rидролыжи. Передние стойки
связаны между собой валом, на котором закреплен рычаr с

тяrой от привода.

Начинать работу над моделью лучше с корпуса. У нас он

изrотовлен из стеКЛОП"'1астика, но можно сделать If из папье-

маше. Вкратце напомним технолоrию изrотовления моделей из

папье-маше. Снача"'1а заrотавливают болванку: вырезают из

плотноrо l<apToHa или фанеры килевую планку и шпанrоуты,
соединяют их вместе, а пространство между шпанrоутами
запо"'1НЯЮТ алебастром или парафином (можно использовать

пластилин). После обработки болванку (если она из алебаст-

ра, ее натирают парафином) об.<леивают кусками rазетной бу-
маrи. Обклеивают так, чтобы края клочков бумаrи перекры-
вали друr друrа. Перный слой смачивают водой, а следую-

щие
- клейстером. Снача"'1а НaI<леивают два-три слоя, затем

сутки сушат, ПОТОМ еще четыре слоя, снова сушат, и так до

тех пор, пока не получится двенадцать-шестнадцать слоев.

Через три-четыре дня после окончательной просушки заrо-

товку ошкуривают, rрунтуют и снимают корпус с болванки.

у борта, по палубе, ero обрезают и rрунтуют внутри водоупор-

2

ной I<раской, оставляя нетронутыми те места, rде предпо-

лаrается приклеить переборку и швертовые КО"'10ДЦЫ. Вырезас
из 4-мм фанеры шпанrоут, ero ВК.!Iеивают в корпус как пере-

борку.
ИЗ брусочков 20Х55Х400 мм мы сдела"'1И два швертовых

КОJIOдца для стоек rидро"'1ЫЖ. Разметили в них прорези, вы-

сверли"'1И ряд отверстий и затем прорезаJIIf стамеской. Сбоку
просвеРЛИJIIf отверстия. Потом осторожно ножом прорезали

отверстия в днище, подоrнали под них брусочки и приклеи"'1И.

Па"'1убу выпилили по контуру ИЗ 5-мм фанеры, сделали в ней

отверстие под кабину, в корме ЛЮI< и два пропила для креп-

ления стоек мотора.

КАБИ НУ изrотови"'1И из папье-маше, фонарь - из opr-

стекла.

rидРолыжи (530Х45Хl мм) выреза"'1И из листовоrо

дюралюминия, передние концы их изоrнули. Стойки rидро-
лыж - дюралюминиевые пластинки (80Х15Хl мм) с отвер-

стиями. Одним концом передние стойки крепятся к приводно-

му валу, задние
- к опорной оси; друrим концом те и дру-

rие - к rидролыжам. Для этоrо к fИДРОJiыжам наrлухо при-
К"'1епьшаются а"'1юминиевые уrолки 15Xl5 МI\1. Стойку к уrол-

кам мы приклепали так, что она может свободно вращаться.
Заклепки ставили впотай, а потом запиливали выступающие

части.

ПРИ ВОДНОй ВАЛ мы изrотовили из проволоки fO 5 МI\I

И по всей длине нарезали на нем резьбу М-5.
РЫЧАr ВЫПУСКА rидРолыж изrотовили из дюралю-

миния ТО"'1щиной 3 мм. Длину ero подбирали опытным пу-
тем. С одной стороны рычаrа просверлили отверстие Q5 5 мм

под приводной вал, с друrой - под тяrу, идущую от ма-

шинки.

СТОйКИ под двиrатель у нас выполнены из одной пласти-

ны дюра"'1ЮМИНИЯ толщиной 3 мм и длиной 185 мм. Размети-

ли ее так, что сверху под крепление мотора оставили 15 мм,
а снизу для крепления к палубе - 30 I\IM. Дюралюминий -

ломкий материал, поэтому заrОТОRКУ ero подверrли термиче-
ской обработке: наrревали в пламени rззовой rорелки (ИЮI
паяльной лампы), проводя по ней время от времени деревян-
ной палочкой до тех пор, пока палочка не начала оставлять
на поверхности стойки отчетливый след. Потом стойку со-

rнули подобно букве Zo

КРЫШКУ ЛЮКА вырезали из дюралюминия толщиной
2 мм. Разметили на ней и просверлили отверстия для креп-
.пеНИJl к палубе. К крышке прикрепили рулевую машинку 11

машинку, управляющую rаЗОI\1.

ПИЛОН РУЛЕй, сами РУЛИ, СОЕДИНИТЕЛЬНУЮ
ПЛАНКУ, РУМПЕЛЬ изrотовили из дюралюминия ТQ.!]щинои
1 мм и тоже подверrли термической обработке.
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ВИД DБUКУ

1 - корпус; 2 - кабина; 3 - фонарь из ор...
стекла; 4 - rидролыжи; 5 - стойки rидролыж;
6 - моторама; 7 -

пилон; 8 - рули направле-
ния; 9 - переборка; 10 и 15 - пазы для стоек

rидролыж; 11 - брусок со швертовыми колодцами;
12 - крышка люка; 13 - тяrа рулей направления;
14 - обтекатель двиrателя; 16 - вал привода rид-

ролыж; 17 - румпель; 18 - прорезь р)'мпеля;
19 - рулевая машинка.
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ПОЛИМАРАН

«спрут»

Проперив, леrко ли ходят СТОЙКИ rидролыж в швертовых

Ко.'IOдцах, мы ввинтили вал в стенку правоrо швертовоrо ко-

лодца. Каи TOJlbKO n прорези появился конец вала, сразу же

пинцетом навернули rаЙI(У М-5 и, продолжая вращать вал,
надели на Hero стойку .'lЫЖИ, а затем вторую rайку. После
этоrо, удерживая пинцетами от вращения обе rанки, продол-
жади вращать вал. Коrда он достиr середины корпуса, на-
ВIIНТИЛИ новую raHKy. Надели рычаr привода rидролыж и на-

винтили следующую raHKy. Удерживая от вращения rайки в

швертовом колодце и rайки крепления рычаrа, МЫ продолжа-
,IШ вращать вал до тех пор, пока он не показался в прорези
левоrо швертовоrо колодца. Снова навинтили raHKY, надели
cтoiiKy левой rИДРОЛЫЖI1 и навинтили еще одну rайку. Как
только конец вала показался из стенки левоrо швертовоrо
колодца, затянули rайки rаечным ключом, предварительно
Сi\шзав вал клеем БФ-2. Вставив в отверстия задних шверто-
вых колодцев винты, надели на них задние стойки, а винты,
показаВJlшеся из планки швертовоrо колодца, смазали клеем

БФ-2 и законтрили. Проверив, леrко ли выпускаются и уб I-
раются пщролыжи, мы замазали вазелином (а можно таво-

ТОМ) вал в тех местах, rде он проходит через швертовые

колодцы.

Потом прнклеllали к палубе стойки двиrателя. Выкрасили
снизу палубу и весь корпус изнутри. Приклеили палубу,
промазав верх носовой переборки швертовых колодцев. Тща-
тельно прошпаклевали места соединения корпуса с палубой и,
заЧIIСТИВ весь корпус, покрасили ero снаружи.
Нижнюю часть корпуса выкрасили в красный цвет, а

верх в желтыи (Э1'ОТ цвет хорошо виден на воде).
После этоrо разметили и просверлили отверстия для креп-

летlЯ двиrатсля и поставили преД8арительно обкатанный мо-

IlСllЬОUПl'п I..1l1 'blil

'Jl0. /и01t

.........
'

в прошлом номере припожения вы ПОЗНaI<ОМИЛИСЬ С

общим устройством безмоторно-весеЛЫ-lOrо полимарана
«(Спрут». Сеrодня мы рассказываем более подробно о ero

поплавках. Они, как мы уже rоворили, распопаrаются iЗ дай

яруса и выполняют различные функции.

ВЕСУЩИй (НИЖНИЙ НРАйНий) ПОПЛАВОН П  

Это основной плавучий элемент (рис. 1). Он обеспечивает
поперечную остойчv.вость судна и служит ero защитой со

стороны борта. На этом поплавие, как на основании, кре-
пится парусное, rребное, рулевое и швеРТ080е устройства,
размещается в нем и походное снаряжение.

Монтируется поплавок из двух основных деталей - па-

лубы и днища. Место соединения деталей образует бортии

(ребро жесткости) - своеобразный защитный пояс поплав-

.са в rоризонталы;ой плОскости.

Сечение ("редней части поплавка имеет форму эллипса,
большая ось C<oToporo находится в rоризонтальнои ПЛОСко-

сти, а бортики являются ее продолжением. Носовая и. кор-

мовая части !1алубы и днища имеют одинаковую обтекаемую
форму, напоминающую обводы днища байдарки. У несуще.о
поплавка есть швертовый колодеl,k металлические подвеСI{И
для руля, втулки с упруrими стойками для крепления по,.
плавка к поперечной балке, rрузовой отсек с rерметичееки,\>\
люком, t-jосовой плавник.

ТеХН9лоrня изrотовлеННR

1. Скор пупа Днища выклеивается в матрице с бортиками
25 мм по краям. ДлSJ создания матрицы надо заrотовить

,v,еревянный болван, nOl<pblTb ero разделительным слоем

(например, эдельваксом), сверху положИть достаточно' тол-
стый слой (2,5 мм) стеклопластика, алебастра или Apyroro

быстротвердеющеrо вещества. ПРОЧНОCiь и жесткость мат-

рицы можно увеличить, если ввести в массу волокнистый на-
полнитель. Отвердевшая матрица леrко отделяется от бол-
вана. Ее внутреннюю поверхность покрывают разделитель-
ным слоем - матрица rOToBa.

тор. Между мотором и поиками вложили пилон рулеl\ и ВИII-
та:-.ш М-З с контрrайкамн укрепи.,')и на нем рули. К палубе
рули прикоепили IVIaЛСI-lЬНЮ,!И шурупами и шаибами; соедини-
тельную планку - I( рулям винтами М-3 и по месту про-
сверлили отверстие под прорезь румпеля. riривинтили ток с
машинками к палубе маленькими шурупами И отреrулироваJlИ
румпель.

Машинку реrу.тшровки rаза соединили с иr.поii жнклера
стальной прОволокой, припаяв ее к выходу вала маllШНКИ и к
иr"lе жиклера, перевернутон вниз. Бачок Q5 35 70 мм устано-
вили за пилоном руля на проволочных подкосах.

после установки всех машинок И приемника (ero IIfbl НО-
местили в оболочку воздушноrо шарика, чтобы пре;J,охранить
от воды, и обернули поролоном, чтобы предохранить от виб-

рации) Tyro обмотали нитками место выхода пронодов. Уста-

НОВИЛИ питание и, проверив работу всех уз.'lов и ыашинок,

прикрепили кабину.

ЗАПУСК МОДЕЛИ

rотовую модель опробуйте на воде. Для этоrо поставьте

иrлу жиклера в полОжение «полный rаз», а привод rидро-
лыж - в положение «убрано». Заведите двиrатель, oTpeI'y-
лируите ero И, убавив rаз, опустите модель на воду (акпато-
рия, выбранная для запуска, должна быть свободна и от ло-
док и от купающихся). Коrда модель отойдет от береrа,
включите полный rаз, а по выходе на rлиссирование выпусти-
те rидролыжи. Помните, что на rидролыжах центр тяжеСПI

модели поднят ВЫСОКО, поэтому не делайте крутых поворо-
тов, иначе модель может опрокинуться.

В. КОЛОДЦЕВ

n р м е ч а н н е. В качестве болвана можно ИСПОЛЬЗОSu1Ь

днище спортивной байдарс<и с подходящими обводами или

сделать болван из дерева, ф<:lнеры, алебастра, как показано

на p":fcYHKe 1. Шпанrоуты в зтом случае представляют собой

переборки, вырезанные из досок или дрепесностружечной
плить': Укрепляются переборки Продольными стринrерами.
Полученная решетка обшивается листами фанеры, а поверх-

ность с большой крипизной - полосс<ами фанеры, которые
затем склеиваются. Сверху все выравнивается шпаклевкой.

Для несущеrо поплавка допустимы И более простые обво-
ды в виде цилиндра.

'5



2. В матрице выклеивается одна деталь несущеrо поплав 
ка: днище, а поскольку поплавков два, то и скорлупы две.

ПО,l\rотовленная рабочая поверхность матрицы вначале по-

КР lвается смолой, смешанной с отвердителем, пластифика-

тором и красящим пиrментом, затем на нее укладывается
слой стеклоткани, слой смолы с добавками и слой стеклоро-
rожи, снова слой смолы с добавками, полоса стекло-

роrожи шириной 100 мм в зоне диаметральной плоскости,
сТ'ой смолы с добавками, слой стеклоткани.

Стеклороrожа может быть заменена двумя-тремя слоями

стеклоткачи, но трудоемкость при этом увеличится.

3. Изrотовленное в матрице днище может служить бол-

веном при выклеивании палуб. Но у палубы в отличие от

днища есть люки, поэтому при ее изrотовлении нужны до-

полнительные болваны люков.

Чтобы сделать такой болван, из дощатоrо щита или дре-

весностружечной плиты вырезают круrлый или овальный

диск в соответствии с формой отверстия люка, показанной
на чертеже. Фиксируют ero на поверхности болвана палубы
специально вырезанными деревянными подставками. Они же

служат арматурой, соединяющей диск с поверхностью по-

плавка. На подставки сверху rвоздями прикрепляют редкую

металлическую сетку и обмазывают ее жидко разведенным

алебастром. Фиrурная форма болвана люка после нанесе-

ния достаточно толстоrо слоя алебастра может быть отшли-

фована режущими инструментами и наждачной бумаrой.
После этоrо болваны люков покрывают разделительным ве-

ществом и приступают к выклеиванию палубы.
Еще до отвердения оболочки сверху палубы в зоне лю-

ков приклеивают фанерные шайбы, покрытые стеклопласти-

ком. Внешние края шайбы, выступающие за пределы болвана

люка, образуют бортики, за которые прикрепляются крышки

люков. Для этоrо на нижнюю поверхность шайб приклеи-
вают металлические пластины с резьбой.
При м е ч а н и е. У несущеrо поплаВка палуба и днище

симметричны по обводам; у rребцовоrо и центральноrо об-
воды днища отличаются от обводов палубы.
Все поплавки, кроме килевых, имеют палубы с люками. По-

ловинки люков килевых поплавков формируются вместе с

бортовыми боковинами в двух матрицах.

4. До отвердения (полимеризации) смолы на внутреннюю

поверхность скорлупы вклеивают все закладные детали, из-

rОтовленные предварительно: пять пар упруrих пластинчатых

стоек-проушин (дюралевые пластины, обмотанные стекло-

тканью) и одна носовая. Все они служат основаниями для

втулок, несущих балок, бакштаrпутенсов и бортовых решеток.
Удается получить более высокую прочность соединения, если
нижнюю часть проушины пропитать смолой позже, KorAa она

установлена в рабочее положение внутри скорлупы, а край
пластины заrнуть на склеиваемую ПЛОСкость бортика.
5. Слоеная конструкция пластин-стоек выполняется так.

Арматуру стойки - дюралевую пластинку Д16Т - предва-
рительно покрывают зазубринами со всех сторон с помощью
oCTporo топорика, зубила или резца. Затем ее обезжиривают
ацетоном, бинтуют стеклотканью, пропитывают смолой и об-
матывают полиэтиленовой пленкой. Для формирования ров-
ной поверхности пластины укладывают в стопу с фанерными
прокладками. После отвердения смолы в плаСтинах выре-
зают отверстия для втулок с достаточным припуском - за-

зором,
- и они rOToBbI к установке на свои рабочие места.

Кстати заметим, что качество стоек получается выше, если

стеклоткань, находящуюся в той части пластины, которая

раСfюлаrается внутри поплавка, пропитать смолой в момент

установки пластины на рабочее место.

Во всех вышеуказанных операциях, кроме эпоксидных

смол, можно использовать водостойкие клеи и лаки. Высо-

кий эффект достиrается бесстирольной полиэфирной смолой
ПН-1.

Сборка несущеrо поплавка

Прежде чем склеивать СКОРЛУПЫ палубы ", днища, надо

провести такие работы:
- в нижней скорлупе вклеить в транец ПОДf!еску для ру_

ля, установить швертовь!й колодец, выклееннмй предвари-
тельно на болванке;
- все свободные промежутки, кроме rpy.;3oBoro отсека,

заполнить пенопластом 'типа ПСБ, а щели замазать смесью

пенопластовой крошки с6 смолой;
- обработать пенопласт так, чтобы ero форма как можно

больше подходила под верхнюю скорлупу;
- в верхней скорлупе вырезать по месту lJтверстия для

люка, швертовоrо колодца и подвески для р;'ля;

6

- бортики днища и палубы зачистить напильником, обез 
жирить и склеить СМОЛОй с одной-двумя прокладками из

стеклороrожи;
-

СОприкоснувшиеся поверхности бортиков стянуть бол-
тами заклепками или струбцинами;
- оставшиеся щели внутри поплавка заполнить пенопла-

стовой крошкой СО смолой, а бортики после затвердения

смолы опилить, выровнять, отшлифовать наждачной бу-
маrой;
- к верхней палубе в носовой части приклеить пенопла-

стовый профилированный стабилизатор - плавник и оклеить

ero одним слоем стеклороrожи и стеклоткани, а ero носо-

вые части усилить тремя слоями стеклороrожи;
-

врезать втулки для поперечных балок и вклеить их в

проушины. CTporo следить за соосностью .ВТУЛОК! Отверстия
в проушинах для втулок должны иметь зазоры 1-2 мм по

сравнению с внешним диаметром втулок.
Наиболее ответственная теХНОЛоrическая операция при

сборке поплавка - это закрепление втулок и получение за-

зора в 1-2 мм между балкой и внутренней поверхностью
втулки. Оси втулок должны быть cTporo параллельны и раз-

мещены в одной ПJlоскости, перпендикулярной диаметраль-
ной плоскости поплавка. Это достиrается таким образом.
Балки вставляют во втулки, продетые в отверстия проушин,
и фиксируют В пространстве. Затем поплавок устанавливают
в проектное положение относительно балок и приклеивают
ВТУЛl(И к проушинам. Нужный зазор между балкой и втулкой
получают за счет фольrи: фольrой обматывают балку необ-
ходимым числом слоев (потом фольrу удаляют).

КИЛЕВОй (НИЖНИЙ СРЕДНИЙ) ПОПЛАВОК П-3

Это тоже ПОСТОЯННЫй плавучий элемент (рис. 2). Он обеспе-
чивает продольную ОСТОйЧивоСТЬ судна и устойчивость на

курсе при движении на веслах и под парусом. На килевые
поплавки приходятся rлавные наrрузки при встрече с пре-
пятствиями, рифами, поэтому они должны быть особенно

прочными.

Внутри этоrо поплавка размещаются три rерметических
отсека для походноrо снаряжения. Килевой поплавок мон-

тируется из двух ОСновных деталей - секций левоrо и пра-
Boro бортов. Место соединения С"екций по периметру обра-
зует бортик - ребро жесткости. Проходя в вертикальной
плоскости, вдоль Bcero днища и палубы, бортик служит
как бы дополнительным килем-плавником. Это увеличивает
прочность поплавка в вертикальном направлении, как раз в

том направлении, rAe ОН испытывает наибольшие наrрузки
Большая часть поплавка имеет сечение в виде эллипса, rлав 

ная ось KOToporo расположена веРТ.1кально. По своим обво-
дам этот поплавок несколько напоминает поплавок спортив-

HOro катамарана олимпийскоrо класса «Торнадо».
Килевой поплавок выдвинут вперед относительно Bcero

судна и снзбжен носовым плавником. Кроме Toro, этот по 

плавок имеет rерметические отсеки с люками, втулки, через

которые проходят балки, жеСТl(ие сплошные переборки (пе 
реrородки) в сечениях, rAe расположены балки.

Переборки выполняют одновременно две функции: YBe 
личивают поперечную жесткость поплавков и служат CTeH 

ками rерметических отсеков.

Для изrотовления переборок б рутлист пенопласта тол-

щиной 30 -:- 50 мм и вырезают по контуру внутренней по-

верхности поплавка. Затем ero покрывают несколькими слоя-

ми стеклоткани, пропитанной смолой, и Еставляют на свое ра-
бочее место. Прочность связи переrородки с поплавком по 

лучается выше, если она вставляется в еще не затвердевший
поплавок, KorAa ОН находится в матрице.

Пропитывание стеклоткани СМОЛОй на переrородке можно

разделить на два этапа: обра60'l'ка плоскостей автономно от
поплавка' и обработка их ТОрЦОВ в последнюю очередь

(по месту).

Технопоrия изrотовпения

1. На болване, выполНенном в соответствии с чертежами,
или на поверхности реальноrо поплавка с обводами спортив 
Horo катамарана «Торнадо», покрытоrо разделительным сло 

ем, выклеивают матрицы отдельно для левой и правой бо-
ковин. Детали, полученные с матриц, склеивают вместе их

бортиками шириной 35 мм, которые окантовывают деталь.

Для формования бортиков по линиям раздела поплавка на

детали перед выклеиванием матриц на болване укрепляют
деревянные рейки.
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2. rOToBbIe матрицы покрывают разделительным слоем.

После отвердевания этоrо слоя на Hero наносят слой смолы

с наполнителями и укладывают слой стеклоткани. Чтобы смо-

ла пропитала стеклоткань, ее пробивают сухой кистью.

На ткань накладывают обильный слой смолы, потом слой

стеклороrожи. Коrда она пропитается смолой, наносят еще

слой смолы и укладывают слой стеклоткани. В последнюю

очередь укладывают переборки (в зоне балок) и пенопласт

в КОНцевые зоны.

Обрабатывать стеклоткань труднее, чем стеклороrожу, по-

этому толщину стеклопластика проще набирать стеклороrо-
жей, но наружный и внутренний слои должны быть обяза-
тельно из. стеклоткани. Изделия из одной ткани без роrожи

r.рочнее.

Сборка килевоrо поплавка

Вначале склеивают бортики и стыковочные полоски боко 
вин. (Конечно перед склеиванием бортики обрабатывают
как положено.) Между бортиками прокладывают полосу
стеклороrожи и их сжимают вместе струбцинами. Внутри
поплавка шов обильно смачивают смолой и оклеивают стек-

лороrожей несколько раз. В тех сечениях, rде проходят по-

перечные связи (балки), внутри поплавка проклеивают до-
rюлнительно слой роrожи шириной в 100 мм и слой ткани

шириной 200 мм.

МеталличеСI<ие закладные детали перед установкой в по-

плавок оклеивают изоляционным слоем пластика (предвари-
тельно rloBcpxHOCTb их зачищают и обезжиривают).
Свободные промежутки заполняют пенопластовой крош-

кой СО смолой.

Стеклопластиковые втулки для поперечных балок проде-
вают через отверстия, предварительно вырезанные в бортах
килевых поплавков, по месту. Втулки выклеивают на цилинд-

рических трубах, по диаметру равных балкам, причем
создается зазор 1-2 мм между балкой и внутренней по-

верхностью втулки.

Для получения соосности втулок обоих поплавков надо

руководствоваться следующей технолоrией:
-

вырезать в бортах круrлые отверстия с достаточным

зазором;
- оба килевых поплавка установить на «ровный киль»

cTporo параллельно друr друrу, а с внешней стороны для

фиксации балок в рабочем положении установить оба несу-

щих поплавка;

-

пропустить балки сквозь втулки несущих поплавков, на-

вернуть на них фольrу для создания paBHoMepHoro зазора,
надеть втулки килевых поплавков и установить в проектное
положение килевые поплавки. После этоrо вклеить втулки
на свои места.

ВЕРХНJlfй rРЕБЦОВЫЙ ПОПЛАВОК П-1

Это вспомоrательный плавучий элемент (рис. 3). На нем

размещены рабочие места rребцов, емкости для походноrо

снаряжения, которое всеrда должно быть «под рукой». Этот
поплавок является основной жилой палубой, которую леrко

приспособ",ть Дl1Я двух спальных мест.

Монтируется такой поплавок из двух основных деталей -

днища окруrлой цилиндрической формы и плоскоИ палубы
с еле заметным овалом. Радиус кривизны днища выбран по-

стоянным по всей длине поплавка, кроме носовой части,

имеющей лыжеподобную форму.
Для l3ы,(леивания днища и палубы поплавка П-2 создаются

отдельные болванки и матрицы так же, как в предыдущих
случаях.,
Внешни края верхней и нижней деталей после склеива-

н....я вместе образуют прочный бортик (ребро жесткости) в

rоризонтальной плоскости. Бортик поплавков верхних яру-

сов мощнее, чем у нижнI-'Х. Ведь к ним прикреппяют верх-
ние пояса попереtjНЬ Х связей, которые вместе с балками

образуют прочные поперечные рамы. Участок бортика, rде

присоединяется поперечная связь, дополнительно укрепляют

металлической плаСНIНОЙ - она прикрепляется к нижнеи

поверхности бортика. Упруrие стойки - трехслойны e пла 
стины. Их прикрепляют к днищу rребцовоrо поплавка, по..

добно тому как у несущеrо поплавка. Прочность этоrо со.

единения увеличивается от Toro, что верхний край внутрен-
Hero слоя пластины заrибают на склеиваемую поверхность

бортика, а затем склеивают и склепывают вместе с борти-
ками днища и палубы.
Нижние свободные концы стоек попарно скрепляются друr

С друrом распорками. Они соединяются с балками разъем 

но, то есть rребцовый поплавок можно отсоединить (при...
соединить) от всей конструкции, не разбирая систему осталь 
ных поплавков. Для этоrо поплавок снабжен специальными

прицепными хомутами, которые приклепываются к стойкам
по месту, то есть после Toro, как поплавок установлен на
балке в своем рабочем положении. О конструкциях этих

хомутов мы расскажем ниже, в разделе «Металлические ча 

сти полимарана».

ВЕРХНJlfй ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ПОПЛАВОК П-4

Это вспомоrательный плавучий элемент, оrраничивающий
дифферент (рис. 4). Он используется как основное место

хранения походноrо снаряжения. Ero емкости MoryT вме,.

стить три стационарных спальных места. На палубе поплавка

размещена каюта.

По конструкции и технолоrии изrотовления баrажный по 

плавок напоминает rребцовый. Отличие заключается лишь

в том, что он несколько длиннее и, кроме плоской палубы,
он имеет участки палубы с цилиндрической формой как на

ero днище. Поэтому выклеивать детали rребцовоrо и цeHT 

ральноrо поплавков можно на одних и тех же болванах и

матрицах.

Еще одно отличие состоит в том, что этот поплавок, как

самый большой, для лучшей транспортировки составлен из

двух разъемных rерметических отсеков - HocoBoro и кор-

MOBoro. Поперечное сечение кормовой разъемной части точ-

но совпадает с сечением rребцовоrо поплавка, а сечение но-

совой части - окруrло-цилиндричеС\(ое Блаrодаря этому
носовой отсек получается наиболее просторным и там раз-

мещаются два отдельных рабочих места - штурманский и

лабораторный столики с сиденьями.

Столиками и сидеНЬЯМJ-1 служат прямоуrольные крышки.

Они размещаются на стринrерах, которые приклеиваются

внутри обшивки цилиндрическоrо отсека.

Разъемы между отсеками выполняются по месту таким

образом. На поплавке П-4 создается коническая часть дли-
ной 250 мм. Предварительно конус покрывается нескольки-

ми слоями краски или лака (которые леrко снимаются), и пос 

ле Toro как он просохнет, ero покрывают слоем эдельвакса.

Краска или лак предназначены для создаНJ-1Я зазора 0,5 мм.

Таким' образом подrотовленная часть поплавка будет как бы

болваном для создания oTBeTHoro rнезда в друrом поплавке.

Конусообразная часть вставляется в открытую цилиндри-

ческую часть П-4 со стороны кормы и изнутри поплавка

оклеивается двумя слоями роrожи и слоем стеклоткани.

ОставшиесSl щели между поверхностью конуса и днища за-

биваются клиньями из пенопласта, обмотанными стекло-

тканью со смолой. После полимеризации обе части поплав-

ка отделяются и очищаются от краски. Свободные простран-
ства в- стыке заполняются пенопластом. Так получается стык

двух частей, который допускает колебание кормовой и но-

совой частей относительно Apyr друrа в оrраниченных пре-

делах (некоторое сходство с суставом).

Jlfзrотовпение крышки люка

Крышки люков выклеивают на специальном болване, пара-
метры KOToporo определяются диаметром внешней кромки

шайбы (бортиков люка). Арматурой крышки может быть фа-

нерный или пенопластовый диск, выпиленtlый предваритель-
но. Верхнюю плоскость диска лучше сделать овальной. Диск

покрывают снизу и сверху необходимой  опщиной стекло-

плаС'l"ика так, чтобы ero края свисали внl1з достаточно да-

леко. Укладывают на болван, rде крышка приобретает свою

форму после отвердения смолы. Крышка С' пенопластовым

диском получается непотопляемой.

Коrда крышку снимают с болвана, бортики ее опиливают

в проектный размер, а внутрь вклеивают дополнительный
борт,ИК. Вместе с внешним бортиком он образует желоб для

раз",\ещения уплотнительной резиновой полосы. Отверстия
для болтов высверливают сверху в районе желоба.
Прямоуrольные крышки (r!аелы), устанавливаемые внутри

поплавков, выклеивают аналоrичным способом на болванах

иной формы.

(Продолжение см. в следующем HO,lНepe)

Р. РЯЙККЕНЕН

Рис. В. БАРЫШЕВА
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Н\О\ВО\Е ИЗ С1APOrO
в любой семье есть вещи, из которых

дети I3ЫРОСЛИ или которые вышли из
моды. Сеrодня мы хотим рассказать
вам, как, ничеrо не перешивая, а толь-
ко пользуясь простыми приемами отдел-
КИ, можно обновить эти вещи.

ВзrЛЯИlIте на заrлавный рисунок. Это

джемпер с капюшоиом и безрукавка.
Обе модели выполнены из старой одеж-
ды: джемпер из вязаной кофточки, а

безрукавка из детской циrейковой шуб-
ки, вьшернутой мездрой вверх. Подой-
дут также куски плотной шерстяной
ткаии -

сукна, драпа, букле от ста-

poro пальто. Детали этих изделий сое-

АВllепы между собой вязаными MHoro-
цветнымн Gеj:jJi;ами, а старые швы, лй-
НIIН lIIва, ворота, проймы обвязаны

крючком. ОрИПШБЛЫ1ая декоративная
отделка этих изделий скрывает недо-
стаТКII старых тканей и делает вещи на-

рлдными 11 краСОЧIIЫl\Ш. Самое важное Е
этой работе понять принцпп обвя3I{П

крючком. С описания этоrо мы и на-
чпе\I паше объяснение.
Основой работы является самая леr-

кая вязка КрЮЧКОlVl .--- простой столбик
1-11 р5lД вьшязывается на цепочке воз-

душных петель или по краю дет::!лп бу-

., с- ((i,  'Ч

  д'"

12

дущеrо изделия. Крючок проденьте в

нижнюю петлю ИJIlr в ткань, подхватпте

нитку и протяните через эту петлю.

На крючке образуется две петли. Еще
раз захватите нитку и одним движени-
ем протяните через обе петли. Нитка
для обвязки должна быть толстой, что-
бы петли создавали четкий рисунок.
Каждую деталь джемпера обвяжите по
всем сторонам 'в два-три ряда.

l-й ряд (рис. 1). Свяжите подряд три
простых столбика, вводя крючок все

время в одно и то же место. Затем сде-
лайте одну воздушную петлю и снова

свяжите три столбика. Получится обвяз-
ка в виде «ракушек». Расстояние меж-

ду «ракушками» должно быть одинако-

вым (2-2,5 см), поэтому работу веди-
те либо по счету петель или рядов на

трикотажном полотне, либо наметив ка-

рандашом или мелом точки, в которые
надо вводить крючок. Делая обвязку
l-ro ряда, следите, чтобы она не была

свободна или затянута. Края деталей
должны быть ровными. На уrлах дета-
лей между последними «ракушками»
сдеЛ(Jйте по три воздушных петли.

2-и ряд (рис. 2) вяжите ниткой ДРУI'О-

[о цвета. Начинайте с Toro же места,

откуда вязали l-й ряд, и делайте ero

по той же стороне, Вяжите простыми

столбиками, продевая крючок в каж-

дую нз петель l-ro ряда.

3-й РЯД вяжите так же, как 2-й, нит,

кой повоrо цвета. Если шерсть ТОJlстая,

можете оrраничпться двумя рядами.

ОБI3Sl3Ш3 детзли ДВУ:'.IЯ-тремя рядами,
соедините их между собой тоже крюч-
ком. Для этоrо 110ЛОЖIIте их друr па

друrа IIЗнанкои внутрь, выровняйте об-
вязанные края п СвШКIlТе их межд) со-

бой простым столбиком, протяпшая НIIТ-

ку сразу через две петли обеих деталей
(рис. 3). Соединительный ряд делайте
ниткой Toro цвета, которым связан

последний Р5lД обвязкп. Края пзделия
обвяжите 4"м РЯДО:'.I той ниткой, кото-

рой соединяли деталп. Для обвязки ни-
за подойдет рисунок «снопики» (рис. 1-).
Сделайте три или четыре простых стол-

бика. Затем свяжнте три воздушные
петлп и спова столбик в ту петлю, от-

куда вязались воздушные петлн.

Вместо соединительноrо ряда крючком
обвязанные деталн можно сшиrь. Тоrда
иrлой вам придется последовательно

захватьшать все петлп соседннх дета-

лей.

Как подrотоI3ИТЬ части изделия к об-

вязыванию? Это зависит от Toro, из ка-

Koro материала вы делаете модель. На-

пример, разрезанный трикотаж по кра-
ям может распускаться, поэтому ero

края НУЖЕО заrнуть на 0,7-1 см 'н
подшить Н3 руках ниткой в цпет полот-

на. Подшивать трнкотаж лучше Bcero

бархатным швом. Еrлн вы делаете

вещь и ткани, которая осыпается, то

края ее,' также подшейте на руках IIJf;И
на машинке. ПJ10тные тка,fи - сукно,
толстый драп

- не требуют подшивка.
Но в этои случае обвязку l-ro ряда
лучше делать более чзстой. Работая с

мехом, помните, что кроят ero не нож-

ющами, а БРИТI30Й или специ-а.']ЬНЫМ

ПОЖОМ.
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ОБВЯЗЫl3ать меховые пзделия надо же-
лезным КрЮЧКОМ, которым леrко про-
J}ОЛОТЬ мездру. Рисунок обвязки вы
можете изменить в зависимости от то-

I:0, из KaKoro матернала выполняется

модель. Чем rрубее ткань или трикотаж,
тем более толстая нптка нужиа для об-
вязки. И наоборот, при тонком трикотаж-
ном полотне можно связать более

леrкие, ажурпые соединительные бей-

IШ, которые будут напомипать кружев-
libIe прошвы.

Чтобы связать ажурные соеДИНlIтель-
ные бейки, Р2боту ведите так:

l-м ряд. Протяните нить через полот-
110 илп ткань и свяжите один простой
столбик. Сделайте две воздушные петли
11 снова один простой столбнк.

2-м ряд. Переверните работу и вяжи-
те следующнй ряд справа налево.
Основой для столбиков 2-ro ряда

Dсеrда будут две воздушные петли
l roряда.

В начале ряда сделайте две воздуш-
ные петли, накиньте нитку на крючок,
в)зедите ero между воздушными петля-
ми l-ro ряда н краем I'юлотна и обра-
зуйте НОВУЮ петлю. Дальше вязание

идет D два этапа: прежде протяните
II. пку через полученную петлю и иа-

KIIД, а затrм через две петли, оставнше-
си на крючке.

3-й ряд вяжпте так же, как 2-й, но
ниткой друrоrо цвета.

.

На уrлах деталей образуйте по три
столбика нз одпоrо 1I Toro же места.

Соедпшпельный ряд делайте крючком
так же, как при плотной обвязке, соеди-
Н5IЯ последовательпо петли.

Очень важно правплыю подобрать
пряжу для обвязки по цветовому соче-
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таншо. Хорошо смотрятся контрастные
цвета - белый, красный, черный. Вме-
сто белоrо может быть желтый или зе-

леный. Для отделки изделий из меха по-

дойдет raMMa сдержанных тонов: белый,
беж, коричневый или черный. В каждом

случае выбор сочетанпй зависит от цве-

та OCHoBHoro материала изделия.

На чертеже даны выкройки джемпера
с капюшоном и безрукавки. Выкройки,
как всеrда, делайте из расчета, что сто-

рона клеточки - 10 см. Обе выкройки
даны для размеров 42-44. Они очень

простые, и вы можете леrко увеличить
их или уменьшить по своим размерам.
В выкройках учтено, что ширина сое-

динительных беек равна 2 см. По данной
выкройке можно сделать джемпер и с
капюшоном и без Hero.

Джемпер с капюшоном имеет не сов-
сем обычную форму. Он представлен
на рисунке вверху. Здесь вы видите,
что нижние концы капюшона наложены

друr на друrа и затем уже вставлены в

вырез переда. На выкройке обозначены
точки «а» и «б» на обеих деталя 

которые при этой операции должны сЬв-
пасть.

Джемпер можно и связать. Лучше
«чулочной» вязкой. Низ изделия, ман-

жету и капюшон свяжите «платочной»
вязкой (все время лицевыми петлями).
Для модели джемпера без капюшона по-

дойдет та же выкройка. В этой мо-

дели вязаные бейки широкие, поэтому
детали выкройки нужно уменьшить па

1 см по псем сторонам.

Н. КОБЯКОВА, художник-модельер
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Если вы решили стать филателистом,
Фбзаведитесь сначала альбомом для

хранения марок. Ero можно сделать са-

мому.
Подrотовьте к работе и аккуратно

разложите на столе инструменты: пе 

реплетный нож, ножницы, кисть, киян-

ку. Тут же, рядом с рабочим местом,

должны находиться и материалы: чер-

тежная, черная и папиросная бумаrа,
неСI<ОЛЬКО 'старых rазет (для страниц
альбома), цеЛЛОфан или калька (для
каРМi!ШКОВ под марки), темная тесьма

шириной примерно 2 см (для окан-

товки ЛИСТОВ) картон толщиной 1,5-
2 мм (для сторонок и шаблона), не

очень плотная (примерно как обложка

ученической тетради) белая или цвет-

ная бумаrа (для форзацев), марля или

широкий бинт '(для скрепления блока),
ледерин, коленкор или ткань, об-
клеенная с изнанки ТОНкОй бумаrой
(для п.окрытия переплетной крышки).
Баночку с клеем поставьте на стол.

Прежде чем браться за работу, p -
шите, KaKoro размера вы будете де-
лать альбом и сколько в нем будет ли-

стов. Советуем купить в маrазине на-

бор для чертежника стандартные
ли'СТЫ чертежной бумаrи - и сделать

из них альбом. Купив такой набор, вы

и.збавите себя от трудной, требующей
большой аккуратности и точ.ности ра-

боты - вырезания листов по шаблону.
Теперь о количестве листов в альбо-

М/а. Думаем, что десять листов наибо-
лее оптимальный вариант.

Страница' альбома должна быть тол-

стой, 110ЭТОМУ будем склеивать каждую
из трех листов чертежной бумаrи. При-
чем так, чтобы два из них были с про-

ДDЛЬНЫМ (долевым) напра'влением воло-

кон, а OД H
- с поперечным (рис. 1).

Если пренебречь ;ним правилом, лист
при Сl{лсй:{е «(nOO AeT»

.-:.. он выrнется

в одну сторону, 11 марки будут выпа-

дать из kармашков. Напомним, как оп-

ределяется направление волокон на

бумаrе.
Выберите из пачки один лист +1, взяв

ero за края, попробуйте несколько раз

corHyTb, сначала в продольном, потом

в поперечном направлениях. В каком

направлении бумаrа сrибается леrче,
то и будет долевым.

Для альбома вам потребуется 30 ли-

стов: 20 долевых и 1 О поперечных. По-
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перечные л.исты отложите пока в сто-

рону, а долевые обклейте с одной сто-

роны черной бумаrой (рис. 2). Об-

клеенные листы Пр ЛQжите листаМИ

тонкой бумаrи, сложите в пачку, поло-

жите на них толстую фанерv или ши-

рокую доску с небольшим rр зом
(1,5-2 Kr). Пока листы сохнут, заими-

тесь шаблоном для разметки кармаш-
ков. Из картона по формату листов

альбома вырежьте заrотовку и разметь-
те ее, как показано на рисунке 3.

Пометьте на картоне верх и низ и

вырежьте прямоуrольные окна (рис. 4).
Проверьте, высохли ли обклеенные ли-

сты, если все в порядке, аккуратно
столкните их на одну сторону (выров-
няйте) и кончикОМ ножниц сделайте
слева на пачке маленькую вмятинку

-

метка будет обозначать корешковое
поле листа. Дальше пускайте в дело

шаблон. Возьмите из пачки лист, вы-

ровняйте ero со сторонами шаблона

(корешковое поле ЛИС'l"а должно рас-

полаrаться слева) и, наклонив нож под

уrлом примерно 450, сделайте на бу-
Mare прорези, как показано на рисун-

ке 5. И снова сложите долевые листы

в пачку.

-Кармашки .для марок нужно вырезать

из прозрачноrо бесцветноrо материала:
целлофана или кальки. У этих .материа-

лов так же, как и у бумаrи, волокна

MoryT располаrаться в разных направ-

леNИЯХ. Нам нужны полоски с продоль-

ным направлением (рис. 6). Вставьте
полоски в прорези всех продольных

листов (рис. 7, вверху). Теперь их нуж-

но закрепить клеем. Сначала закрепи-

те одну сторону всех полосок на всех

листах.

На том же рисунке 7 (внизу) показа-

но, как приклеивается друrQЙ конец по-

лоски. Смажьте клеем то Mecio, куда

будет приклеиваться конец полоски. и,

слеrка натянув ее, прижмите пальцем

к листу. Дайте «схватиться» клею и

прин.им йтесь за друrой кармашек.
Приклеивая кармашки, r.тарайтесь не

слишком натяr.ивать поло'!:ки, Иliаче лист

может Быrнуться.

Чтобы окончатепьнЬ Зёlкрепить полос-

ки, выклейте оборотную сторону каж-

Aoro продольноrо листа тонкой бума-
rой, If\ОЖНО rазетной (ри-с. 8). Перело-
жите листы бумаrой, Сложите Б пачку

и ПРОСУШl1Те их два-три часа -под rpy-

зом (рис. 9).
Следующая операция - одна из са-

мых ответственных (рис. 10). Разложи-
те продольные листы лицевыми сторо-

нами вниз, корешковыми полями

ВН'уТРЬ на .две пачки: по десять в каж-

дой. Приrотовьте клей и пачку попе-

речных
- будем называть их проме-

жуточными
- листов. Возьмите из пачки

один продольный лист, намажьте ero

оборотную сторону клеем, а затем

аккуратно наложите .на нее промежу-
точный лист. Разrладьте листы, чтобы

не было морщин. Теперь возьмите из

друrой пачки продольный лист, тоже

смажьте клеем ero оборотную сторо-

ну. Аккуратно наложите ero на проме-

жуточный лист. Точно так же склеи-

ваются и остальные листы альбома.

Склеенные из\ трех заrотовок десять
листов окантуйте тканевыми полосками

шириной 14-15 мм (чтобы не лохма-

тились), проложите бумаrой и положи-

те под rруз на один-два дня (рис. 11).
Склеивая. вы, конечно, старались со-

вмещать КрОJ'o'\КИ заrотовок. ПО правде

сказать, эта работа и -у опытных -пере-

плетчиков не BcerAa получается. Поэто-

му выровняйте блок. Столкните высох-

шую пачку на передок (переднее, поле

блока), Т1риrОТDвьте толстую линейку и

Qереплетный I.Юж. iеперь нужно обре-
зать корешковое поле (рис. 12). Рабо-
тая, старайтесь не нажимать на нож,

время от времени заправляйте (затачи-
вайте) ero на мелком бруске и мелкой

наждачной бумаrе'. Не торопитесь,
спешка может только испортить дело.

Начинающим переплетчикам, если нет

пресса, советуем зажать блок хотя бы

между двух толстых рее!!.

После обрезки разберите блок на

две. пачки, по пять листов в каждой.
Листы в пачках должны распо-
лаrаться кореш'ковыми полями внутрь

(см. рис. 10, слева).
Чтобы альбом леrко раскрывалея, ли-

сты нужно склеить попарно полосками

прочноrо материала: коленкора или

ткани. Переплетчики называют их фаль-
чиками. На рисунке 13 показано, как

закраиваются фальчики. На узкие по-
лоски TKaH}Oj трудно наносить клей, по-

этому воспользуйтесь листом орrстекла

(рис. 14). Аккуратно большой КМСТЬЮ

нанесите на поверхность орrстекла'ров-

ным слоем клей и положите на Hero

полоски. Накройте орrстекло бумаrоi1 и

проrладьте ее ладонью: полоски при-

клеятся к орrстеклу. Затем снимите бу-
Mary и, слеrка поддев ножом полоску,
отлепите ее от орrстекла (рис. 15).
Положите полоску на стол - клеевой

поверхностью вверх. Возьмите по ли-

сту из каждой пачки и положите сна-

чала один, потом друrой на полоску
так, как показанЬ на рисунке 16А.

При склейке етарайтесь поточнее на-

кладывать их на полоску. ФалЬ4иками

склеиваются все десять листов. После

склейки у вас получит.ся пять двойных
листов. Соrните каждый Двойной лист

вдоль фальчика так, чтобы кромки

страниц совпали (сама полоска должна

остаться внутри сложенных листов).
Проложите стра ицы листамJ.1 чистой

бумаrи и дайте им высохнуть. Через
5 10минут операцию склейки фальчи-
ков, празда, теперь уже двойных

(сложенных) листов, повторите (рис. 16Б).
У вас останутся две тетрадки

-- по че-

тыре листа в каждой. Их 'тоже нужно

СI(леить фальчиком (рис. 168), а ПОтом

к образовавшемуся блоку приклеить
оставшийся последний двойной /JИСТ

(рис. 16П. Блок скреплен, но неоконча-
тельно. Нарежьте по формату листов

папиросную бумаrу используйте
шаблон для кармашков. Постелите на
стол rазету и распустите (разложите)



nриrотовленные ЛИСТЫ папиросной бума-
rи так, как покаЗ<:lНО на рисунке 17А,
примерно в 5 мм Apyr от Apyra.
Теперь намажьте бумаrу клеем.

На рисунке 17А видно, как нужно ра-

ботать кистью. Следующую опера-
цию -

вставку папиросной бумаrи в

блок - по возможности постарайтесь
выполнить быстро. иначе клей подсох-

нет и прокладочная бумаrа покоробит-
ся. Папиросную бумаrу приклеивайтс
встык к фальчику (рис. 17Б). Чтобы вы-

ровнять толщину блока с корешком и

окантованным передком, проложите

между страницами листы-прокладки

(они должны входить между фальчика-
ми и кантами), а затем приклейте
сверху и снизу форзацы - сложенные

вдвое листы плотной бумаrи (рис. 18).
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Листы-прокладки остаются в блоке до
конца работы.
Настало время проклеить корешок

блока. Положите с двух сторон блока

картонки, сверху ."руз и хорошенько
промажьте корешок клеем. До сле-

дующей операции - выколотки кореш-
ка - придется подождать час-два, по-
ка подсохнет клей.
Как только блок высохнет, берите

киянку и начинайте окруrлять (выкола-
чивать) корешOl (рис. 19). Окруrление
корешка придаст альбому настоящий,
({КНИЖНЫЙ» вид, Сначала ({пройдитесь»
киянкой по верхней кромке корешка.
/{or;цa она слеrка закруrлится, перевер-
ните блок и повторите операцию. Если
обе кромки закруrлились одинаково,

работа выполнена хорошо.
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Чтобы окончательно закреп1о1ТЬ Ka 

решок блока, наклейте на Hero полос-

ку накрахмаленной марли или ШИрОКИЙ
бинт. Верхний и нижний края корешка
укрепите капталами.
Работа с блоком закончена, перехо-

дите к переплетной крышке. Она с;")-
стоит из двух картонных стОронок, бу-
мажноrо отстава и материала для ,10-

крытия
-

коленкора, ледерина или об-
клеенной с изнанки ткани. /{ак изrо-

тавливается перепл{;'тная крышка и

вставляется блок, мы уже не раз писа-

ли. Надеемся, что рисунки 21-23 по-

MoryT вам справиться с Этой работой.
rотовый альбом помеСтите между

картонками и положите под пресс.

Р. ТИМАЕВ, В. ФЕДОРОВ
Рис. А. МАТРОСОВА
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