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Разумеется, речь идет не о

прозрачном оконном стекле, а стекле,

армированном проволочной сеткой, способном

противостоять механическим

воздействиям и имеющим весьма

привлекательный внешний вид.
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Предла- й-

гается самостоятельно сделать стеллаж

и стол. Полки, столешницу и нижнюю

плиту стеллажа и стола можно

изготовить из армированного стекла с

обрамлением из дерева.

Рамы полок «вяжут» из

еловых или сосновых брусков, заранее
отшлифованных и подготовленных для

сборки. Детали обоих боковых
элементов стеллажа склеивают между собой «на

ус». Соединения же между деталями рам

полок выполняют на шип.
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Полки стеллажа, а также плиты стола

опираются на полкодержатели,

вставляемые в отверстия 05 мм. Сверление этих

отверстий требует очень высокой

точности. В каждой боковой царге стола

достаточно просверлить два отверстия в

250 мм от углов. (Окончание на с.16)
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ИЗАИН-ПРОЕКТ
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Расстаться со старой мебелью
бывает трудно вовсе
не потому, что она

представляет какую-то

ценность. Просто с годами

привыкаешь к удобному
расположению вещей, менять

которое не хочется.

Так случилось и с этой

недорогой стандартной

полкой, в которой хранились
самые обычные кухонные

принадлежности. Внешне не

слишком привлекательная и не

очень гармонирующая с

интерьером новой кухни она

переехала в новую квартиру

потому, что расположение

вещей и мелкой утвари в ней

было привычным и, главное
—

удобным для всей семьи.

кЭ в

А
■■-■■;■ ><

.-г
С внешней и внутренней подсветкой полка смотрится более эффектно.

Панели декоративной рамки в

местах стыка в углах

запиливают «на ус». Панели крепят к

брускам шурупами,
ввинчивая последние сквозь эти

бруски с тыльной стороны.

Старая
полка

до

модернизации.

Чтобы вписать старую полку в

интерьер новой кухни, пришлось переделать ее

из напольной в настенную, а деревянные

полочки заменить новыми

прозрачными — из стекла толщиной 6 мм. Кроме
того, конструкцию полки дополнила

декоративная рамка, окрашенная в цвет,

гармонирующий с новыми кухонными

тумбами и шкафами, а в верхнюю

горизонтальную панель были встроены

миниатюрные светильники с галогенными

лампами для подсветки внутреннего

объема полки. Там же, за верхней
панелью декоративной рамки, установлен и

«САМ», 3'2



Рис. 1. Все детали устройства
подсветки полностью скрывает
декоративная рамка и боковые панели
из матового оргстекла.

Соединения «на ус» панелей рамки с
тыльной стороны усиливают
дополнительными накладками.

К вертикальным панелям
декоративной рамки и боковым стенкам полки

прибивают мелкими гвоздиками
бруски треугольного сечения, к которым
с помощью ленты- «липучки» крепят
матовые панели из оргстекла.

трансформатор питания этих ламп.

Благодаря тому, что вновь установленные

полочки — стеклянные, три небольших

светильника равномерно освещают весь

внутренний объем полки до самого низа.

Чтобы исключить образование темных

углов и резких теней вокруг полки, на ее

вертикальных боковых стенках

смонтированы два светильника (по одному с

каждой стороны) с люминесцентными

лампами в виде трубок. С лицевой
стороны светильники закрывает декоративная

рамка, а с обеих боковых сторон —

панели из

белого матового

оргстекла толщиной 3 мм

(рис.1). Тыльные поверхности
декоративной рамки и боковые стенки полки

выкрашены в белый цвет, чтобы лучше

отражали свет от ламп. Здесь же за

панелями из оргстекла спрятана и

вся электропроводка.

Панели из оргстекла
—

легкосъемные,

крепятся с помощью ворсовых

застежек — лент-«липучек». Для этого к

вертикальным панелям декоративной рамки и

боковым стенкам полки прибиты
опорные бруски треугольного сечения.

Крепление панелей на «липучках» позволяет

легко заменить перегоревшие лампы на

новые.

Подвешена полка на двух брусках
(рис.2), прикрепленных к стене

шурупами так, чтобы верхний край
декоративной рамки и кухонных шкафов

находились на одном уровне.

у Вместо стан-
'

дартных

полкодержателей
стеклянных полочек

можно использовать

деревянные шканты 06 мм.

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ ОБНОВЛЕННОЙ КУХОННОЙ ПОЛКИ

Рис. 2.

Полку
подвешивают

на двух

брусках 8,
привинченных

шурупами
к стене.

Ширина
стекол

для полочек

должна быть

на 2 мм

меньше

расстояния

между

внутренними

поверхностями

боковых

стенок.

№

1

2

3

4

5

6

7

8

Наименование деталей
Панель декоративной рамки

— « —

Накладка
Брус крепления оамки

— « —

Брусок треугольного сечения

— « —

Настенные бруски

Размеры, мм

1948x190

948x190

100x70x15

1654x27x27

600x27x27

1940x20x20

1590x20x20

600x43x21

К-во

2

2

4

2

2

2

2

2

Материал

Фанера (15мм)
— « —

Сосна
— « —

— « —

— « —

— « —

— « — 1
-

1
Кроме того потребуются: панели 1948x245 мм из матового оргстекла толщиной 3 мм — 2 шт.;

полочки 566x185 мм из стекла толщиной 6 мм, — 4 шт.; полкодержатели
— 16 шт.; галогенные

лампы 20 Вт в комплекте с трансформатором и установочными деталями
— 3 шт.;

люминесцентные лампы
— 2 шт.; двухсторонняя лента-«липучка»; гвозди; клей.

^J
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Устройте такую сауну,
и с вас пот польется градом,
но не во время работы, а...

после ее завершения.
Разместить такую сауну
можно в городской квартире
или в индивидуальном
доме — на любом этаже,
в мансарде или в подвале,
как это описаны в данной
статье.

Современный рынок предлагает
богатый выбор сборных саун

— от самых

простых до «эксклюзивных». Но даже самая

примитивная сауна стоит недешево. А

вот если вы имеете хотя бы скромный
опыт столярных работ, то можете

построить сауну собственными силами. Она

обойдется вам почти на одну треть

дешевле сауны заводского изготовления. И

это с учетом покупки не только

материалов, необходимых для ее изготовления,

но и настольной дисковой пилы, которая

понадобится для раскроя и обработки
деталей сауны.

Конструкция предлагаемой сауны

достаточно проста, так что соорудить ее

под силу даже начинающим умельцам.

Требуемую жесткость ей придают не

только надежные соединения между

стенами, но и внутренняя обшивка

шпунтованными досками из лиственных пород

деревьев (осины, ольхи или липы),
которые в отличие от более простой
наружной обшивки должны быть снабжены

более широким гребнем, рассчитанным на

повышенные температуры.

Оба потолочных элемента, как и стены,

сначала полностью собирают и уже в

собранном виде кладут уплотнительной

прокладкой вниз, на боковые стены. Гал-

тельные профили, надежно

привинченные к кромкам, эффективно стягивают

стены и потолок.

«САМ», 3'2004

Построив сауну своими руками, вы
сэкономите значительные средства.

Рис. 1. Конструкция сауны
(здесь показаны только две

стены).

Внутренний размер сауны - 2x2 м



Чтобы потом не приостанавливать
работу, уже при раскрое брусков необходимо
предусмотреть...

Кабель можно проложить самостоятельно.

Подключение же к электросети лучше доверить электрику.

, каналы для труб.

... и учесть ширину рулона

комбинированного (с облицовкой из алюминиевой
фольги) изоляционного материала.

При высоте

потолка 2,2 м для

изготовления

сауны
потребуются следующие

материалы:
напольные плиты из

еловых

пиломатериалов
толщиной 20 мм — 6 м2;

пленка для

наружной
оболочки — 30 м2;

изоляционные маты

из минваты,

облицованные

алюминиевой

фольгой, — 23 м2;

строганые бруски
сечением 40x60,

60x60 и 95x45мм
— 117, 8 и 8 пог.м

соответственно;

шпунтованные

доски сечением

144x13 мм —

36 м2 (для

внутренней
обшивки — липа, осина); шпунтованные доски

(ель) сечением 96x12,5 мм — 13 м2;

рейки для изготовления полков, сечением

25x65 и 25x80 мм — 38 и 57 пог. м

соответственно; напольные доски (сосна)
сечением 80x26 мм — 6 пог. м; бруски

прямоугольного сечения; галтели;

монтажные трубы; термостойкий кабель.

Пленка, уложенная под наружной обшивкой, обеспечивает защиту
сауны отхолодного воздуха.

Комплектующие для сауны: система

управления; печь для сауны мощностью
-

7,5 кВт, с камнями; деревянный ковшик

для поддачи пара; кадка для воды;

абажур для лампы.

«САМ», 3' 2004
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Запиливание «на ус» деталей рамыдвери
с помощью настольной дисковой пилы.

Выборка паза для скрытой укладки уп- Дверь навешивают на мощных петлях,..
лотнения.

ЕЕ . ;

... надежно удерживающих ее в требуемом положении.

Е 1
■

Дверь уплотняют термостойким материалом.

Рис. 2. Вертикальный разрез сауны, пола и стены подвала: Рис. 3. При определении толщины двери следует предусмотреть за-

I — пол подвала; 2
— пенополиуретан; 3 — плинтус; зор для уплотнения:

4 — пленка; 5 — наружная обшивка; 6, 7 —мат из минваты, 1 — ручка; 2
— конечное положение ручки двери; 3 —фиксатор;

облицованный алюминиевой фольгой; 8 — внутренняя 4 — наружная обшивка; 5 — мат из минваты, облицованный
обшивка; 9 — пленка; 10 — вентилируемое пространство; алюминиевой фольгой; 6 — внутренняя обшивка; 7 — упорный брусок;
II — стена подвала. 8 — уплотнение двери.

«САМ», 3'2004



ПЕЧИ И ПЕЧУРКИ

Каклюбойдом требует со

временем какого-то ремонта или

реставрации, каждая печь имеет

определенный межремонтный

цикл. Когда лет через 20

у загородного дома появляется

новый хозяин со своими

взглядами на обустройство,
то без реконструкции внутри
жилища не обойтись.

Не избежала подобной участи и отопи-

тельно-варочная печь (фото 1),
согревавшая много лет предыдущего хозяина.

Ветер перемен принес новую идею: не

подвергать печь ремонту, а разобрать ее,

и на освободившейся после демонтажа

площади (фото 2) возвести камин,

совмещенный с отопительной печью.

Наиболее оптимальным оказался

вариант совмещения известной

конструкции Т-образной отопительной печи с

обычным прямым камином, который
успешно реализовали мастера печных дел

из г. Балашихи Московской области под

руководством Н. Долгих. Такое
объединение потребовало минимального

количества кирпичей и дало хорошие
теплотехнические параметры.
Новая комбинированная печь дарит

тепло и радует владельца дома своей

эстетикой (фото 4).

атериалы

� Кирпич (без дымовой трубы).. 1130 шт.

� Песок 0,6 м3

� Глина 0,2м3
� Дверка топочная 1 шт.

� Дверка поддувальная 1 шт.

� Дверка прочистная 5 шт.

� Решетка колосниковая 1 шт.

� Проволока 02 мм 12 м

� Задвижки 3 шт.

Предварительный макет новой
комбинированной печи. Вид со стороны

варочной камеры и декоративных ниш.
Вид на новую комбинированную печь

со стороны камина.

Комплект из 600 полистироловых кирпичиков в масштабе 1:5 для макетирования печей, вы можете приобрести, выслав 240 р. почтовым переводом

по адресу: 143400, Моск. обл., г. Красногорск-2, а/я 62, Атамас Ирине Викторовне. Каждые 200 кирпичиков дополнительно к комплекту можно купить за 80 р.
Возможен заказ наложенным платежом (350 р. за комплект и 130р. за доп.200 шт.)тел. (095) 369-7442,561-3025. Для приобретения в Москве: (095)289-5255,289-5236
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КЛАДКА ПЕЧИ-КАМИНА ПО РЯДАМ.

1-й - 2-й ряд. Для экономии кирпича

низ камина выполняем с песчано-кир-
пичной засыпкой.

3-й ряд. В передней части печи

образуем дно зольника. Кирпич, лежащий в

поддувале скошен для удобства выборки
золы. Под камина выкладываем

кирпичом согласно порядовке.

4-й ряд. Начинаем формировать
стенки камина и нижнюю вертикальную нишу.

Устанавливаем поддувальную и прочист-

ную дверки. В задней части печи

образуем горизонтальный дымовой канал.

5-й ряд. Кирпичи в передней части

выкладываем так, чтобы при кладке

следующего ряда соблюдалась перевязка

вертикальных швов.

6-й ряд. Стенки поддувала
заканчиваем трехчетверками, расширяя их, чтобы

можно было уложить колосниковую

решетку. В задней части начинаем рассечки,

отделяющие подъемные вертикальные
каналы. Кирпичи, обращенные вовнутрь

камина, скошены вниз — начинаем

формировать наклон задней стенки камина.

Устанавливаем топливную дверку.

7-й - 9-й ряд.Выкладываем

топливник печи и камина согласно порядовке.

10-й ряд. Кладем перекрытие над

топочной дверкой.

11-й ряд. Укладываем варочную

плиту. Топливник соединяем с отопительным

щитком. В передней части камина

укладываем поперечины — стальные полосы

длиной 650 мм.

12-й ряд. Перекрываем нижнюю

вертикальную нишу. Возводим стенки варочной
камеры кирпичами, уложенными на узкую

грань. Перекрываем портал камина.

13-й ряд. Формируем дымовой зуб.
Постепенно расширяем переднюю

стенку вовнутрь топливника камина.

14-й ряд. Устанавливаем вытяжку

варочной камеры. Она же будет служить

прочистной дверкой зуба камина.

15-й -17-й ряд. Завершаем стенки

варочной камеры. Сверху укладываем
рамку, сваренную из стального уголка

40x40 мм и стальных полос.

18-й ряд. Перекрываем варочную

камеру.
19-Й-20-Й ряд. Устанавливаем прочи-

стную дверку-самоварник и опорный
столбик—кирпич, поставленный на тычок.

21 -й ряд. Перекрываем среднюю
вертикальную нишу.
22-Й-23-Й ряд. Через опорный

столбик прокладываем основание рассечки

между верхней камерой и трубой.
24-Й-25-Й ряд. Перекрываем

отопительный щиток.
26-Й-27-Й ряд. Ставим верхнюю про-

чистную дверку, рассечку между

вертикальными каналами.

28-й-ЗО-й ряд. Постепенно

перекрываем верхний горизонтальный канал.

Сверху кладем задвижки печи и камина.

31-й ряд. Выкладываем перекрышу.

32-й ряд. Начинаем выкладку

раздельной дымовой трубы.

Е. ГУДКОВ, В. АТАМАС
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ЕСЛИ ХОЧЕШЬ БЫТЬ ЗДОРОВ
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Теннисный стоп в сложенном

состоянии. Его плиты занимают

почти вертикальное положение.

В отсутствие партнера
можно потренироваться

и одному, но уже
в более быстром

темпе.

«САМ». 3'2004
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Достоинство этого самодельного

теннисного стола — прочное шасси,

которое делает его передвижным.



I

Конструкция стола —

складывающаяся, что дает возможность легко его

транспортировать и хранить (фото 1), а

также использовать для тренировки

(фото 2). Ножки регулируются по высоте

(фото 3). Стол изготавливают из много-

Складной теннисный стол в рабочем положении. Высоту ножек можно регулировать в

некоторых пределах, обеспечивая устойчивость на неровной площадке.

ч ^ 1

-

1 ь?
Разметку на алюминиевых профилях
осуществляют с помощью угольника с

упором и чертилки.

На пересечении двух линий накернивают

точки сверления отверстия.

Раскроить подлине алюминиевые
профили можно ножовкой с пильным

полотном по алюминию или дисковой пилой.

слойной фанеры и покрывают
водостойким лаком.

Механизм складывания стола

довольно сложен, поэтому на рис. дана схема

Сверление отверстий в профилях
производят сверлом с увеличенным углом
резания и малым шагом спирали.

его устройства с кратким описанием

принципа действия.
Технология нанесения защитного

покрытия на деревянные плиты теннисного

«САМ», 3' 2004



£? ЕСЛИХОЧЕШЬ БЫТЬ ЗДОРОВ

Чтобы избежать трещин в алюминиевой

заготовке, нарезать метчикомрезьбу
следует осторожно.

Прочные соединения в труднодоступных
местах обеспечивают так называемые
заклепки с отрываемым стержнем.

Снизу к каждой из плит стола крепят
шурупами четыре П-образных профиля-опоры.

стола состоит в следующем:
— шлифуют шкуркой зернистостью

240 в направлении линий текстуры с

тщательной последующей очисткой от

пыли шлифованной поверхности;
— кистью с мягкой щетиной наносят

защитную грунтовку;

— шлифуют шкуркой зернистостью
240 в направлении линий текстуры;

— очищают от пыли шлифованные
поверхности, шпаклюют универсальной
шпаклевкой поврежденные места и

неровности, шлифуют шкуркой

зернистостью 240, очищают от пыли шлифованные
поверхности;
— наносят роликом первый слой лака,

применяемого для окраски школьных

досок;
— проводят промежуточное

шлифование шкуркой зернистостью 240 и очистку
от пыли шлифованной поверхности;
— если необходимо - еще раз

шпаклюют неровности;
— наносят второй слой лака;
—

выдерживают на воздухе в течение

двое суток;
— шлифуют перлоновой шкуркой;
— наносят слой защитного лака;

—

примерно через двое суток клеят

защитной клейкой лентой среднюю и

ограничительные краевые полосы;
— кистью с мягкой щетиной

шелковисто-белой краской наносят

ограничительные линии;
— по истечении примерно 1 ч снимают

защитную клейкую ленту.

«САМ», 3'2004



НА САДОВОМ УЧАСТКЕ

догаклг
Г

Отдых за городом стал значительно

комфортнее с тех пор, как я сделал

по всемудачному участкудорожки,

покрытые бетонном или бетонными

плитками.

Делал такие дорожки я сам, и вот

почему. Стоимость готовых тротуарных

плиток достаточна высока. Кроме того, их

размеры, на мой взгляд, не особенно

подходят для мощения. Судите сами,

при стороне квадрата плитки заводского

изготовления в 30,33,40 см

надо, для удобства передвижения
по ним, а тем более с тачкой,

уложить две плитки в ширину

дорожки. Даже одна плитка

50x50 см узковата для ходьбы.
Учитывая, что такие плитки

делают без арматуры, и имеют

толщину 4 см, то прочностные

характеристики у них

невысокие, а работать с ними

достаточно тяжело.

один замес раствора цемента с песком и

гравием и заливал две формы с 8

железобетонными плитками. Дно и боковины

каждой формы предварительно устилал
полиэтиленовой пленкой. В качестве

арматуры использовал оттожженную

катанку 03-5 мм, обрезки которой укладывал в

прямоугольник и связывал скрутками

мягкой проволоки.

Лицевую сторону плиток после

заливки бетоном я железнил, то есть, слегка

подсохнувшую поверхность обсыпал

сухим цементом и затирал мастерком.

Получалась гладкая голубоватая

поверхность со слоем очень прочного бетона.

В сухую погоду формы укрывал

влажными тряпками и полиэтиленовой

пленкой. В дождливую — только пленкой.

■■■■*■

ня поверхности земли. Плитку укладывал
на выровненный и увлажненный песок,

проверяя горизонтальность уровнем
(фото 1).
В тех же местах, где дорожки

планировались долговременными, технология их

производства была иной. Я выбирал
грунт и строил опалубку
непосредственно в месте установки. Потом делал

песчаную подушку и на небольших подклад-

Разборная формадля изготовления 4 тротуарных плиток.

Для изготовления плиток я

использовал самодельные разборные формы,
представляющие собой лист

кровельного железа, к которому прибиты гвоздями

струганые дощечки, соединенные в

полдерева (рис.). Размер каждой ячейки
40x60 см, высота — 3 см.

Технология производства плиток

состояла в том, что в выходные дни я делал

На следующие выходные дни, то есть

через неделю, формы разбирал,
извлекал почти готовую продукцию (70%

прочности), готовил раствор и заливал новую

партию тротуарных плиток.

Для того, чтобы уложить дорожку я

снимал плодородный слой грунта
(примерно на глубину штыка лопаты) и делал

песчаную подушку на 3-5 см выше уров-

ках из камня или битого кирпича
укладывал арматуру. Далее следовали такие же

операции, как и в случае с

изготовлением плитки (фото 2). Через равные
промежутки по длине дорожки (1,5-2 м) в

тело дорожки вкладывал дощечки с ребром
2 см, которые служат своеобразным
разделочным температурным швом.

С. НЕИЗВЕСТНОВ, Москва
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ЕЛАЕМ МЕБЕЛЬ

тМ'Ш',1-тш>1 гелям irдерем
(Продолжение. Начало см. на с.2)

Все наружные кромки элементов
стеллажа закругляют рубанком.

Соединяемые «на ус» детали боковых

элементов стеллажа скрепляют угловыми

зажимами ине снимаютих, поканевысохнетклей.

В вертикальных деталях боковых

элементов стеллажа сверлят по восемь

отверстий с шагом 35 мм.

Рамы полок соединяют с боковыми

элементами на клее и шурупах. Лунки

поверх утопленных головок шурупов можно

заделать деревянными пробками

(отрезками шкантов). На клее и шурупах крепят

Самодельный кондуктор позволяет точно,

с заданным шагом просверлить

отверстия под полкодержатели.

бруски (см. поз.4 на рис. 1) и детали

для крепления стеллажа к стене.

Собранный каркас обрабатывают
грубой шкуркой, загрунтовывают, затем

шлифуют тонкой шкуркой и покрывают

лаком. При использовании дерева с

красивой текстурой стеллаж можно покрыть

прозрачным лаком.
Горизонтальные рамы стеллажа

соединяют с боковыми элементами на клее

и шурупах.

Цифры в кружочках
соответствуют
номерам позиций
в перечне
материалов.

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ И МАТЕРИАЛОВ

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТЕЛЛАЖА
Поз. К-во Наименование деталей Размеры, мм Материал

Продольные бруски 870x40x25 Ель, сосна

Рис. 1. Конструкция стеллажа.
Стекло полки опирается на полкодержатели,

вставленные в отверстия боковых

элементов стеллажа. Брусок 4 крепят
на клее и шурупах к тыльному верхнему

продольному бруску 1.

2

3

4

5

6

2

4

1

4

4

-»-

Поперечные бруски

Брусок для крепления к стене

Бруски боковых элементов

-»-

870x30x25 ->

205x40x25

870x30x25

380x40x25

260x40x25

>-

,.

,.

,-

.-

Стекла 787x172x7 Армированное стекло

8 1 868x240x7

Кроме того, необходимы: 12 полкодержателей: 8 шурупов 4.0x50 мм: клей по дереву.
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Легким и элегантным выглядит стеллаж, в то время как его конструкциядостаточно прочна.

Рис. 2. Схема сборки стола.

Указанная в перечне материалов

длина царг (поз. 2) включаетдлину
шипов.

Торцы шипов запиливают «на ус».

Плиты из армированного стекла

желательно прикрепить к брускам
рам так, чтобы они располагались
примерно на 3 мм ниже верхних
кромок рам. На этом уровне сверлят
отверстия под полкодержатели.

ПЕРЕЧЕНЬДЕТАЛЕЙ И МАТЕРИАЛОВ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТОЛА

Поз.

1

2

3

К-во

4

8

2

Наим. деталей

Стойки

Царги

Стекла

Размеры мм

400x45x45

960x40x40

907x907x7

Материал

Сосна

—»—

Армир. стекло

N/

Кроме того, необходимы: 16 полкодержателей; клей по дереву.
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ИЗАИН-ПРОЕКТ

wmw \ f я «яюрсиоИ котк»
Мозаика — создание

изображения из множества

маленьких элементов.

Это одна из самыхдревних

и красивых техник

украшения различных

поверхностей.
Для создания художественной

мозаики необходим жидкий цементный

раствор — тонкая дисперсная смесь,

специально предназначенная для заделки

мелких швов. Для приготовления таких

растворов можно приобрести различные
порошки, которые надо смешать с

водой, или готовые пасты. Оттенков

растворов
— множество. Кроме того, можно

подобрать нужный оттенок, добавив в

раствор акриловую краску.

Мозаику можно сложить из разных

материалов. Мы приводим только

некоторые основные идеи, так как твердых

правил в этом искусстве нет — можно

сделать мозаику из элементов одного цвета

или можно собрать ее из комбинации

разноцветных элементов.

Художественные мозаичные панно из

стекла изготавливают в широкой
цветовой гамме. Стандартный размер одного

элемента — около 2 см2. Лицевая

поверхность должна быть гладкой и

плоской. Для лучшей адгезии с тыльной

стороны края кусочка мозаики должны быть

скошены и иметь гребешки.
Керамические мозаичные плитки

бывают разных типов. Широко
применяются мозаики в римском стиле. В отличие

от стеклянных пластинок их лицевая и

тыльная стороны одинаковы.

Керамические облицовочные плитки

идеально подходят для укладки мозаики,

но часто их используют для освоения

первых шагов в этом искусстве. Чтобы

получить необходимый материал для
работы керамические плитки разбивают
молотком, а точный контур выкусывают

кусачками.

Фаянсовый бой — разбитые
декоративные тарелки, чашки и тому подобное

«САМ», 3'2004

Мозаика «Морской конек» — один из

излюбленных мозаичных сюжетов.

Для его создания вырезают

треугольные и клиновидные
пластинки. Не надо огорчаться, если

в процессе работы некоторые
кусочки будут сделаны неправильно,
они пригодятся позже.

можно найти на свалках отходов

керамического производства. Для
изготовления отдельных работ их

тоже можно разбить молотком и

обколоть кусачками.

Включение в мозаику маленьких

деталей (бусинок, гальки и

раковин) может быть очень эффектным.

При обкалывании мозаичных плиток во

все стороны неизбежно разлетаются

острые осколки. Поэтому всегда надо

надевать защитные очки и сметать маленькие

острые осколки плитки кистью.

При заливке раствором тоже

необходимы защитные очки, резиновые

перчатки и маска.

Рис. 1. Чтобы сделать шаблон в масштабе 1:1,
рисунок с «Морским коньком» надо увеличить.

Для работы понадобятся: ДВП
10x280x140 мм; стеклянные пластинки

(30 розовых, 10 аметистовых, 15

золотистых, 90 ярко-голубых, 80

бледно-голубых); маленькая темная бусинка; кусачки
и защитные очки; пинцет; клей ПВА и

кисточка; маскировочная лента; копирка,

карандаш и линейка; белый раствор для
плитки и инструмент для его укладки.



Переносятрисунок на ДВП и покрывают

ее разбавленным ПВА. Выкладывают
глаз из клиновидных золотистых и

розовых плиток.

По начерченным линиям пластинки

обкусывают кусачками. Плиточки
ломаются по линии смыкания режущих
кромок губок.

Из прямоугольных и клиновидных плиток

выкладывают силуэт конька. Нижнюю
часть спинки и хвостделают из розовых и
аметистовых плиточек. Грудку и голову

—

из розовых кусочков.

Заготавливают треугольные золотистые

пластинки и выкладывают из них спинной

хребет. Плавникделают из клинышков
золотистого и розового цвета.

Ярко-голубыми плитками обкладывают
законченное изображение и из нихже

делают внутреннюю окантовку. Такими

же пластинками заполняют фон.

Делают 36 половинок бледно-голубых
и 6 золотистых четвертушек плиток.

Выкладывают ими внешнюю окантовку.
Обрезанные края должны «смотреть»
внутрь, а гладкие, скошенные —

наружу.

Раскладывают и приклеивают на ПВА
клинышки вокруг глаза. В центр глаза
вставляют бусинку.

Поверхность тела заполняют рядами
розовых и бледно-голубых плиток.

«САМ», 3'2004



ОМАШНИИ РЕМОНТ

■шда

Укладку напольной плитки,
как и облицовку стен,

следует начинать

с тщательного обмера
помещения и разметки пола

с учетом формата
используемой плитки.

Схему укладки плитки
лучше всего «нарисовать»

непосредственно на полу,
полностью освободив
его от мебели и всех

посторонних предметов.
Если заранее

сделать это невозможно,
то для подсчета

необходимого количества

плитки надо начертить
в масштабе подробный план
на листе бумаги.

Сначала измеряют длину и ширину

помещения. Полученные значения делят на

соответствующий размер плитки с

учетом ширины шва и получают количество

целых плиток в «горизонтальных»,
«вертикальных» рядах и общее число целых

плиток. Остаток делят на два
-

результат
позволит определить ширину неполных

плиток, которые должны быть уложены

по периметру в крайних рядах вдоль

стен. Желательно, чтобы эти крайние
ряды были не слишком узкими, так как

толстую напольную плитку резать на

полоски меньше 1/4 ее ширины довольно

сложно. В этом случае из схемы укладки

лучше убрать один ряд целых плиток, а

его ширину поровну распределить

между крайними рядами. Зрительно укладка
с более широкими плитками в крайних

«САМ», 3' 2004

Сухая раскладка плитки от «центра». Сразу видно, что положение блока выбрано
неточно. Весь его желательно сдвинуть на несколько сантиметров вправо и на себя так,
чтобы расстояние от крайних плитокдо стен со всех четырех сторон было примерно
одинаковым.

рядах воспринимается значительно

лучше, чем с узкими.

В реальных условиях помещения,

имеющие идеальную прямоугольную форму
и строго параллельные друг другу стены,

встречаются довольно редко. Поэтому

использовать линии стен в качестве базы

для разметки положения рядов

напольной плитки иногда бывает очень трудно.

Самое простое решение в такой

ситуации — провести на полу две взаимно

перпендикулярные линии,

пересекающиеся в центре комнаты, а все отсчеты и

разметку положения рядов выполнить

относительно точки пересечения этих

линий. Ширину каждой из неполных

плиток в крайних, примыкающих к стенам

рядах в этом случае придется вымерять

по месту индивидуально.

Уточнив положение «центра»,

продолжают сухую раскладку рядов целых плиток.

Желательно, чтобы просвет между
крайними рядами и стенами получился

примерно равным по всему периметру. Если

это не так, придется скорректировать

положение «осевой» линии и повторить всю

работу с самого начала.



Вдоль кромки крайних рядов прибивают
опорные (базовые) рейки. Гвозди
крепления забивают не полностью, чтобы их

можно было легко вытащить. Эти рейки
будут служить направляющими при
наклеивании плитки.

Следующие плитки укладывают

поочередно то к одной направляющей рейке, то

к другой. Все крайние плитки должны

плотно прилегать к направляющим

рейкам.

На очищенную поверхность, начиная с

угла, наносят с помощью зубчатого шпателя
клей, стараясь сделать это как можно

ровнее и без пропусков.

Чтобы швы получились одинаковыми по

ширине, между плитками вставляют

дистанционные пластиковые крестовины.
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Первую плитку укладывают точно в угол, с

небольшим усилием вдавливая ее в слой

клея. Чтобы последний более равномерно
распределился под плиткой, вдавливают
ее, слегка поворачивая вправо-влево в

горизонтальной плоскости.

Уложив все целые плитки примерно на

четверти площади пола, переходят к

следующему углу комнаты.

В любом случае, прежде чем

приступать к наклеиванию плитки желательно

убедиться в том, что все замеры,

подсчеты и разметка сделаны без ошибок. Для

этого по проведенным линиям разметки

сначала выкладывают плитки насухо,

оставляя между ними одинаковые зазоры,

равные ширине будущих швов.

Раскладывают обычно только ряды, состоящие

из целых плиток — торопиться с резкой
на этом этапе не стоит. Результаты сухой

раскладки сразу покажут, насколько

точно выполнены все подготовительные

работы, а также где и какие следует внести

коррективы.

Технология укладки напольной плитки

практически ничем не отличается от

облицовки стен. Более того, и клеевые

составы, и смеси для затирки швов, да и

многие сорта плитки пригодны как для

облицовки стен, так и для покрытия

полов. Разница, пожалуй, только в толщине

слоя клея. Напольную плитку кладут на

более толстый слой, который наносят

зубчатым шпателем с более крупными

зубьями.
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Когда клей полностью высохнет, удаляют

прибитые гвоздиками направляющие
рейки и очищают наплывы клея,
выступившие из-под плиток.

«САМ», 3' 2004
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Прежде чем наносить клей, всю

поверхность пола необходимо тщательно
очистить от мусора и пыли. Начинают

укладку плитки в одном из углов. Размер
проклеиваемого за один прием участка

зависит от времени жизнеспособности

клея (она указана на упаковке). Участок
должен быть таким, чтобы плитку на него

можно было уложить без суеты и спешки

примерно за 10 мин. Если в ходе работы
предстоит те или иные плитки резать и

подгонять по месту, то клей следует

наносить участками меньших размеров.

Соответственно, в меньшем количестве

его нужно и замешивать, иначе излишки

клея просто пропадут.
Закончив укладку целых плиток и дав

клею высохнуть, снимают направляющие

рейки и переходят к раскрою плиток для

крайних рядов. Необходимую ширину

каждой из неполных плиток можно точно

определить с помощью любой целой,

используя ее в качестве шаблона (см.

рис.10). Линию реза отмечают

карандашом или фломастером.

Тонкие напольные плитки, как и

настенные, можно раскроить на части

клещами для резки с твердосплавным

роликом. Для раскроя же толстых или особо

твердых плиток потребуется более

мощный инструмент — специальный станок-

плиткорез, который сначала надрезает

глазурь на лицевой стороне, а затем

ломает плитку по намеченной линии своим

длинным рычагом.

Рассмотренная выше технология

укладки плитки на тонкий слой клея

пригодна только в том случае, когда пол в

помещении идеально ровный. Однако
укладывать плитку часто приходится и на не

слишком ровное, и на недостаточно

хорошо подготовленное основание. В

такой ситуации можно использовать

старый, проверенный годами способ

укладки плитки на относительно толстую

(2-3 см) подушку из цементно-песчано-

го раствора.

Так определяют ширину крайних
неполных плиток. Чтобы обеспечить зазор,
между плиткой-шаблоном и стеной

вставляют обрезок плитки илилюбой
другой предметнеобходимой толщины.

С помощью станка-плиткореза по
намеченной линии делают сначала надрез, а

затем разламывают плитку на две части.

Клей наносят не на пол, а на тыльную

сторону каждой плитки. Плитку с клеем
сразу укладывают на место и равномерно

прижимают.

При укладке крайних рядов между
плитками также вставляютдистанционные

вставки (крестовины).

Когда клей затвердеет, затирают швы
между плитками. Движения резинового
шпателядолжны быть направлены не

вдоль швов, а по диагонали плитки.

Когда затирочная масса слегка

схватится, ее излишки с поверхности удаляют

влажной губкой, а швы разглаживают

круглой палочкой, придавая им вогнутую

полукруглую форму.



Чтобы уложить плитки строго на одном

уровне, всю поверхность пола разбивают
на небольшие участки, которые отделяют

друг от друга ровными деревянными
рейками. Толщину этих реек выбирают

примерно равной толщине цементно-песча-

ной подушки — 2-3 см, а положение

каждой из них точно выверяют по уровню.

Цементно-песчаный раствор
замешивают небольшими порциями (в
соотношении 1:4 - 1:6), каждая из которых

рассчитана на площадь соответствующего

участка пола. Подготовленный раствор

расстилают между рейками,
выравнивают его поверхность с помощью короткой
доски (малки) и сразу же начинают

выкладывать плитки. Уложенные на раствор

плитки подбивают ручкой кельмы или

резиновой киянкой, стараясь подогнать их

так, чтобы они лежали вровень друг с

другом. Положение плиток непрерывно

контролируют с помощью уровня, а

выступающие излишки раствора удаляют,

не дожидаясь, когда он схватиться.

Закончив укладку плиток на первом

участке, переходят ко второму. Здесь
также расстилают раствор,

разравнивают его поверхность, после чего снимают

разделяющую два участка рейку и

заполняют раствором канавку, которая

остается на ее месте. Завершив укладку на

этом участке, переходят к следующему и

так далее, пока не будет покрыт весь пол,

за исключением узкого пространства

вдоль стен.

Примерно через сутки-двое по полу

уже можно будет ходить. После этого

приклеивают бордюрную плитку и

укладывают крайние ряды вдоль стен,

тщательно вымеряя по месту ширину каждой

плитки. Для заполнения швов можно

использовать как цементный раствор,

замешанный на мелком песке, так и

обычную затирочную смесь.

Укладка плиток на первом участке пола.

Раствор, нанесенный слоем толщиной
2-3 см, тщательно выравнивают.
Уложенные на раствор плитки подбивают
ручкой кельмы, контролируя их
положение по уровню.

Завершив работу на первом участке,

расстилают раствор на втором и снимают

разграничительную рейку. Канавку на ее

месте заполняютраствором.

Через двое суток, когда по полу уже
можно будет ходить, приклеивают
бордюрные плитки. Чтобы не повредить еще

недостаточно окрепшие плитки пола, на них

следует уложить большой щит или

широкую доску.

В просвет между бордюрными плитками
и плитками пола укладывают неполные
плитки последнего ряда, предварительно
раскроив их по ширине.

Швы между плитками можно заполнить

цементным раствором, используя щетку
с жесткой щетиной. После заполнения
швов поверхность плиток промывают
влажной губкой.

Вместо цементного раствора можно

использовать обычную готовую смесь для

затирки швов, которую втирают в швы

резиновым шпателем. Когда затирочная
смесь слегка схватится, поверхность

плитки промывают влажной губкой.



ОСНАЩАЕМ МАСТЕРСКУЮ
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Автор этой конструкции
москвич

Константин Александрович
Смирнов, хорошо знакомый
нашим постоянным

читателям. Но сделал он

этот станок не дома,

не в Москве,
а у себя на даче, в дальней

деревне, до которой
от Москвы больше 400 км.

Сделал буквально из того,
что сегодня

можно найти почти в любом

старом деревенскомдоме.
Не нужныдля его сборки
и какие-либо сложные

илидорогостоящие

инструменты.
Именно

простота изготовления

и доступность материалов
являются главными

достоинствами станка

К.А. Смирнова.

Станина этого станка собрана из

отдельных деревянных деталей,
скрепленных между собой болтами, а кое-где и

просто на гвоздях. Она представляет

собой две вертикальных стойки

(деревянные брусья сечением 100x100 мм),
которые внизу соединяются в шип с

горизонтальным брусом, а вверху
— на болтах с

двумя направляющими (две обрезных
доски 50x100 мм). Получается
массивная рама, которая для повышения жест-
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кости дополнительно усилена двумя

перекрещивающимися укосинами.

Внизу рама опирается на два башмака

и подкреплена подкосами. Вверху между

двумя направляющими образуется
сквозной паз шириной 50 мм от одной

стойки до другой — он предназначен для

крепления переставляемых задней
бабки и подручника.

Слева, как и у всякого токарного

станка, находится передняя бабка.

Приводной вал передней бабки вращается в

двух шарикоподшипниковых опорах,

которые болтами М10 привинчены к

стальной пластине толщиной 8 мм.

Эта пластина в свою очередь крепится
к деревянной подушке из отрезков

досок, установленной сверху в левой

части станины.

На левый конец приводного вала надет

и зафиксирован гайкой с шайбами блок

из трех шкивов клиноременного приво-



Вид А

Шпиндель

тшп
Патрон
'чашка"

Подручник Задняя
бабка

Полочка для
инструментов

Рис. 1. Самодельный токарный станок по дереву,

1100

<ш ш-е
М12х1,25

Съемный
конус Контргайка

Рис.2. Задняя бабка.

да. (Такой же блок установлен и на валу

электродвигателя.) На правом конце
вала, также на резьбе, закреплен патрон-
«чашка». При сборке передней бабки
очень важно выставить ее так, чтобы ось

вращения шпинделя точно совпадала с

осью прижимного конуса задней бабки.

Задняя бабка станка — деревянная и

может свободно перемещаться между
направляющими станины. В нужном

месте ее фиксируют с помощью клина.

(Конструкция задней бабки показана на

рис.2, а способ ее фиксации — см. на

рис.1.) Конус — съемный. Сделан он из

длинной гайки и обточенного

соответствующим образом болта. Резьбовая

шпилька, с помощью которой конус

поджимает обрабатываемую заготовку,
имеет резьбу М12х1,25мм. Это позволяет

вместо конуса навинтить стандартный

трехкулачковый патрон от электродрели.

Подручник станка, как и задняя бабка,

целиком деревянный. Переставляется и

фиксируется в нужном месте он точно

также — с помощью клина (см. рис.1).
Двигатель привода — электрический,

трехфазный, мощностью 400 Вт.

Питание его осуществляется от однофазной
сети через фазосдвигающий (40,0 мкФ)
и пусковой (80,0 мкФ) конденсаторы.
Установлен двигатель на площадке из

8-мм фанеры, которая одной своей

стороной закреплена на шарнире на левой

стойке станины. Специального

устройства для натяжения приводного ремня

нет. Натяжение его осуществляется ав-
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Рис.3. Передняя бабка.

тематически под действием веса самого

двигателя.

Из специальной оснастки для работы
на станке понадобится сделать или

приобрести несколько резцов: полукруглые,

плоские, для черновой и чистовой обра-
«САМ», 3'2004

ботки. Неплохо

также иметь

несколько «чашек»

(патронов)разного диаметра, а

для работы с

длинномерными

деталями
—

люнет. Чтобы эти и

многие другие

принадлежности

во время работы
всегда были под

рукой, на правой
стойке можно

сделать

специальную навесную

инструментальную полочку (см.
рис.1).
Работа на этом

станке ничем не

отличается от

точения на

токарных станках

промышленного

изготовления. Надо
только помнить,

что его

конструкция не рассчитана на большие нагрузки и

массовое производство. В условиях же

небольшой домашней мастерской на

нем можно изготовить детали

практически любой сложности.

К. СМИРНОВ, Москва

НАШКОНКУР?-

Редакция журналов «Делаем

сами», «Дом», «Сам», «Сам себе

мастер» и «Советы профессионалов»

вновь проводит конкурс среди

авторов, приславших наиболее

интересные материалы для публикаций.

Тематика работ может быть самой

разнообразной, основное

требование к ним — актуальность темы для

соответствующего издания.

Предложенные редакции изделия или

технологии должны быть реально

применимы на практике. Это и надо

подтвердить фотографиями

форматом не менее 13x18 см.

Количество присылаемых

материалов может быть любым — чем

больше, тем лучше (при хорошем

качестве!). Желательно вместе с

материалами прислать свою

фотографию, краткие сведения о себе и

свой обратный адрес.
За опубликованные в наших

журналах статьи выплачивается

авторский гонорар. А для
победителей конкурса установлены еще и

ценные призы, денежные премии.

Для авторов лучших разработок
с использованием электронных

наборов устройств и компонентов

компании МАСТЕР КИТ

установлены специальные призы

(http://www.masterkit.ru/).

Итоги конкурса будут
опубликованы в первых номерах

журналов «Делаем сами»,

«Дом», «Сам», «Сам себе

мастер» и «Советы

профессионалов» за 2005 г.

129075, Москва,
И-75, а/я 160

Издательский дом
«Гефест»
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Известно много примеров,

показывающих, как на стыках наук рождаются

новые направления и новые науки. Ярким

примером этого является бионика.

Иглоукалывание, как одно из

направлений восточной медицины, —

непосредственное воздействие на

биологически активные точки человеческого

организма порой поражает высокой

эффективностью лечения различных

заболеваний, но его результаты напрямую
зависят от квалификации и опыта

врачующего.

Прогресс современной техники в

сочетании со знаниями тонкостей восточной

медицины позволил создать хорошего

помощника врачам
—

физиотерапевтический автономный

многофункциональный аппарат ФААМ-НЕВОТОН, который

позволяет воздействовать на

человеческий организм четырьмя физическими

факторами: импульсной низкочастотной

электростимуляцией, микровибрациями,
монохромным светом и магнитным

полем.

Аппарат, выпускаемый под торговой
маркой МЕГАТОН, прошел полный цикл

медицинских, технических и клинических

испытаний и разрешен Минздравом РФ к

применению в клинических и домашних

условиях.

Клинические испытания проведены в

крупнейших медицинских центрах

России: Главном военном медицинском

госпитале им. Н.И.Бурденко (Москва),
Медицинской академии последипломного

образования (С.Петербург), Российском

НИИ травмотологии и ортопедии им.

Р.Р.Вредена (С.Петербург),
Государственном методологическом

стоматологическом университете (Москва).
К апробации и техническим

испытаниям аппарата МЕГАТОН на различных
этапах его разработки и производства

привлекались многие клиники и

медицинские НИИ России. Испытания МЕГАТОНа

превзошли все ожидания по

достигнутому эффекту.

Вот, что пишет в научном отчете об

апробации аппарата МЕГАТОН ведущий

специалист Института Арктики и

Антарктики доктор медицинских наук Владимир
Михайлович Воробейчиков.
— Точки воздействия выбраны в

соответствии с многовековым опытом

древней восточной медицины. Все лечебные

факторы в аппарате МЕГАТОН могут
применяться как в отдельности, так и в

любой комбинации или одновременно. Это

и создает поразительный лечебный

эффект МЕГАТОНа. В аппарате содержится
целый физиотерапевтический кабинет. И

при этом аппарат прост в эксплуатации.

рата
— деформирующие остеоартрозы

суставов, эпикондимиты, артриты;

болевые мышечные синдромы
—

травмы,

ушибы, растяжения, гематомы, вывихи;

заболевания уха, горла, носа — риниты,

отиты, тонзиллиты, гаймориты;

стоматологические заболевания —

периодонтиты, пародонтиты, постпломбировочные
зубные боли; кожные заболевания —

угревая сыпь, фурункулез, герпес;

урологические заболевания — хронический
простатит и многие другие.

Аппарат МЕГАТОН создан на базе

цифровой электронной техники.

Микропроцессор, встроенный в аппарат,

позволяет настраивать его на конкретное

заболевание, на конкретного больного. А ав-

соединительный
провод

ИНДИКАТОР ВКЛЮЧЕНИЯ

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ЛИТАНИЯ

ИНДИКАТОР РЕЖИМА
ФОТОТЕРАПИИ

ИНДИКАТОР РЕЖИМА
ВИБРОТЕРАПИИ

L . МЕГАТОН
*

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ.

РЕГУЛЯТОР МОЩНОСТИ

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ РЕЖИМ*

ФОТОТЕРАПИИ

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ РЕЖИМА

ВИБРОТЕРАПИИ

■ иштнд

■ Ш!ШВ

ТЕСЬМА

ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ
ИЗЛУЧАТЕЛЯ

ВИБРАТОР

СВЕТОИЗЛУЧАТЕЛ»

ЭЛЕКТРОДЫ

ВИБРАТОР

Пользоваться им легко и доступно

каждому.

Перечень заболеваний, при которых
может быть рекомендовано применение

МЕГАТОНа, очень велик. Это и

сердечнососудистые заболевания —

гипертоническая болезнь 1-2-й стадий; и

заболевания периферической нервной
системы — остеохондрозы различных отделов

позвоночников, невриты, невралгии;

заболевания опорно-двигательного аппа-

тономный источник питания

обеспечивает высокую степень безопасности и

комфортности.
Аппарат снабжен подробным

многостраничным руководством по применению.

В нем приведена утвержденная

Минздравом РФ инструкция и хорошо

иллюстрированные рекомендации. Получить

консультации и приобрести аппарат

можно по адресу: Москва, ул.

М.Новикова, д. 2, «Медтехника-Новотон»,

тел. (095) 196-6339, (095) 514-5308.

От редакции.

Физиотерапевтический аппарат
МЕГАТОН обладает широчайшими

возможностями, но это - медицинский прибор.

Поэтому перед применением надо
обязательно проконсультироваться у врача-

специалиста по профилю заболевания и

у физиотерапевта.

«САМ», 3' 2004



ЭЛЕКТРОНИКА В БЫТУ

Бывает, что зарядное

устройство
для аккумуляторной
батареи
электродрели,
входящее
в ее комплект,
выполнено

по простейшей схеме
и крайне неудобно
в эксплуатации.

Автор предлагает
его модификацию,
позволяющую
исключить

как перезарядку,
так и неполную

зарядку батареи.

ЗЛМЩНОП УСТРОЙСТВА

R5
1 к о

R7

13 к I

R8
18 к I

красный _з DA1

/& ЯД^.7 I 1~Т~КР1171СП101
Rin |—437—1=1 |:и4*ПкбП i—ТЗ—
2кЦ VD2 :i2kU 1 kU 1c2

R3 4.7 1N4004 022 мк
•-»> > >—I I К—•-! • •—• »

VT1
IRF9540N

■1

■ GB1
18В
.1,2А-ч

Схема зарядного устройства аккумуляторной батареи
электродрели

У меня электродрель снабжена

батареей из 15-ти Ni-Cd аккумуляторов

общим напряжением 18 В и емкостью

1,2 Ач. Схема штатного зарядного

устройства (ЗУ) дрели на рис. 1 обведена

штриховой линией. Устройство
представляет собой трансформатор Т1,

диодный мост VD1 и конденсатор С1,

размещенные в неразборном сетевом

адаптере (указанные на корпусе

параметры
— 24 В, 400 мА), а также резистор R3,

определяющий ток заряда, диод VD2,

исключающий разрядку аккумулятора при

пропадании напряжения питания, и

элементы индикации HL1, HL2, R1, R2,

установленные на печатной плате в

небольшой коробке. Эта коробка служит также

для стыковки кабеля адаптера и

контактов аккумуляторной батареи.
Светодиод HL1 зеленого цвета

индицирует включение ЗУ в сеть, HL2

(красный) — наличие тока зарядки.

В инструкции по эксплуатации

указано, что зарядку следует производить в

течение 3...5 часов, причем допускается

«САМ», 3' 2004

заряжать только полностью

разряженную батарею. Номинальный зарядный

ток при напряжении сети 230 В (а именно

на него рассчитано ЗУ), составляет

около 400 мА и уменьшается по мере
зарядки. К сожалению, из-за малого

напряжения на резисторе R3 зарядный ток очень

сильно зависит от сетевого напряжения.
В результате при небольшом

уменьшении напряжения сети и сохранении
времени возможна сильная недозарядка, а

при нередко встречающемся в

загородном доме падении напряжения до

180... 190 В зарядка становится

невозможной.

Стабилизировать степень зарядки

батареи при колебаниях напряжения сети и

исключить необходимость контроля за

временем позволит небольшая доработка
ЗУ, схема которой приведена на рис. 1.

Доработка заключается в установке ключа

на полевом транзисторе VT1 с р-каналом,

управляемого микросхемой DA1.

Работает модифицированное

устройство так. При включении в сеть ЗУ с

подсоединенной аккумуляторной батареей в

начальный момент благодаря
конденсатору С2 напряжение на входе 3 DA1 мало,

на ее выходе 1 также близко к нулю.

Через делитель R7R8 напряжение с выхода

штатного ЗУ подается на затвор

транзистора VT1 и включает его. Сопротивление
транзистора во включенном состоянии

весьма мало (менее 0,017 Ом), что при

токе 400 мА создает падение напряжения

около 7 мВ, которым можно пренебречь.
Через аккумулятор течет зарядный ток,

светится красный светодиод HL2.

По мере зарядки аккумуляторной
батареи напряжение на ней растет.

Делитель R4—R6 рассчитан так, что когда оно

повысится до 21,2...21,4 В, напряжение
на входе 3 DA1 достигнет ее порога

переключения (около 10 В), микросхема DA1

[1, 2] изменит свое состояние,

транзистор VT1 закроется, зарядка прекратится.

Зарядное устройство переходит в режим

практически холостого хода, напряжение

на делителе R4—R6 скачком возрастает,

светодиод HL2 гаснет.



В качестве VT1 можно установить

транзистор IRF9540 с другим индексом

или без индекса, а также IRF9532,

IRF9Z34, 2SJ176, КП784А, КП785А.

Микросхему КР1171 СП 10 можно заменить на

другую этой серии, рассчитав

соответствующим образом делитель, однако

желательно, чтобы ее пороговое

напряжение было возможно ближе к напряжению

аккумулятора. Этим же условием

следует руководствоваться при модификации
или изготовлении зарядных устройств
для других аккумуляторных батарей.

Ток делителя R4-R6 выбран
относительно большим — порядка 10 мА для

того, чтобы температурные изменения

входного тока микросхемы DA1 меньше

влияли на напряжение отключения

аккумуляторной батареи. Конденсатор С2,

кроме упоминавшейся роли при
включении ЗУ, обеспечивает защиту
микросхемы DA1 от возможных импульсных помех.

Все дополнительные элементы

дорабатываемого устройства установлены в

стыковочной коробке штатного ЗУ и

собраны объемным монтажом, транзистор

VT1 теплоотвода не требует.
Настройка ЗУ сводится к подборке

резистора R4, а при необходимости — и R5,
R6. Удобно использовать лабораторный
источник питания постоянного тока,

подключив его выход параллельно делителю

R4-R6, а вместо батареи — резистор

сопротивлением 56...100 Ом и мощностью

10 Вт. Вместо R6 следует впаять

переменный резистор сопротивлением 22

кОм, на выходе лабораторного
источника установить напряжение 21,3 В. Плавно

увеличивая от нуля сопротивление
переменного резистора добиться

переключения микросхемы DA1, после чего

измерить его сопротивление и впаять

постоянный резистор с максимально близким

сопротивлением.

При эксплуатации зарядного
устройства следует вначале подключить к нему

аккумулятор, а лишь после этого

включить его в сеть. Следует также иметь в

виду, что при отключении ЗУ от сети или

при пропадании сетевого напряжения

происходит разрядка аккумулятора

через встроенный диод транзистора VT1 и

делитель R4—R6.

П. АЛЕШИН, editor@dian.ru
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metabo group ELEKTRA BECKUM Off
Пильный диск, мм
Угол наклона в обе

стороны
Глубина реза макс, мм

Длина реза макс, мм

Мощность, кВт

250/30

плавно до
81
280

1,8

48°

Высокое качество и надежность в работе - вот отличительные

признаки оборудования, инструментов и оснастки,

произведенных немецкой фирмой Elektra Beckum.
Все они изготовлены с учетом новейших научно-технических

достижений, что открывает широкие возможности для

профессиональной обработки древесины.
Торцовочная пила KGS 303

• С помощью этой новинки мастер по внутренней отделке
получает возможность прецизионного раскроя заготовок

из древесных материалов: пилу можно повернуть
в горизонтальной плоскости на нужный угол
(50°, 90° и 60 °), а в вертикальной плоскости —

плавно наклонить до 48° в любую сторону.
Часто применяемые угловые позиции фиксируются.

Безусловно, можно установить и любой другой угол наклона.

Фуговально-рейсмусовый станок НС 410 G
• Мощный станок для профессионалов
• Ширина рабочего стола — 410 мм

Форматная дисковая пила PKF 255

Мощная и удобная в работе дисковая пила PKF 255
сильно упрощает процесс обрезки кромок массивной

древесины, обрезку и прецизионный раскрой панелей.

Встроенное подрезное устройство с собственным
пильным диском и электродвигателем гарантирует

отсутствие с обеих сторон вырывов и сколов при резке
фанерованных или слоистых мебельных плит, ламината.

Направляющая плита, мм 1700x410

Съем стружки в режиме фугования, мм 0-5

Съем стружки в режиме строгания, мм Макс 6

Пропускаемое сечение материала , мм 230 х 405

Число оборотов ножевого вала, об/мин 5500
Число ножей 3
Напряжение, В 380

Габаритные размеры, мм
Форматный скользящий
суппорт (каретка), мм
Наклон пильного диска

Пильный диск, мм

Напряжение, В
Мощность, кВт

1 4

PKF 255
760x655x940

1800x250

до 45°

250/30
230 /380
2,5/3,4

. .\

PKF255V8
760 х 660 х 840

1800x250
до 45°
250/30
230 /380
2,5/3,4

Настольный фрезерный станок TF 100 / TF 904

Габаритные размеры, мм

Диаметр
центрального отверстия
рабочего стола, мм
максимальный диаметр
рабочего инструмента, мм

Диаметр шпинделя, мм
Число оборотов
шпинделя, об/мин
Уклон шпинделя
Напряжение,В
Мощность, кВт

TF100
532 х 423 х 850

150

160
30

4000;6000;7500

230 /380
2,2/2,8

TF904
650x600x910

150

200
30

1800; 3000; 6200; 8500
-10°-+30°
230 /380
3,1/2,8

:i

Фуговально-рейсмусовый станок НС 260 К

• Мощный электродвигатель — 3,1 кВт (по желанию
может быть установлен трехфазный электродвигатель
мощностью 4,2 кВт)

• Ширина рабочего стола — 260 мм

Поток отсасываемого
воздуха, м3/час 548
Объем пылесборной
емкости, л 60

Напряжение, В 230
Мощность, кВт 0,37

Стружкоотсос SPA 1100
• Обеспечивает чистый воздух
на рабочем месте

• Мобильный в применении
и простой в подсоединении

• Имеет высокую
отсасывающую мощность

Рабочий стол, мм
Съем стружки, мм

Пропускаемое сечение
материала, мм
Число оборотов, об/мин
Число ножей

Напряжение, В
Мощность, кВт

1090x260
0-3

160x260
6500
2
230 или 380
3,1 или 4,2

Ленточные пилы BAS 316 G / BAS 500 / BAS 600
Ни одна из пил не открывает таких широких возможностей,как ленточная

пила: продольные, поперечные, наклонные резы и резы под углом
и одновременно

— с наклоном, а также пиление по кривой и по радиусу.

Торцовочная пила KGS 301
• Мощный асинхронный двигатель
• Электронный тормоз для плавной остановки

двигателя

Максимальная толщина
заготовки, мм

Ширина заготовки, мм
Рабочий стол, мм

Скорость резания, м/мин
Ширина пильной ленты, мм

Напряжение, В

Мощность, кВт

BAS316G

155
305
400x548
370 и 800
6-15
230 В/380 В

0,81/0,72

BAS 500

300
440
772x550

68,176,375,967
6-25
230 В / 380 В

1,5/1,9

Рабочий стол, мм
Пильный диск, мм

Глубина реза при угле
наклона 45/90 , мм

Длина реза при угле
поворота 45/90 , мм

Мощность, кВт

480x450
250/30

53/54

212/30
1,6

МОСКВА, ул. Алабяна, 3, тел. (095) 198-43-14, 198-92-83
www.ita.ru

САНКТ- ПЕТЕРБУРГ, ул. Кантемировская, 17, тел. (812) 245-64-38
НОВОСИБИРСК, ул. Советская, 52, тел. (3832) 20-00-30

РОСТОВ-НА-ДОНУ, ул. Текучева, 224, тел. (8632) 44-35-80

ИРКУТСК, ТЦ «Фортуна» пав. 152, тел. (3952) 53-12-07, 25-56-93
ЕКАТЕРИНБУРГ, тел. (3432) 31-01-91

ПЕРМЬ, тел. (3422) 44-73-37
www.metabo.ru



JET
Станок для шлифования, .

кантов EHVS-80
^

• Шлифовальная лентаТ"
устанавливается
под разными углами

• Графитовое покрытие

■ ■

шлифовальной подошвы
повышает срок службы

шлифовальной ленты

Упор
Шлифовальная лента
Макс, высота шлифования
Угол наклона ленты

Размеры стола

Скорость ленты

Мощность двигателя

к
1

110x610 мм
150x2260 мм
125 мм
0°-90°
180x800 мм
16 м/сек
1,5 кВт

Барабанный шлифовальный станок

16-32 plus
• Самоохлаждающийся
барабан — отбалансирован

• Запатентованное

быстрозажимное
устройство надежно
удерживает шлифовальную^
ленту и натягивает ее

• Возможность быстрой
и точной установки ножей

Макс, ширина заготовки
Мин. длина
Макс, толщина
Мин. толщина
Шлифовальный барабан
Подача
Обороты барабана
Мощность двигателя

405 (810) мм
60 мм

75 мм

0,8 мм
0127x410 мм

0-3 м/мин
1400 об/мин
1,5 кВт

Ленточная пила по металлу
HVBS-56 CS
• Шкивы — на шарикоподшипниках
• Автоматическое

отключение после

завершения сквозного

распила

Высококачественные дерево- и металлообрабатывающие станки известной во всем мире
марки JET — это надежность, долговечность и широкий охват существующих
технологических процессов обработки.

Настольный

долбежный
станок JBM-5
• Позволяет быстро |
и точно выдолбить
продольный паз

в деревянной
детали

Рейсмусовый станок

JPM-13CSX-330MM

• Встроенное устройство
для перемещения станка

• Обрезиненные валы

автоподачи заготовок
• Возможность быстрой
и точной установки ножей

*■ - .3*1

Обороты вала

Сверлильный патрон
Боковой упор
Ход сверла
Макс, высота заготовки

Мощность двигателя

1450 об/мин
10 мм
40x320 мм

120мм

105 мм

0,5 кВт

Макс, ширина заготовки 330 мм

Макс, толщина заготовки 250 мм

Снятие стружки за проход 4 мм

Количество ножей 3

Обороты вала 4800 об/мин
Скорость подачи 3/6 м/мин
Мощность двигателя (230В) 1,5 кВт
Мощность двигателя (400В) 2 кВт

Тарельчато-ленточный
шлифовальный станок JSG

• Графитовое покрытие
на шлифовальной подошве
значительно повышает

долговечность

шлифовальной ленты

• Ленточно-шлифовальный
узел может быть установлен

под любым углом

-96 Ш

Шлифовальная лента

Диаметр тарелки
Переставной
поворотный стол

Скорость ленты
Обороты тарелки
Мощность двигателя

150x1220 мм
225 мм

190x300 мм

10 м/сек
1400 об/мин
0,75 кВт

Осцилляционный
шпиндельный шлифовальный
станок JOVS-10
• 10 сменных шпинделей
различных диаметров

• Шпиндель —

на прецизионных

шарикоподшипниках
• Чугунный стол

имеет возможность

наклона на 45°

Токарный станок

по металлу BD 920 N

• Шпиндель на упорных

шарикоподшипниках
• Гайки шпинделя ■■

позволяют выбрать зазор
• Регулируемая в поперечном

направлении задняя бабка

Фрезерно-расточной
центр JMD-18
• Прецизионный
координатный стол

• Возможность поворота

головки на 360°
• Шпиндель на упорных

подшипниках
• Лампа подсветки

Макс, ширина заготовки

Макс, толщина заготовки

Снятие стружки за проход
Количество ножей

Обороты вала

Скорость подачи
Мощность двигателя (230В)
Мощность двигателя (400В)

330 мм
250 мм

4 мм

3

4800 об/мин
3/6 м/мин
1,5 кВт
2 кВт

Диаметр заготовки

Расстояние

между центоами

Пропускное
отверстие шпинделя
Скорости(6)
Ход задней бабки
Скорость подачи
Метрическая резьба
Дюймовая резьба
Мощность двигателя

220 мм

500 мм

20 мм

110-1700 об/мин
40 мм
0,02-0,5 мм/об
0,4-3,5 мм
8-60TPI

0,75 кВт

Вылет
Макс, расстояние

от шпинделя

до стола

Ход шпинделя
Диаметр стоек

Обороты шпинделя
Макс, ход стола по

Макс, ход стола по

Рабочий стол

Мощность
двигателя

200 мм

455 мм

125 мм

115мм

150-3000 об/мин
X 520 мм
Y 175 мм

240x805 мм

2 кВт

Высота пропила

Ширина пропила
(90°/45°)
Пильное полотно

Диаметры шкивов

Скорости движения
пильного полотна

Мощность двигателя

125 мм

150/75 мм
12,5x0,6x1640 мм
187 мм

20/30/50 м/мин
0,5 кВт

Ленточно-пильный станок по металлу
HVBS-812R 4ИЬ
• Гидравлическая система

подачи заготовок

• Встроенная система ~_

с охлаждающей жидкостью
'

^^
• 4 скорости для резки
различных материалов

JTS-250 S — круглопильный станок
• Возможность наклона пильного полотна

• Продольный упор Micro-Glide с

градуированной шкалой и лупой

Макс, размеры
заготовки(90°)

(рез под 45°)
Полотно пилы

Диаметр шкива

Скорости(4)
Мощность

двигателя

0200 мм; 180x305 мм

0127 мм 120x125 мм

19x0,9x2362 мм

290 мм

25,40,60,80 м/мин

0,75 кВт

Рабочий стол, мм

Диаметр пильного диска
Макс, глубинапропила при 90°

Наклон пильного полотна

Макс, ширина резания

Обороты диска

Передвижная каретка из чугуна

Ширина пропила перед диском

Мощность двигателя (230В)
Мощность двигателя (400 В)

705x685 мм

250/30 мм
82 мм

90°-45° влево

760 мм

4300 об/мин
355x685 мм
725 мм

1,75 кВт

2 кВт

н< ||

JWBS-9 — ленточная пила

• Малошумный индукционный
мотор

• Осветительная лампа 12-В
• Сбалансированные
направляющие ролики

■

• Регулируемый упор
для косых распилов

*

JMS-10 - торцовая ^
маятниковая пила

^ш* Щ*
• Возможность поворота ^w Шш
стола влево и вправо *^^5t?

• Регулируемые '^tm*
конечные упоры <^^^

• Прозрачный защитный кожух
• Мешок для сбора пыли

Мощность двигателя
Макс, глубина распила
Макс, ширина распила
Длина пильного полотна

Толщина пильного полотна

Диаметр роликов
Скорость движения полотна

Стол

Наклон стола

350 Вт

80 мм

230 мм

1510 мм

3-10 мм

240 мм

670 м/мин
300x300 мм
0°-45°

Мощность двигателя
Обороты пильного диска

Пильный диск

Поворот стола

Фиксация через каждые
Наклон пильного диска

Макс, толщина

заготовки при 90°/45°
Макс, ширина
заготовки при 90°/45°

1400 Вт
4500 об/мин
254/30 мм
±46°

5° и 22,5°
0°-45°

75/45 мм

135/90 мм

JTS-10-

циркульная пила
• Устойчивая станина
• Возможность наклона
пильного диска

• Пила укомплектована
линейкой для косых

распилов и расширителем стола

JDP-8 — настольный

сверлильный станок
• Малошумный
индукционный мотор

• Галогеновая
осветительная лампа 12-В

• Опорная плита с встроенным

ящиком для инструментов

Мощность двигателя

Обороты пильного диска

Пильный диск

Наклон пильного диска

Макс, глубина распила
при 90°/45°
Макс, ширина заготовки

Стол

Стол с расширителем

1500 Вт

4500 об/мин
254/30 мм
0°-45° влево

80/55 мм
410 мм

430x640 мм

940x950 мм

Мощность двигателя
Обороты пильного диска

Пильный диск

Поворот стола

Фиксация через каждые

Наклон пильного диска

Макс, толщина

заготовки при 90°/45°
Макс, ширина
заготовки при 90°/45°

1400 Вт
4500 об/мин
254/30 мм
±46°

5° и 22,5°
0°-45°

75/45 мм

135/90 мм

Гарантия — 1 год. Все нашидилеры обеспечивают сервисное обслуживание и консультацию.
В продаже всегда имеется широкий ассортимент комплектующих.
Познакомьтесь с полным ассортиментом станков, списком дилеров, ценами по всей России на www.jettools.ru !
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Используя

специализированную

микросхему фазового

регулятора мощности
КР1182ПМ1 относительно

несложно построить

устройство для защиты
перекальных

фотоосветительных
или «криптоновых»
галогенных ламп

накаливания

на 220 В.

Такие лампы обычно

используются
для подсветки рекламных
вывесок.

Предлагаемая конструкция

предотвращает

разрушительный бросок
тока через нить накала таких

ламп в момент включения,
а также не допускает

превышениядействующего
значения напряжения

сверх установленного,

осуществляя стабилизацию
напряжения.

Схема предлагаемого устройства
приведена на рис. 1. При замыкании

контактов выключателя SA1 на его цепи

подается сетевое напряжение питания. Так как

конденсатор С1 в это время разряжен,

напряжение на нагрузку не подается.

Сразу же после подачи напряжения

конденсатор С1 начинает заряжаться от

«САМ», 3' 20

R3 56 R5 56

встроенного в микросхему генератора

тока. По мере его зарядки действующее
значение напряжения на нагрузке плавно

увеличивается до номинального.

Для защиты нагрузки от повышенного

напряжения питания предназначен узел

на транзисторах VT1, VT2 и оптроне U1.

При росте напряжения питания нагрузки

сверх установленного значения растет

напряжение на выводах конденсатора
С7. Если напряжение на движке

резистора R7 превысит 14 В, транзисторы VT1,
VT2 откроются, через светодиод оптрона
U1 потечет ток, что приведет к

частичному открыванию фототранзистора и

уменьшению напряжения на

конденсаторе С1
— в результате напряжение

питания нагрузки снизится. Чем больше

будет напряжение сети, тем сильнее будут
открыты транзисторы и фототранзистор.

Таким образом, лампы накаливания

будут надежно защищены от повышенного

напряжения, что ощутимо увеличит срок

их службы. То, что устройство работает в

режиме ограничения выходного

напряжения, сигнализирует светодиод HL1.

Резистор R1 предназначен для

разряда конденсатора С1 после отключения

напряжения питания. Резистор R3

уменьшает импульсный ток через трини-

сторы микросхемы DA1. Конденсатор С6

предназначен для уменьшения уровня

проникающих в сеть помех. При более
жестких требованиях для этой цели

желательно использовать LC-сетевой

фильтр. По сравнению с типовой схемой

включения емкость конденсаторов,

подключенных к выводам микросхемы 9 и

11, 14 и 16 уменьшена вдвое, что

позволило добиться более раннего
открывания тринисторов микросхемы DA1,

благодаря чему на нагрузку может

подаваться напряжение питания, близкое

входному сетевому (при закрытом или

отключенном фототранзисторе).

Резистор R3 желательно использовать

проволочный мощностью 2...7 Вт,

например, типа С5-37. Подстроечный — СПЗ-

386, РП1-63М, СП4-1 или

многооборотные СПЗ-39, СП5-14. Остальные

резисторы - типов С1-4, С2-23, С2-33, МЛТ.

Оксидные конденсаторы — импортные

аналоги К50-35; С4, С6 — полиэтиленте-

рефталатные К73-17, К73-24В, К73-39 на

рабочее напряжение не ниже 400 В; С2,
СЗ — К73-17 на 63 В. Диоды можно заме-



нить на КД209Б-Г, КД221В, Г, КД243Г-Ж,
1 N4004-1 N4007. На месте стабилитрона
VD3 могут работать Д814Б; Д814Б1, В;
КС191А, Ж, М; КС482А; КС510А;
BZX/BZV55C-8V2; TZMC-9V1; VD4 -

КС207В, КС213Б, КС512А, BZX/BZV55C-
12, TMZC-12. Светодиод работает при
относительно малом прямом токе, если

вы захотите, чтобы он светился с

достаточной яркостью, то нужно взять

светодиод с повышенной светоотдачей,

например, типов L-383SRDT, L-383SRWT, L-
1503ЕС. Так как в данном устройстве нет

необходимости применять оптрон с

высоким напряжением гальванической

развязки, то U1 можно взять серий АОТ123,
АОТ127, АОТ128, 4N32. При установке
оптрона необходимо уточнить его цоко-

левку. Транзисторы можно применить

любые из серий КТ3102, КТ342, КТ6111,
SS9014, ВС550, 2SC1222, 2SC1845. С

указанным на схеме типом симистора

суммарная мощность подключаемых

ламп накаливания может достигать 1000

Вт (при установке симистора на

соответствующий теплоотвод). Вместо него

можно применить более мощные

стандартные унифицированные симисторы

ТС106-10-6, ТС112-10-10, ТС112-16-12,
ТС122-25-11; ВТ137Х-600, ВТ137Х-800

(8 А), ВТ139-600Е, BT139-800F (16 А) и

другие аналогичные на рабочее
напряжение не ниже 400 В и соответствующий
нагрузке ток [5, 6]. Чтобы избежать

повреждения микросхемы при
неправильном подключении симистора или его

неисправности, последовательно с

резистором R3 можно включить

предохранитель на 0,5 А. Микросхема в теплоотводе

не нуждается.
Внешний вид возможного варианта

конструкции дан на фотографии (рис. 2).

Настройка сводится к установке

резистором максимально допустимого

выходного напряжения(номинальное значение

220 В). Чтобы резистор R1 не оказывал

заметного влияния на напряжение

питания нагрузки, его сопротивление

желательно взять максимально большим, но

при этом будет возрастать время,

необходимое для разрядки времязадающего

конденсатора С1. Наиболее просто

решить эту проблему можно установкой
выключателя SA1 с дополнительной

группой контактов, которая бы замыкала

выводы С1 при отключении напряжения

питания, тогда R1 можно

не устанавливать.

Конструкция выключателя

должна обязательно

исключать появление дуги

между первой и второй
группами контактов. При
мощности нагрузки до

400 Вт подойдет ПКн41 -1 -

2. Возможен и такой

вариант — выключатель

питания SA1 можно перенести

из цепи коммутации 220 В

в цепь шунтирования С1,
но тогда устройство будет
постоянно находиться

под напряжением сети

переменного тока 220 В,
что не всегда допустимо.

Так как все элементы

устройства находятся под

напряжением осветительной сети,

необходимо соблюдать соответствующие

меры осторожности.

А. БУТОВ,

butov@friends. III. pp. ru
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ОМАШНИИ РЕМОНТ

№*mim

НА САДОВОМ УЧАСТКЕ

D Острым шилом или отверткой
определяют положение балок.

В Размечаютлинии крепления досок
так, чтобы они были под прямым углом к

стене.

В Если потолок неровный, по уровню

регулируют прокладками положение

досок.

Q При установке доски сплачивают
легкими ударами киянки через деревянную

прокладку.

В Одним гвоздем крепят каждый зажим

и подгибают его под небольшим углом,
чтобы доски не шатались.

В Небольшой зазор междудосками и
стеной закрывают галтелью.

Н Таким потолком можно залюбоваться.

«САМ», 3' 2004

Кустарники и цветы
должны расти в хорошо

удобренной почве.

Поэтому землю
в палисадник приходится

досыпать, а огородить
его можно поленьями,

соединенными прочными
планками из пластика

или металлическими

лентами.

Метровые поленья

пропитывают
антисептиком

и устанавливают,
как показано на фото.

О Пока готовят палисадник, отобранные
растения пересаживают в горшки.

В Так как часть стены будет находиться
ниже уровня земли, то ее покрывают

жидкой гидроизоляцией, например,
горячим битумом. Гидроизоляция должна
быть выше предполагаемого уровня
земли на один ряд кирпича.



Q Поленья закапывают на 1/3 высоты и
с внутренней стороны дополнительно

укрепляют планками на шурупах.

Q Чтобы придать жесткость длинным
прямым секциям, к задней стороне
каждой связки крепят шурупами
пропитанные антисептиком планки. Лучше
закрепить две планки, причем верхняя должна
быть выше уровня земли в палисаднике.

В Жесткость изогнутым секциям

придают, прикрепив к задней стороне каждого
полена в связке планку из пластика.

В Если секцию, скрепленную
пластиковыми планками, поднять, то она примет

естественно-изогнутую форму.

В При монтаже контролируют высоту

установки секций.

В Затем проверяют установку секций по

горизонтали.

В В заключение проверяют
вертикальность установки секций.

ЕЕ Работа завершена.

КгШ1
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