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с

сабвдомэ

rust-proofing

сабидомэдзай

iL <У _LL *> #J

antirust agent

сабвдоыэ пэйнто

^ о" _!£ *> ^с

antirust paint

с!бо кико

servo-mechanism

л v v

защита от коррозии; придание ко

коррозионной стойкости

антикоррозионный агент

антикоррозионная краска

сервомеханизм

сабокэй

-? -

servo-system

свбумадзидо аку есэцу

submerged arc welding

сагёдай

ft д
bench

сервосистема

дуговая сварка под флюсом

верстак

садо нэдзи соти

%. П *1 с 4£ Щ_
differential screw gearing

дифференциальная винтовая перед!



сздо писутон

# Ш ^ * ь у

differential piston

садору

caddie

сэдо хагурумэ соти

differential gear

сэдо рору

working roller

С8Д0 СОТИ

* » * i.
differential gear

eel

action

сзё С1ШЭН

я я # m
effective depth of- tooth
surface

саёсзн

>№ П ifc
line of action

саё Тереку

4/F Л 3k Jb
working tension

дифференциальный поршень

салазки /продольные или

поперечные/

дифференциальная зубчатая переда*

48

рабочий Белок /прокатного стана/

дифференциал; дифференциальная
передача

действие; работа /мвшины, меха-

низывУ

рабочий участок поверхности зубе

линия зацепления /в зубчэтой
передаче/

рабочее напряжение; рабочее
растягивающее напряжение
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38ЙДЭЁ Д2ЕТТ31: ДЗёТЗЙ

Liaximum Material Condition
(ММС)

сайдай кёё кайтэн сскудо

ж л. §*f # ® а д! ж
maximum permissible relative

speed

С8ЙД8Й СЭНД8Н ОрёКу

maximum snear stress

сэйдай сворёку

%k A L М- tl
maximum principle stress

С8ЙД8Й СЮХИДЗуМИ

maximum principle strains

сайко ходэн дэнрю

maximum discharge current

сайко ходэн дэнъацу

* % ж. t, % &.
maximum discharge voltage

С8ЙК0 ХОДЭН ЭНЭруГИ

maximum energy of discharge
current

СЭЙКурОЙДО Х8Г8Т8

cycloidal tooth

условие максимума материале /в
тес?ии допусков/

максимальная допустимая скорость

вращения

максимальные напряжения сдвига

максимальные главные непряжения

максимальная главная деформация

максимальная сила разрядного ток*

/напр., при электрогидрввлической
формовке/

максимальное напряжение разряда

/нвпр., при электрогидравлической
формовке/

максимальная энергия разрядного
тока /непр., при электрогидравли*

ческой формовке/
t

циклоидальный профиль зуба /зубча
того колеса/



сэйкэнсаку

tool resharpening

сайкэссё ондо

Й £& & Ж *.
recrystallization temperature

саймицу нэдзи

watch thread

сбйн бэ

sine bar

сайрэнто кусари

silent chain

сзйрю тоиск

Ш Як X, \* Ъ

fine grinding wheel

�a

сайсе нидзёхо

method of least squares

сайсибори

redrawing

сзкибосо хираясури

taper flat file

Ч

переточка; заточка /инструмента./

температура рекристаллизации

часовая резьба

синусная линейка

бесшумная цепь; зубчатая цепь

мелкозернистый шлифовальный круг

метод наименьших квадратов

повторная вытяжка; вытяжка с пере

гибом; обратная вытяжка

плоский остроносый напильник



сэкугэнки

t- <
rock drill

бурильный молоток; перфоратор
а*

старой
t - 7 У? ^f

thermalloy

^ v У

свмбэн таппу

bottoming tap

самисута

-У - i X *

thermistor

сэмпо тякку

three-jaw chuck

самэтто

cermet (ceramic metal)

С8НГЭН ГОКИН

�=z r= ^ ^

ternary alloy

сандан ацуэнки

three-high rolling mill

сандзе нэдзи

В. ЙГ ^ I/
triple thread

термаллой /жаропрочный сплав,
70 % никеля и 30 % меди/

третий метчик комплекта

термистор

трехкулэчковый патрон

кермет /металлокервмическиЯ
сплав/

тройной сплав; сплав из трех

компонентов

стан-трио; трехвалковый стан

трехзаходная резьбе
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сэндзигэн орёку

е._ ;х тъ я- Я
three-dimensional stress

С8НДЗИГЭНТЭКИ уНДО

three-dimensional motion

сендзику-но фурэйеубан

three-spindle milling machine

сандзику орёку

.=- # Ду Л
three-dimensional stress

санкаку нэдзи

triangular thread

санкаку хо

=. А -А
third angle projection

санкаку ясури

triangular file

санко суыпо

reference dimension

сэн момэнто-но тэйри

theorem of three moments

трехмерные напряжения

трехмерное движение;

пространственное движение; объемное

движение

трехкоординэтный фрезерный станок

трехосное напряженное состояние;

объёмное напряженное состояние

треугольная резьба

перевернутая ортогональная проек-*

ция

трехгранный напильник

базовый размер

теорема трех моментов



сансин хо

three wire method

способ трех проволочек /для
измерения среднего диаметра резьбы/

сансо эку сэцудэн

arc-oxygen cutting

кислородно-дуговая резка

сансо эсэтирэн ёсэду

It. % Т -t * \у V ii& Щ
oxy-acetylene welding

сансуйсо ёсэцу

1 Vt #
oxy-hydrogen welding

сэнсу

number of threads per inch

сансэйко

acid steel

сансэн

etching

сараатэма боруто

flush-heeded bolt

сзрабанэ

coned disc spring

кислородно-ацетиленовая сварка

водородно-кислородная сварка

число ниток резьбы на дюйм

кислая /"бессемеровская/ сталь

травление

болт с потайной головкой

конусная тарельчатая пружина

- Q -



С9])8Г&ТЗ ТОИСИ

disk wheel

тарельчатый шлифовальный круг

V» Ь

сере ковэдзи

flush-headed machine screw

сэрэмоми

Ъ $ t ь

countersinking

сарэ рибэтто

-t ь 9 лГ .у Ь

sunk-headed rivet

сасаба ясури

cant file

* 9

сэсээба

£ ± Z. Я

knife edge

сасэв

а- л
chain line

саэ кикаку

SAE standard

СОа К8Т6С8

V э Т -fa -tZ

Shore hardness

винт с потайной головкой

зенковзние

заклепка с потайной головкой

остроносый трехгранный
неравносторонний напильник

ножевая опора; призматическая

опора; опорная призма

штрих-пунктирная линия

стандарт Общества инженеров авто

�обильной промышленности и транс

порта США

твердость по Шору

-Ю-



сегэки есэцу ударная сварка

percussion welding

сегэки кэдзю

impact load

сегэки орёку

impact stress

сегэки сикэн

£>

impact test

сегэки сикэнки

impact tester

сегэкити

impact value

сегэки энаруги

striking energy

седзюн

normalizing

седо

*f Ms
impulse

ударная нагрузка

напряжение при ударе

испытание на удар; определение

ударной вязкости

испытательный копер

ударная вязкость

энергия удара

нормализация /вид термической
обработки/

ударный импульс

- II -�



сёе дорёку

consumed power

сёкусинсики сизгэмэн кэнсаки

contact-type roughness tester

семи бэрики

JF « I #
net horse.power

сёмэн байто

Ж Ш '< Л Ь
end-cut tool

семэн каму

Ж Ш Ь U

face cam

семэн кэдзури

ж ш * ч

facing

семэн кэнсзку

Ж Ш М Л
face grinding

семэн тгатти

je a ee -v. ^
transverse circular pitch

семэн фурайсу

Ж Щ 7 =7 � W Л
face milling cutter

потребляемая мощность

устройство для контроля чистоты

поверхности контактной иглой

полезная мощность

резец с передней ревущей кромкой

/напр,, чистовой лопаточный, резец!

плоский кулачок; дисковый

кулачок; плоский копир

лобовая обточка; обточка торца

торцевое шлифование; шлифование
вертикальных торцевых плоскостей

окружный шаг зацепления в

поперечной плоскости зубчатого
колеса

насадная торцевая фреза
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семэн хэгурума

I i i ^
face gear

сеон дзико

fr �& &k **
progressive ageing

сеонки

***** -2- *n n

silencer

сёорёяу

initial stress

сёруда

shoulder

сето ринку тиэн

V 5
- Ь 'i У '7 > о:

~ У

short-link chain

сето суторокку

V з
- Ь Я Ь ю � ^

short stroke

СИЭГЭ 8Н8

At. ± %
finished opening

СИЗГЭ ЭН8Г8Т8

At ± к Ф
finishing pass

лобоЕое зубчатое колесо; коронное

зубчатое колесо

ускоренное старение /с
выдерживанием в течение определенного

времени при ступенчатом повышении

температуры/

/шумо/глушитель

начальное напряжение; напряжение

от предварительного натягэ

заплечик /нвпр.^у режущей части

ружейного сверла/; буртик

короткозвенная цепь; английская

цепь

укороченный, ход /напр., хонинго-

вальной головки при исправлении

конусности отверстия/

окончательно обработанное
отверстие /после удаления припуска/

отделочный калибр; чистовой

калибр; отделочный ручей; чистовой

ручей /прокатного стана/

13 -



СИ8ГЭ К8НН8

Л± ± Z* *> **-

emoothing plane

сиегэ кэдзури

At. ±_ хл ь-\

finishing cutting

сиэгэ сиро

At Jl ь 3

emount of finish

сиагэ уддо дакку гэйдо рйма
At _t �> ., ул/< .., j, fr/t h' 4 -7

finishing wood back guide reamer

сибори бэн

throttle valve

$УГ8Н0К

чистовое фрезерование; чистовая

обработка

припуск на чистсвую обработку

чистовая рэзвертка с деревянными

вкладышами /для направления и

предотвращения вибраций/

дроссельный клапан

сивэссаэ

blenkholder

* Xt Щ

сстгохи рицу

i2Cbt ratio

сигууа есэцу

CI1L7, welding

сигэки

backlash

кромкодержэтель /устройство для

крепления листовой заготовки при

штамповке/

передаточное отношение /в
зубчатой или червячной передаче/

дуговая сварка металлическим

/плавящимся/ электродом в среде

ИНерТВОГО Г838

боковой зазор /между зубьями в

зубчатой передаче/

- 14 -



сигэн

dedendum;root of tooth

сигэн суминику хэнкэй

tooth root fillet radius

СИГЭН ЗНКЭЙ

# rt m &
root diameter

ножка зуба /у зубчатого колеса/

сидзидай

it. # «2

радиус скрутления у ножки зуба

/в зубчатом колесе/

диаметр окружности впадин |
/в зубчатом колесе/

опорная бабка /напр., станка для

сверления глубоких отверстий/

сидзи мэйкуромэта

3| я, ? J * v *

indicating micrometer

сидзуми ки

Vt 7* * -

sunk key

СИДЗЭН СИНД6

Й Ш ik 0
natural vibration

- f.

сидо соти

�bk to VL
starting mechanism

сиё

specification

микрометр с индикаторной
головкой; микрометр-индикатор

закладная шпонка

собственные колебания

пусковой механизм

спецификация



сие кздзю

At # ^Г
working load

рабочая нагрузка

к

сие орёку

At Щ Я 1э
working stress

сиесё

At <Ml t
specification

сие сэйно сикэн

At Щ -ilk Ml Ы M.

usability test

сие цуёса

At Л SI Ъ

working strength

сякаку атзма боруто

squnre-headed bolt

сикаку дзикуе хобу

&� А Ш Щ * 7*

square shaft hob

сикоку нетто

IS & + ��/ Ь

squnre nut

с лкон синдо

ь *& #<- it
relaxation oscillation

рабочее напряжение

спецификация

проверка на полезность /напр., изо

бретения/

рабочая прочность

болт с квадратной головкой

червячная фреза для обработки

квадратных валов

квадратная гайка

релаксационные колебания

- 16 -



дикэй госа

tooth profile error

сикэн

test, trial

СИКЭН К8ДЗЮ

К |£_ Щ JL
test load

СИЕЭЕКИ

testing machine

сикэнси

t* 51 ifc
test paper

сйкэнсу сэйгё

sequential control

СИКЭНХЭН

test piece

СИКЮ ЮСЭЙ СИКЭНКИ

Ш M >ft fit U %t Ш

СИМ8 ДЗИСУ

fringe order

погрешность профиля зуба /у
зубчатого колеса/

*'

испытание; эксперимент

пробная нагрузка при испытаниях

машина для испытания материалов

индикаторная бумаге

контроль последовательности one

раций

образец для испытаний

машина для определения смазочных

свойств /нэпр 9J смазочно-охлажда-

ющейlжидкости/ методом четырех

шаров

порядок интерференционной
полосы



симзрибэмэ

interference fit

симму кэнсэку

45 Ш Ъ% %Ч
centrelees grinding

симмусики наймэн кэноэку

t Ш it )Ц Щ Щ М
centreless internal grinding

симпуку

amplitude

сйму есэцу

У � A V& ^#
seam welding

СИМЭСИрО

interference

СИНГЗНЭ

mandrel

синдаси

centering

синдзе кородзикуукэ

needle roller bearing

посадка с натягом

бесцентровое шлифование

бесцентровое внутреннее шлифова
ние

амплитуда /колебаний, вибраций/

I. роликовая сварка; шовная свар

кг; 2. сьзрка прямолинейным или

продольным швом

Н8ТЯГ

отправка

центрирование

игольчатый подшипник
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синдзицу кирикоми Фукаса

& .* *я iL *ж *

actual cutting depth

СИНДО

vibration, oscillation

синдо дзэцуэн

ik & ifc ifc

vibration isolation,

синдо касокудокэй

4fc tft Л* il Jt it
acceleration vibrograph

синдо комбэя

vibration conveyor

СИНДОКЭЙ

4fc Sft it
vibrometer, vibrograph

СИНДОКЭЙ

vibration system

синдо окури

$k £b i!L ч

intermittent feed

синдо сокудокэй
* Й it /1 #+
velocity vibrograph

фактическая глубина резания

вибрация; колебания

виброизоляция; виброизоляционный
материал

виброграф для измерения

виброускорения

вибротранспортер

виброметр; виброграф

колебательная система;

колеблющаяся система

периодическая подача; прерывистая

подача /режущего инструмента/

виброграф для измерения

виброскорости

- 19 -



синдосу

*k ш ж

frequency

синдосу хи

ik Ш Ж Jte

frequency ratio

синдо фуруи

vibrating screen

СИНКО

core

СИНКУ ЯКИН8Ы8СИ

0L 4 Л, Ни
vacuum annealing

синкюдо

Sphericity

синнеси кэнсаку

centrelese grinding

синнеси кэнсакубен

'С ЛС Ь ЪК Мч Щ_
centreless grinder

СИЕБ8СИ Н8ЙЫЭН КЭНСвКубаН

*Ъ f*, Ь Л Щ: Щ М &
centreless internal grinder

Ч8СТ0ТЭ

отношение частот /нэпр^ частоты

вынужденных колебаний к частоте

собственных колебаний/

виброгрохот

сердцевина /спирального сверла/;
сердечник

отжиг в вакууме

шарообразность; сферичность

бесцентровое шлифование

бесцентровошлифовзльный станок

бесцентровошлифовальный станок

для внутреннего шлифования

- 20 -



СРшИИНГу

�у > = > У

. thinning

синнокосигири

trepan boring drill,
core drill

синноноси еэнкогири

Щ ?$ -it <L lb Ь ь]

core drill,
trepan boring drill

синоги ясури

b °> %,* t3 ** го

barette file with flat back

синрэйсэй

Л% Ш 4£
reliability

подточка /сердцев-пш и

поперечной кромкч спирального сверла/

пустотелая сверлильная головка;

трепанирующая головка

пустотелая сверлильная головка;

трепвнирущзя головка

бэретный напильник с плоской

задней стороной

надежность

синсёку
G
&.

erosxon

эрозия

синсэн

core wire

синсэнки

л% *jl 4&
wire drawing machine

еинсюку дзикуцугитэ

^ Ш Ш it 4f
telescopic shaft coupling

1. электродный стержень;

электродная 'проволока! 2. сердечник

/напрев тросе, многожильном

кабеле/

волочильный стан для проволоки

телескопическая муфта для
соединения валов
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СИНТЭК

corborization

СИНТ8Н ТИККЭ

ж т л-

csrbonitriding

AIt

науглероживание

нитроцементэция; газовое

цианирование

синтэтэ

centering

синтэтэбэн

сcatering machine

синтёкудо

etraightness

центрирование

синтою кюю

vft ifi v4

центровальный станок

непрямолинейность /напр.,
отверстия/

подача сыэзочно-охлэждэющей
жидкости за счет предварительной
пропитки /напр., шлифовального

круга/

сину-но тани

ft *> §
dead zone

син хэдэн орёку

Ж Ък Юг & *
actual breaking stress

синъавасэ

center alignment

мертвая зона

среднее истинное разрушающее

напряжение; среднее действительное

разрушающее напряжение

центрирование
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синъорёку

actual stress,
true stress

синъосидэй

tailstock

синъосидзику

tailstock spindle

синъэндо

deviation from circularity

сирэбэгурумэ

pulley

сире

sample, specimen

сирекудзу
'

Д Л IS
force diagram

сирикэто кэцугодзэй

V «J 4r- Ь A#

silicate bond

*2 A<

сирикэто тоисигуруыв

cilicate-bonded grinding
wheel

среднее истинное напряжение;

действительное чэпрязкение

задняя бабка /металлорежущего
станка/

гагаоль задней бабки

овальность /напр., отверстия/

шкив

1. образец^ 2. проба

векторная диаграмма сил;

многоугольник сил

керамическая связка /абразивного
инструмента/

шлифовальный круг на керамической
связке
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сириндэ

v «J v Г

cylinder

сириндэ кэнсэкубзн

cylinder grinding machine

сиринда нэкагурибан-

VII V Г + <"*) Щ.
cylinder boring machine

сиро

Ь Ъ

allowance

сирудзин сэйдо
Л л -V* %у -*� АУЛ

silicon-zinc-соррег alloy;
Silzin bronze

сйрудо аку есэцу

shielded-агс welding

сйрудо тэмадзикуук?

Y - /is Р £ _fj.
shielded ball bearing

сирумин

silumin

сиссики раппингу

wet lapping

цилиндр

цилиндроилифовалышй еганок

станок для расточки цилиндров

припуск /на обработку/

силициновая бронза /сплав меди

с кремнием и цинком/

дуговая сварка с защитой зоны

сварки

шарикоподшипник с защитной

шайбой; шарикоподшипник с экраном

/для предупреждения утечки

смазки/

силумин /сплав алюминия с

кремнием/

мокрая притирка
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сиссики сипсэнки

il * АЪ Ак 4&
wet-type wire drawing machine

СИСЭН

addendum

СИСЭККЭЙ

i-C ^rL -^J^
«*v §Л, £Т

checking calculation

СИСЭН ЭНКЭЙ

& & Я 4k

tooth outside diameter

сита энэ

T 4l>

ситэмуки есэцу

т to ь у$ Щ
flat (position) welding

ситэмуки кэдзури

T к %. Hi ц
climb milling

ситэмуки кэнсаку

т м *. щ м
climb grinding

ситзмуки фурэйсу кэдзури

Т М I 7 7^Я1< Ь]
climb milling

стаи для уоьрого вслоче.чия

проволоки

головко зуба /зубчатого колеса/

поверочный расчет

диаметр окружности выступов

зубьев

черновое отверстие; отверстие,

выполненное с припуском на

окончательную обработку

сварка в нижнем положении

попутное фрезерование;
фрезерование по подаче

попутное шлифование; шлифование
в направлении, совпадающем с

направлением вращения изделия

попутное фрезерование; фрезеровэ-
I* ние по подаче
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сита-по сумпо кёеса

T ^> <Г vt it t *.
lower deviation

ситвцуги тюдзо

т ^ *: щ it,
bottom casting, bottom pouring

СИТЭН

ft *

dead point

сицудо

humidity

свдуон

Ж- /3L

room temperature

сиэбингу катта

V- х
~ £* > *' Л ��� *

shaving cutter

сиэрадэйдзингу

V -х. ? 4' 4 v" v **

sherardizing

сиэрэкку кзцугодзэй

V л ^ v ^ /.£ £ #J
snellac bond

сизругата нйдору бэарингу
"У х /is ЯЬ -

~ Ь* ^ ^v т7 'J >- ^"

shell-type needle bearing

нижнее отклонение рзгиера /от ко

миналького размера/

сифонная разливка /чугуна, стали

мертвая точка /в кинематике меха

ЕИЗМОВ/

БЛЭЗШОСТЬ

комнатная температура

шевер

шерардизэция /"горячее цинкование

стали/

шеллачная связка /абразивного
инструмента/

игольчатый подшипник с

сепаратором
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СПЭруГоТЗ XOOV

_. /' in -f- -?'*
� tc /i.-- j>^ -у» х

she11-type hob

сиэру зндо миру

V 3. /IS JL V К ^ №

shell end mill

ей эсу эму кэттз

V
-

X Л X

CSM cutter

сия срез; сдвиг

v - -t

shear

общий коэффициент потерь дзвленп

бинокулярный микроскоп

согэта байто фасонный резец

formed cutting tool

согэта фурэйсу профильная фреза

&& Ж 7 7 /i S\

formed milling cutter

согщуги соединение внзпуск

scarf joint

посвднэп червячная (ррезз

насадкая червленоя фрззз

торцевая отреза со вставными кли-

д ft �', % невидными ножами твердого сплава

соэцу сонещу кэйсу

total pressure loss coefficient

соган кэмбике

и вк т *%£ it
binocular microscope
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сого ундо

relative motion

СОДЭНСЭЙ

|Й %¥ &
plasto-elasticity

относительное двкзсние

содзосэн

imaginary line

АФ

CGK8K0

Ш № *1
rough machining

сокан кэйсу

coefficient of correction

сокубз Фурэйсу

yffi'J Я 7 9 Л Л

side milling cutter

сокуби кэмбике

micrometer microscope

сокудокэй

i A If
speedometer

еекукэндзу

side view

плэстоупругоеть

условная линия /на чертеже/

черновая обработка;
предварительная обработка

поправочный коэффициент;
коэффициент коррекции

дисковая трехсторонняя, фреза с

обычным /в отличие от шахматного/
расположением зубьев

измерительный микроскоп

спидометр

вид сбоку; боковая проекция
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сокумэн каку

Ah Ш 1э А

edge cam, end cam

сокусин дзико

Ai. XL № ЙЬ

progressive ageing

сокутэйки

vl'J 4 «

aeasunn-; oevice

сокутэй кэнбикё

№ it П. «* 4
measuring microscope

сокутэймэн

measuring surfaces

сокутэйрёку

vft £. ft

measuring forces

сокутэйси

* :£.' -I-
measuring point, contact

point

сокутэй ханъи

* ± M
measuring range

СОКЭТТО

v *r .-, Y

socket

плоский кулачок; дисгтнй кулачок

ускоренное старение /с
выдерживанием в течение определенного вре-

.мени при ступенчатой повышении

температуры/

измерительный прибор

измерительный микроскоп

измерительные порерхности ^нзпр..

плоскопэрэллельних концевых «ер

длины/

измерительное усилие

исходная точка при измерении

диапазон измерений

гнездо; углубление

- 29 -



сонсе

damage

соонкэй

noise level meter

сориддо борингу

solid boring

сориддо фурайсу

У Ч ~/ К У Ъ 4 ^

solid milling cutter

сорю

laminar flow

сосэбэн

control valve

сосагэтэ дэнси кэыбикё

*. i ^ f, �?- Si «. й,
scanning electron microscope

сосики хэнка

*Д lit £ -ffc
structural transformations

сосэй

^L it
plasticity

поломка; разрушение; повреждение

прибор для измерения уровня шума

сшсошвое сверление /в отличие от

расточки и трепанирования или

кольцевого сверления/

цельная фреза /в отличие от

составной или со вставными ножами/

ламинарное течение; ламинарный
поток

контрольный клапан

развертывающий электронный
микроскоп

структурные превращения /в

металле, напрев результате обработки

резанием/

пластичность

- 30 -



сосэЗгзку

% -й- ф.
theory of plasticity

СОСЭЙИКИ

Ш № i$
plastic region

сосэй когу

p\ Я£ X A
geneгаting-type tooth

catting tool

СОСЭП ХЭНКЭЙ

plastic deformation

сосэй цукгрэ

Ш № ж *.

plastic fatigue

С0Т8Й СИЦУДО

M U Vf It
relative humidity

ССТЗЙ ХЭНВД

relative displecement

СОТО ДЭНСЭЙ КЗ'Лсу

48 £ Sf 4* -ii SL
equivalent modulus of elasticity

СОТО МЭГЭ МОМЭНТО

equivalent bending moment

теетз.ш пластичности

зона пластических деформаций

зуборезный инструмент, работающий
по принципу обкатки

плбствеская деформация

пластическая усталость /при накле

пе/

относительная влажность

относительное смещение

эквивалентный модуль упругости

эквивалентный изгибающий момент
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сотомару фурайсу

fb A V 9 ^ X

convex milling cutter

сото нодзуру мэнсэки

equivalent nozzle area

сото нэдзири :.~аэнто

equivalent twisting moment

сото нзнсэй гэнсуй

4s s- и № ?4 A
equivalent viscous damping

сото орёку

48 St -jfc Ь

equivalent stress

сото пасу

jib /-° X

outside callipers

сото хндзуми

equivalent strain

сото хира хагурума

equivalent spur gear

СУ
~£-

cavity

фреза полукруглой выпуклой формы

эквивалентное проходное сечение

сопла

эквивалентный крутящий /скручива'
щий/ момент

эквивалентное вязкостное

демпфирование

эквивалентное напряжение

кронциркуль; толщиномер

эквивалентная деформация

эквивалентное цилиндрическое

прямозубое колесо /воображаемое
колесо, применяемое для упрощения

расчетов косозубых и конических

колес/

раковина; газовый пузырь /в
металле/
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субзри

slip

скольжение

ч

субэрибэыэ

sliding fit

субэри дзикуукэ

sliding bearing

субэри кй

sliding key

*� -

субэри мэсацу

sliding friction

субэримэн

i ^ ч ш
sliding surface

субэририцу

specific sliding

субэри сэссёну

#* Л*

sliding contact

сугубакэса хагурума

straight bevel gear

скользящая посадка

подшипник скольжения

направляющая шпонка; скользящая

шпонка

трение скольжения

поверхность свольжения

удельное скольжение /на
поверхности зубьев зубчатых колес в

зацеплении/

скользящий контакт

прямозубое зубчатое колесо
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судзимэ ясури

single cut file

судзу мэкки

tinning

суйацу итамэгзки

hydraulic plate bender

суйвцу Пурэсу

fc IE "7" U Я

hydraulic press

суйацу хэнсоку еэмбэн

hydraulic lathe

суикзк

/х- "Г

blowpipe; torch

c-yiipeKy гэндоки

hydraulic motor

су.:рёку дзику цугитэ

xydraulic shaft coupling

суПрёку дзикуукэ

thrust bearing

напильник с одинарной насечкой

/в отличие от перекрестной/

лужение; покрытие оловом

гидравлический листозэгибочный

пресс

гидравлический пресс

токарный станок с гидроприводом

паяльная трубка; газовая горелка

гидравлический двигатель

гидравлическая муфта для соедине

ния валов

упорный подшипник
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суйрёку дзоацуки

hydraulic Intensifier

СуЙрёку ЕИК8Й

hydraulic machinery

суйрикигэ1су

hydraulics

суйтёку ёко сукуи кану

гидроусилитель

гидравлическая машине

гидравлика

передний угол /угол между
передней поверхностью резца и

плоскостью, перпендикулярной к

плоскости резания, проведенной через
главную режущую кромку/

суйтёку орёку

It ii fc я

normal stress

суйтёку сукуи кэку
л

£ -?� < й

нормальное напряжение;
нормальная составляющая напряжения

передний угол /угол между
передне1/ поверхностью резца и

плоскостью, перпендикулярной ::

плоскости тэезания, проведенной через
главную режущую кромку7

суйтёку питти

i i te

normal pitch

суйтёку энсуй

II ii л
back cone

суйтю есэцу

ЗС >£ vg
underwater weld

-�/ 4-

4" v-1

#
ing

нормальный шаг /зубчатого
зацепления/

обратный конус

подводная сварка
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суйтю сэцудан

underwater cutting

суйхэй есэцу

Ж ^ v£ #
horizontal (position) welding

сукимэ

clearance

сукимабэмз

clearance fit

сукиппу есэцу

X * ~, 7в 7# ##

skip welding

сукоэрингу-ни тайсуру кедо

X 2 7 Ч > V /~ 5& Ч- 3 ?£ /t

сукоя

square

сукуи кзку

rake angle

сукуи мэн

� *+ < v» ®
tool face

кислородная резка под водой

сварка в горизонтальном

положении

1. зазор;2. радиальный зазор /в
зубчатом зацеплении/

подвижная посадка; посадка с

зазором

сварка короткими участками

вразброс

прочность /допустимая нагрузкаУ
по сопротивлению заеданию /для
зубчатой передачи/

I. квадрат; 2. прямоугольник

передний угол /у резца с одной

редущей кромкой, режущей части

другого режущего инструмента/

передняя поверхность; передняя

грань /резца с одной режущей

кромкой, режущей часта другого

режущего инструменте^
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еукурору сэнбан

~f
Я * XJ - Л* 7fo_

scroll chuck lathe

сукурору тякку

scroll chuck

сукэру

я &- - j\/

scale

сукурэпэ

scraper

сукю

Я ^ ^i.

skewing

еуминику есэцу

+ 7л Й v$ ^
fillet welding

суминику-но сайдзу

fillet weld eize

специальный -токарный стенок для

изготовления "улиток" для

зажимных патронов

универсальный патрон; патрон с

кулачками, передвигаемыми посред*

ством "улитки"

i. шкала: 2. нзкипьрЗ. екзлшз

шабер; цикля

перекос /нэпр .> роликов в ролике-

подшипнике/

сварке угловым швом

величине катета углового шва /при
сварке/

сумпо

dimension

СумПО КОК8

7 vz; Jfj]
size effect

*

размер

MSCffiE3CK5*fi фактор /оцен:а&вщей
£ЗШ£ндо ебгоявяккк ъззивров детг^
л»7
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cyisno косе

T ^ £ t:
tolerance of dimension

СрвПО ЕЭЙрэЦу

dimension series

сумпосэн

dimension line

сунэбуки

st-nd blasting

сунаппу

X -Г -, 7°

snap

супайрару фуруто-но ген дориру

7х /^ Л ЪЛ/7 /\s-\- <3i3'i/ Г и Л-

spiral flute gun drill

супаку еуто

Я А' - & Т7 г7 Ь

^park out

супаку ауто кэнсаку

Л л° - ^ 7 ^ F ^* ^

soark-out grinding

супака

Я /\ ^

spanner, wrench

допуск рсзпсре

серия /подшипника/

размерная линия

пескоструйная обработка

обжимка /напр^ головки заклепки/

ружейное сверло со спиральной
канавкой

выхаживание размера /при
шлифовании, хонинговэнии/; шлифование
/хонинговзниеу без подачи на

глубину

шлифование в режиме выхаживания

размера

гаечный ключ
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супиядорх

spindle

супурайн

spline

супурайн дзику

7, 7Э =? Л *^ Щ
spline shaft

супурзйн цугитэ

spline coupling

супурокэтто

sprocket

супурокэтто кэнкэку

sprocket center distance

супурокэтто-но кёри

7 7е хэ *� .., Ь «2) ffi ЙШ
sprocket center distance

супурокэтто хойру

7ч 7° v? ^ ..7 h jfc -И - /I/

sprocket wheel

супуру бэн

sdooI valve

шпиндель

шлиц;.шлицевой паз

шлицевой вал

шлицевое соединение

цепная звездочка; звездочка

расстояние между центрами звезд©

чек /в цепной передаче/

расстояние между центрами звездо

чек /в цепной передаче/

цепная звездочка; звездочка

золотниковый клапан
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сурасуто дзику

7- 7 Я Ь

thrust shaft

еурасугорорз дзикуука

Я 7 Л Ь *? -

у Щ �

thrust roller bearing

сурасуго тэмадзикуукэ

thrust ball bearing

сурасутоцубэ дзикуукэ

7ч 7 Я Ь о z£" |$ ^
thrust collar bearing

суриевзсэ

-4- ?1

fit, fitting

1 J sQ <��

упорный вал; гребенчатый вел

упорный роликоподшипник

тюрный шарикоподшипник

гребенчатый упорный подшипник

подгонка; пригонка

СурИЗХ:

fitting

сурйбу
Я

sleeve

'J - ~7

одголка; пригонка

втулке; гильза

сурйбу дзику цугитэ

Я 'J - 7" Ш
sleeve coupling

СурИЕЗрИ HOKO

rretal slitting saw

АЦ- 3-

вгулочная муфтз /для соединения

валов/

отрезная фреза; фреза для прореза-

ния глубоких пазов
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суривэриДурайсу

�f О Ai i) 7 ~r Si Л

screw slotting cutter

сурингэ

slinger

суроа уэйгатз типпу

я с г -7 х 1 5! 4-.., -7е

throw-away type tip

сутаддо есэцу

stud welding

сутзффуингу боккусу

^ > - 7 ^ V У A* -v y7 Л

stuffing box

сутикку

stick

сути сэйгё фуралсубан

3& ft ^ щ 7Иа й
NC milling machine

сути сэйгё соти

Ж 1Ш. Ы 4£Г 44 S.
NC device

сутобу борутс

Я Ь ~ 7" �£" У// Ь

stove bolt

шлицевая фреза; прорезная фреза

меслоотрэжэтельное кольцо /непр.^
в шарикоподшипнике/

пластинка твердого сплава с

механическим креплением /у резце/

приварка шпилек; приварка шипов

сальник; набивочная камера

/сальника/

абразивный брусок

фрезерный станок с числовым

программным управлением

числовое программное устройство

болт с полукруглой или потайной

головкой с резьбой до головки
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суторшша пурэто

X h У .уУ\а у° U ~ h

atripper plate

суторобо

7ч h УЗ 4^

stroboscope

суторобоеужшу
X Ь и Фл х a - 7°

strobbscope

еуторэн гэдзи

strain gauge

еуторэто сянку

straight shank

еуторэто сянку дориру

straight shank drill

сутэврзсу ко

stainless steel

сутэппу ана

step hole

сутзплу ген дориру

у- т «, 7
е

ft v ь* /j л^

step gun drill

^iiCKiwx /у Енгубного штампа/

стробоскоп

стробоскоп

тензометр; тензометрический

датчик

цилиндрический хвостовик /напр.,
спирального сверла, рвзвертзи/

ззверло с цияиндрячоекда

хвостовиком

нержавеющая сталь

ступенчатое отверстие

ступенчатое ружейное сверло
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еутзппу скури

step feed

eysamiy фуидо

step feed

сутэппу фуидо како

Я Т- г 7
#

7 .f
- /*" /30 X

step feed machining

Су2Эр8ЙТ0 KOtff
-Z т 7 * Ь X Д
stellit tools

суэноми

upsetting

еузкоми како

�f -^ i>L Ъ Я* X

upsetting

суэкомюси

swaging machine

суэкоки сикэв

upsetting test

СЭЙ8НТЭЙ

static stability

ступенчзтзя подача /йзпр...,
спирального сверла с периодическим

выводом его из отверстия для

отвода стружки и обеспечения досгу

пз охлаздзщеЯ жидкосяй/

см. "сутэппу ©кури*

обработке со ступенчагой подачей
/инструмента/

резец, наплавленный стеллитом

освживевие; высвдкв; ковка в

штампе

осаживание; высадка; ковка в

штампе

ковочный штамп; машина для

горячей штамповки

испытание осваиванием; проба Не

расковку

статическая устойчивость
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сэйацу

stetic pressure

сэйацу дзикуукэ

статическое давление

й^ & Ш «.
hydrostatic bearing

еэйби

и 4k
maintenance

сэйгё

т 0?
control

сэйгёкэй

*М т &
control system

сэ:'гёр

*J

е

#Р f
controlled variable

сзйгэн

X

sine

СЭ1-Д38

кёкусэн

й а ян
curve

::ки

-& ^fe

sewing machine

сэ-:-чзу

drawing

гидростатический подшипник

уход за оборудованием;
профилактический ремонт оборудования

управление; контроль

/напр^процесса обработки/

система управления /напр..
процессом обработки,'

управляемая величине;

регулируемая величина

синусоидальная кривая

механическая приводная пила /для
распиловки бревен на доски/

чертеж
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сзйдс

л
accuracy

СЭЯДО

% Ш
bronze

сэйдорёку

т мл £
damping force

сэйинте кадзю

static tensile load

1?1

гочность/нвпр., размера/

бронза

демпфирующая сила

?rv.?-статическзя D3стягивающая нэгруз

KS

сэйинте сикэе

Щ Ъ\ %к %к .ГА

static tension tes-

СЭЙКЭДЗК

т -*? ж.

static load

сзйкакудо

it ~%<i

accuracy

fL9^

сэйкахо

Аь

cyanide process

сэйки бумпу кёкусэн

I Щ У73 ^ Ш i*.

normal distribution curve;

Gaussian curve

испытание на статическое

растяжение

статическая нагрузка

точность /напр.^ изкр] eni:.'

цианирование

кривая нормального распределения

/по Гауссу/



СЭЙМЭСБЦу

static friction

сэйнвдудс

статическое трение; трение покоя

з*ц

precision

сэймицу

JK

сиагэ

precision

сзймицу

4t ±

machining

СЭЫбЭЕ

3?

precision

сэймицу

%Я

Я^
latne

тйдзо

63

precision casting

сэйно кёкусэн

characteristic curve

сэйнэцу дзэйсэё

blue brittlenesE"

сэйорёку

statical stress

сэйсзкудзу

% -if Ш
working drawing

точность /нanp - pa змера/

i. црецизионнэя обработка;
точная обработке' 2. чистовая

обработка; окончательная обработка

прецизионный токарный станок

точное литье; литье по

выплавляемым моделям

характеристическая кривая;

характеристике

синеломкость /хрупкость при

температуре около 400° С/

напряжения при статической

нагрузке

рабочий чертеж
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СЭЙС8НСЭ1

'L t '£
productivity

СЭЙС8Н фур8ЙСуб8К

'Л Л* -" -/f л
*£

asenufacturing-type milling
zmchine

сзйси

rest

СЗЙСИНКИ

ч

vibration deanoer

сэйсуйацу

It 77ч. /E

Hydrostatic pressure

СЭЙТОЭЕ

orthogonal projection

СЗЙТЗЙ К0Д30

statically determinate
structure

сэйдуриэи

static balance

производительность

специализированные фрезерный

стенок; фрезерный станок для

крупносерийного производстве

опоре; стойке; люнет

виброгаситель; вибропоглотитель

гидростатическое давление

ортогональная проекция

статически определимая конструкция

статическое урэвнсвеппг*: 1;лс;

оптическая баланскрсЕКЬ

сэкинэцу дзэйсэй

red shortness

*£

красноломкость; горячелсмгость
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сэкжнэцу мороее

red shortness

красноломкость; горячеломкость

^

СЭКЕС8Н К8ЙТЭНКЭЙ

revolution counter

сэкисанкамиви кейсу

total number of tooth engaging
cycles

СЭКИСЩу КОК8

precipitation hardening

сэкондари рэрйфу

secondary relief

сэкута хагурума

^

sector gear

�%-

СЭМбвЕ

,'Vt. м

счетчик оборотов

суммарное число циклов зацеплений

/напр .^ при
испытании на усталость

зубчэтых колес/

дисперсионное твердение;

термообработка на твердый раствор;

структурное твердение

вспомогательная задняя

поверхность /напр« у ружейного сверла
одностороннего резания7

зубчатки сектор

токарный станок

сэмбики

wire drawing

сэмбикики

Ж 11 Mi-

wire-drew bench

волочение проволоки

волочильный станок для проволоки
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сан боге кзису

.& т & yd. «.
coefficient of linear expansion

СЭНДвММЭВ

shear plane

СЭНД8В

it <L mf

shear

СЗНД8Н Д8НСЗЙ КЗЙСУ

�it л т гл ъ. -л ж

shearing modulus

СЭНД8Н JC8Ky

it л т а
angle of sheer

сэнд8н орёку

^ -C Wf & ft

shearing stress

СЭНД8Н ТЭЙКО

a jL щт ft tib
resistance to shear

СЭЕД8В ХИДЗуМЙ

it Ь Eft <k +* Л

shearing strain

СЭНД8Н цуёса

shear strength

коэффициент линейного расширения

£. плоскость сдвиге; плоскость

срезе: 2. блестящий поясок

/поверхности отверстия детали или отходе

при вырубке/

сдвиг; срез

модуль сдвиге; иодуль упругости

второго роде

угол сдвиге

непряжение сдвиге; кесетельное

напряжение

сопротивление сдвигу;

сопротивление срезу /нвпр^ при вырубке,

отрезке/

дефорыеции сдвиге

предел прочности при сдвиге;

сопротивление сдвигу
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сэн есзду

plug welding

еэнкай ундо

ж а ш i
screw motion

сэнко есэцу

submerged arc welding

сэв нусэторики

i& < -е- ^ *j ^

wire straightener

СЭНКЭЙ КЭЙ

linear system

сэн сокудо

II it /fc
linear velocity

сгеркз злектрозаклепкеми

СЭНТ8

center

Я̂

движение по бинтовой линии

луговая свзрка код слоем флюсэ

станок для правки проволоки

линейная системе

линейная скорость

центр

сэнтагири

center drill

центровое сверло

СЭБТЭ ГЭДЗИ

center gauge

V

центровой шаблон; взлибр для

проверки цеЕтрсш
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СЭКТвКу К8МИ8И Х8Г7РУМ8

if: « & * * ^ й I1

selective gear

СЭНТ8 КЭЕС8Куб8В

-С У £ S* #J ^
center grinder

сэнтан сокудо

t ift it А
peripheral speed

сэнгэцу

pig iron

сэн ундо

lineer motion

сэрамикну когу

ceramic гоо!

л Т Д

сэра ыэдзи

#х

Seller's xhreac

сэруфу дорэесикгу

�£. /I/ 7 К" U. .., 7 У у'

self-dreseing

коробка скоростей; коробка пере*

дач

стенок для шлифования центров

окружнвя скорость

чугун в чушках; чушковый чугун

линеПное движение

минералскереыическки резец; резец

с минерэлокерамической
пластинкой

резьба Селлера; американская

нормальная резьба

самозатачивание;

самозатачиваемость /способность абразивксгс
инструмента восстанавливать

реющие свойства в процессе работы/

;эрэсён хобу
"С I' �

Ееггаъхоп поо

7

червячная фреза для нарезания

мелкомодульных валиков /методом
обкатки/



сэссеку боруто

tj] %i £ rv b

machined bolt

сэсеаку rccal

tn fit W it
rigidity in cutting system

сэссакудзай

«г * i*
cutting fluid

сзссаку како

-Й Я* ft* X
machining, cutting

СЭССвЕу ЕНКО

mechanism of cutting

СЭСС8ЦР КОрЯЦу

t3 j|U «J ^
cutting efficiency

сзссаку ондо

и м -a. %-
cutting teoperature

наивный бот

сзссаку сокуде

-t# М at
cutting speed

сэссвкусэ!

zaachinebility

ж.

хес*&*»схь рьавяня /обеспечиваемея
жесткостью системы станок -

инструмент - 38PGTOBK8.7

сиавсчно-охзаждввдвя жидкость

нежатческая обработка; обработка
резаннем

механизм резания

коэффициент эффективности резания
/количество материале, снятого за

1 мин при затрате мощности з 1л.с/

температуре в зоне стружкообразо-
ввния; температуре резания

скорость резания /при обработке
резцами, протяжками, развертками
и т.п.у; скорость фрезерования;
скорость шлифования

обрабатываемость /способность
обрабатываться резанием7
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сэссаку фукасэ

ifl %Ч \i

depth of cut

сэссвку хзба

t]) $>j 4

cutting width

сэссекухи

tj] %ц
cutting re

Лэссзкую
1 «t/

cutting oi

сэссё'кукеку

Щ At

£t
tio

*v$
V*

%
contact angle

сэссёкуко

H At
arc of ect

сэссёкурицу

4 At

%L
ion

Щ"
ratio of contact

сэссёкусэн

# Ai
line of contact

сэссекухи

# Afc tt
contact ratio

глубина резания /при зючшмж/;
глубина фрезерования! глубина
шлифования

ширина резания /при гочении/;
ширина фрезерования

величина поперечной усадки етруж-

ки /отнопение толщины срезанного

слоя к толщине стружки/

эыульсия; смазочно-охлеждэщая

жидкость

угол контакта /напр., в

шарикоподшипнике/

дуга контакте /длина дуги по

основной СКруЕЧОСТИ ОТ Н843Л8 ДО

выхода из зацепления одной пзры

зубьев зубчатых колес/

коэффициент перекрытия /в
зубчатом зацеплении/

линия касания /двух поверхностей/;
линия звцепления /в зубчатой
передаче/

коэффициент перекрытия /в
зубчатом зацеплении/
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сэссэн

tangent

СЭСС8Н К8ДЗЮ

Ш it & fL
tangential load

сэссэн окури кэвеаку

�# i*. is. 9 ^ i'rj
tangential feed grinding

сэссэн орёку

# ilk я t

tangential stress

сэссэнсики кй

a a, *t * -

tangential key

сэссэн сокудо

# Ж il_ it
tangential velocity

сэдузен тоти

cutting blowpipe; cutting
torch

касательная

к

сэцудзокудзу

connection diagram

сюдзику

spindle

касательная нагруака

шлифование с тангенциальной

подачей /напр., при бесцентровом
шлифовании/

касательные напряжения; тэнгешда-ч

адьные напряжения

тангенциальная шпонка; косая

8П0НК8

тангенциальная составляющая

скорости; составляющая скорости по

квсэтельной; касательнвя скорость

резак для кислородной резки

монтажная схема /для
электросистемы, пневмосистеыы или

гидросистемы/

шпиндель /металлорежущего станка/
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сюдзикудай

headetock

свдзику сутбу

spindle sleeve

свдзикутан

i й it
spindle nose

свдзику хэддо

spindle heed

свки кексу

в #3 да ж
periodic function

СЖЖИрЭХЭ

± ^ я]
zasin cutting edge

СВКИ уНДО

. m m -ж. &
periodic motion

сюкусяку

contraction scale

сюкухэйсэк

Ш № 11
evolute

передняя бабка /напр^ токерного

стенка/

втулке« передающая вращение

шпинделю /в сверлильном еханке/

головк& нпинделя; передний конец

впинделя

шпиндельная головка

периодическая функция

главная режущая гх;с-?*гэ /у г-ездэ/

периодическое движение

^

уменьшенный ыесштаС*

ЭВСЛЮТ8



сшхая тюсш

т. яя
�

ф as
instantaneous center of
rotation

СЕЮр.ёку

i -/E Й
principal stresses

смЕрежаг-кЗцвсви

5. ft ft Ш &
line of main stress action

сюри кодзе

Л* ±t x *#
repair shop

СЮСЭЙ.

A$ JE
correction

мгновенный центр вращения

главные напряжения /по трем

основным осям/

лжния действия главных напряжений

ремонтный цех; ремонтная

мастерская

коррекция; компенсация

сюсэйкэйсу'

coefficient of correction

коэффициент коррекции /напр-
зубчатого колесе/

сюсэндан хидзуми

-it jL &T J*- -*- т.

principal shearing strains

главные деформации сдвига

еютв кадзю

concentrated load

сосредоточенная нагрузка;

концентрированная нагрузка

ежасу

да 'Ж Л
requency

Ч8СТ0Т8



еюхасу бувсэкм

frequency analysis

сйхоко орёку

Щ П А й U
circumferential stresses

CffiiypeKJ

$ я
output

чэстотзый анзяш?

ся

У *

shear
J*.

сябан каыу

swash plate cam

сядзику еэмбен

axle lathe

сякокаса xarjpvus

angular bevel gears

сякудо

Я J*.
scale

сянай кикаку

it Л & 4^

company standard

jf

касательные напряжения по

ОКРУЖНОСТИ

£. мощность на выходе; 2.

производителыюсть*3. пропускная

способность

ножницы /напродля
резки^листового металла/

качающаяся шайбэ; кулак Вэттэ

стенок для обточки осей

пара сопряженных конических колес

неортогонзльной передачи

масштаб

фирменный стандарт
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синей хедзюн

company standard

©нвд

V + У *

shank

©янвугата хобу

* +
� / * SL -* 7*

shank>type hob

сянвукаву

ehank angle

ея пин

shear pin

сярин сэмбан

% щ ш ш
railway wheel latbe

сярупи еегэки сикзн

V + /I/ е.* - #f ф #з£ 11
Charpy test

сятоэй

«4- #ft Ь
oblique projection

Т

тзвани

i'c Jo ъ
deflection

$rpxeнный стандарт

£, стебель /ружейного сверла^» 2.

хвостовик /сверла, развертки,
итемм и г.п./

хвостовая червячная фреза /<§реза
с хвостовиком в отличие от

насадной/

угол отгиба головки резце; угол

между отогнутой головкой резца и

его телом

срезной штифт /для предохранения

от разрушения детали при перегруз

не/

колееотокзрный станок

испытание не ударную вязкость /об
резцов с надрезом/ по Шарпи

косая проекция

прогиб; провес; изгиб; деформация
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$8В8ИИ ДЗйВу

t: <b Л

flexible shaft

газаыи кёв^-мзн

t-2 #) <%

deflection surface; elastic
surface

Т8Б8МИ КёкуСЭН

ъ <*) & Ш ifc
deflection curve; elastic
curve

гавани кородзикуукэ

гибкий В8Л| гибкий велик

�ft <fo 7» ь т €
spiral wound roller bearing,
flexible roller bearing

гзвамикэй

deflectometer

хавами синдо

flexural vibration

18В8МИ ЦуГИТЭ

f: * A «L *t
flexible coupling

геганэ

chieel

Т9Г818 КО

tool steel> chisel steel

i� поверхность ирогмба^З* элас-

1. кривая прогибе 5 кривея яров

св|В. 1фивая отклонения

подшипник с витша родшсемя

прогибомер /прибор для измерения

поперечного изгиба/

колебания изгиба; поперечные кс-

лебвния

гибкая муф^8

зубило

выеокоутлеродистая

инструментальная сталь
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тадзе нэдзе

fy U <h С

multi-screw thread,
multi-threaded screw

тедзе уому

fb & *> *
~

и.
multi-threaded worm

твдзику борубан

multispindle drilling machine

твдзику Даидо; сэыбен

% m б Ш\ ш. й.
multispindle automatic lathe

тадзику сэнъё борубан

multispindle special drilling
machine

тздзин сэк'бан

% Я 7*. &
zauitieut lathe, multitool
lathe

тейгу

kiaezaaxic pair

тайка дзэйре

fire-resisting materiel

18ЙК8 еикэв

fire-resistance test

шюгозеходная резьба

многозаходный червяк;

многоходовой червяк

многошпиндельный сверлильный
ставок

многошпиндельный токарный ввтомэт

многошпиндельный
специализированный сверлильный станок

многорезцовый токарный автомат

Кинематическая паре

огнеупорный материал; огнестойкий

материал

испытание H8 огнеупорность /на
огнестойкость, на жаростойкость/
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58йЕЭСЭЙ

Ш :* -й.
refractoriness

23ЙЕ2

�^ It

atmosphere

Т8ЙЕЮ

Ш X
endurance

18ЙКЮ ГЭНДО

ffi X fk
undurance limit

58ЙКЮДО

Ш A Jfc
durability

1ЭЙКЮ СЙКЭН

ЯЙ Л йс
endurance test

ТоГшОкОСЭЙ

щ щ м&
wear resistance

тайнщу ееэцу

m ^ �&
tight weld

тэйнэцу ко

% « ^
:*&ь% resisting

&

^

4£
i

&

steel

огнеупорность; жаростойкость;
тугоплавкость

атмосфера

долговечность; сопротивление

усталости; стойкость /pexytsero ИНСТру-

МеНТв/

предел выносливости; предел

усталостной прочности

долговечность; сопротивление уста*
лоетной прочности;
износостойкость

испытание на долговечность;

испита ние на сопротивление усталости

износостойкость

герметичный шов; плотный /сварной/?
шов

жвропрочная сталь
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те*нэду кобан

Ы чк Ш -4'Я
heat-resistant steel plate

тайнэцу кобо

Ш # #3 *Щ
heat-resisting bar steel

22ЙЕЗДУ СИКЭН

И ft .1* f£
hest-resistanee test

тайра есэцу

flush weld

тайрёку

proof stress

тайрёку есзцу

)IH" /J Vf ^f-
strength weld

saepe сэйсан

-J- 51 /*. -fe
-/ч ж. -£. >^

�JLo.i-»J _/-l .«, wi <_- %», у J-JAa

ТЭЙрЮ

convection

28йсу гэнсуйрицу,

5Г+ $%, >Ж ^
logarithmic decrement

жаропрочная листовая сталь

жаропрочная круглая сталь;

жаропрочная шестигранная сталь;

жаропрочная квадратная сталь

испытание на термостойвость

сварной шов с плоской лицевой

поверхностью /без усиления/

1. максимальное напряневие,'2.
напряжение при иепытении на

растяжение- 3. условии?, предел текучести

врочвлй садрйой шов; сварной шов,

несущий нагрузку

массовое производство;

крупносерийное ПрОИ-ЗЕОДСТЗО.

конвекция

ф
логарифмический декремент

/амплитуды затухания колебаний/
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18ЙСУ МЭ^ОрИ

logarithmic scale

Т8ЙСЭК1 бот!

-4* & № $к
cubical expansion

тэйсэки боте жзйсу

ft 4* Ш $к-4£ Ж
coefficient of cubical expansion

232СЭКИ ДБЕСЭЙ КЗЙСУ

л% щ ч 4*l -« **.
tuifc modulus

гейхзн кёри

& Ш. Ш Ш
opposite side distance

тайн ецуэнки

tire mill, tyre mill

% Ш
long tooth

23K0K3H

perforated pipe

ТБЕТДЗе бэруХС ЕЭНС8Куб8Е

i _£ ^ yf ь «я #« SL

bench belt sender

лс-гврифкическвя шкала

объемное расширение

коэффициент объемного расЕиреняЕ

объемный модуль упругости

расстояние между сторонами /яапр,
у угловой стели/

бендзжепроЕоТнкй стен

зуб с увеличенной высотой гсхсхгк

/у зубчатого колесе/'

перфорированная трубке

настольный лентсчно-вли$025льнк8
ставок
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такудзе еэмбзн

bench lathe

явстолышй токарный станок

SSL.

тамзбэн

i
ball valve

�

тотема дзикуукз

ball bearing

тамацугнтэ

ball-and-socket joint

Т2М8ЯМ8Г8Т8 КО

Ъи2Ь angle steel

ТбМЫЭЕДЗу

ifi if) Ш
ВИС V3L8Y7

гвмцура сиагэ

barrel finish

^
^ 7* 7 -ii

* У ** Г7 ^
тэнгарой

tangaloy

ТБЕГуСуТЗН КО

tungsten eteel

ШбрИКОВЫЙ КЛ8П8Н!

шатэикоподшипник

шаровое шэрнирвое соединение;

шаровой шарнир: шарнир Гука

бульбовэя угловая сталь

вид сбоку; боковая проекция

ГЭЛТ0ВК8

тангалой /твердый сплзз систем-

карбид вольерзыз-кзрбид тиганв-

косэльт/

вольфрамовая сталь
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18НГЭН СДНДО

# %i- ik. ift
simple harmonic oscillation

проегые гармонияеские колебания

тзндзикэн курипу сикэн

accelerated creep test

теядзику дзидо сэмбан

*&

single-spindle automatic lathe

тэндзику орёку

*� й * *
one-dimensional stress

ТЭНДЗО

forging

4£

кратковременное испытание Н8

ползучесты кратковременно©
испытание не текучесть

одношпиндельный токарный автомат

одноосное напряженное состояние

К0ВК8

18НД80Г8Т8

forging die

КОВОЧНЫЙ SS8MH

18НД80КН

pL i4_ *fr

forging machine

Т81Д80 НурЭСу

К0В0ЧВ8Я Ы8ШИН8

forging press

Т8НДЗО СИКЭН

m, n. ** it.
forge test, forging test

ковочный /кузнечные/ пресс;

ковочная Ы8ШИБ8

кузнечная пробе; испытание на

ковкость
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тандзо хэша

Ш. it. ^ v 7

forge hammer

гандзюн магэ

simple bending

тандзюн хшгаэрирёку

simple tractive force

ТЭЕДОКу ЮКОЕЭЙ

<t £$ % tb &
simple effective diameter

такдэму эцуэнки

tandem mill

Т8НИ-НО КЭЙ

root diameter of screw, major
diameter of nut

28НРЗДУ КОрОГЭрИ ДЗНКУУКЭ

single row rolling bearing

Т8НСЭН racy сирудо аку еоэцухо

C0o-shielded arc welding

tshco аку сэцудан

к i т - * -t-n шг

carbon arc cutting

ковочный молот

чистый изгиб /только изгибающий
момент без усилия сдвига/

чистое растягивающее усилие

/напр., при затяжке резьбового
соединения/

собственно средний диаметр резьбы
/в отличие от приведенного

среднего диаметре/

многоклетевой прокатный стан;

тандем

1. внутренний диаметр /наружной
резьбыЛ 2. наружный диаметр

/внутренней резьбы/

однорядный роликоподшипник»

однорядный шарикоподшипник

дуговая сварка в среде двуокиси

углерода

дуговая резка угольным

электродом
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гансо даядони

single-phase motor

тансзки дзйямондо дорэсса

Т8НСЭЦУ

forge welding

тэнфурико

simple pendulum

тан хасуба хагуруыа

Щ- 1£ -*� 1±~ $ $

single-helical gear

18НХЭН

танъи хэбээтэри эцурёку

#- 4i f| ^ Ч Я: ft

unit pressure (pressure for
unit of width)

Т8НЭ Д8ЙСУ

master die

тана тэппу

master tap, hob tap

однофазный элекгродвигз-тель

тетруытт для правки шлифовальных

кругов с одним алнэзсш

кузнечная сварка

математический мэязгник

косозубое колесо; зубчатое колес*.

с винтсвьши зубьями

i, меньшая полка* Z. ширине

меньшее полкк /угловой неразнобоко*
стели/

удельное давление на единицу zv.y^-

ны /напр.- зубчатого венца/

эталонная матрица

плашечный метчик; ыэхочнкН метч*<г ,

метчик для окончательной калибре-
ки резьбы прогонок
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танэ хэгурума

master gear

Т8ЩШН ЕЭДЗИ

self-tapping screw

теплу мэваси

tap wrench

S8pf

* 'J -

tarry

гэрэтто сэмбэн

turret lathe

тэрзтто хзмонодзй

4 ь ~, \ ?\ № &

capstan rest, turret head

тэрэцу кусари

multiple-strand chain

тарэцу рора тиэн

multiple-strand roller chain

тарэцу тиэн

.4$ Щ 4-х � V

multiple-strand chain

эталонное зубчатое колесо;

контрольная шестерня

самонгрезающий винт

вороток /для нарезания резьбы
метчиком/

остановка в конце хода /стола,
бабки станка/

токэрно-револьверный станок

сложный суппорт револьверной
головки; револьверная головка

многорядная цепь

многоряднэя роликовая цепь

многорядная цепь
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тзсэкл дейякондо дсрзсез 7нстру»гечт для правки штатовэльннх

кругов с несколькими езгсаземи

T8S3 дамыэн

longitudinal section

зсзтэкэдзури

slotting

2813КЭДЗурИб8Н

Blotter, slotting machine

гатэмидзо дориру

ifit * V Г Ч sis

� straight-fluted drill

татэовури кэнсаку

longitudinal feed grinding

ТЭТЭ СКНДО

VSL 4k it
longitudinal vibration

ТВ1Э СЭМбвН

w n*z

vertical boring and turning-
mill

тэтз терэтто сэмбан

vertical turret lathe

продольное сечение; продольный
разрез

долбление

долбежный станок

сверло с пряными канавками

шлифование с горизонтальной
подачей /напр .> при бесцентровоы слифо-
вэнии/

продольные вибрации; продслькие

колебания

/токарвс-^каруселъны* стансг

вертикальны?» токарко-рево-и/ье
гпоставок; вертикальный токэрпо-к^*

сельны" стенок
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татэ фураНсубзн
Т7 ~Ъ 7 =7 Л Я Щ
vertical milling machine

2С8фуТОрзЙДО
^ 7 Ь =7 Л У*

tufftride

тебисё хинкеки катзез

scratch microhardness

тевз кансу

т & т ш.

harmonic function

тева синдо

,Ы ^ ik. tft
harmonic oscillations

тёгэки

radial clearance

�тёккакудо

£ ft *

deviation from perpendicularity

тёккаку сэндэнкаку

A & ^ jl m.a
normal shear angle

тёккэй питии

diametral pitch

вертикельно-фрезерни* станок

«мягкое11 азотирование; жидкостное

азотирование в соляной вэнне

микротвердость, определяемая

царапанием

гармоническая функция

гармонические колебания

радиальный зазор /в зубчатой пе

редаче/

отклонение от перпендикулярности

/напр.,неперпендикулярность на

единицу длины/

нормзльный угол сдвига /нэпр.,
стружки при обработке резанием/

диаметральный питч /в зубчатом
зацеплении/
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тёко когу

�%> *% х А
cemented carbide cutting
tool

тёкубз бз:ч.то

straight tool

тёкубз рйма �

straight-fluted reamer

тёкурицу борубэн

t. й- -С - л Ш-
upright drilling mecnine

тёкусэн ундо

rectilinear iaoticn

ге нетто

3 л «=> f
thumb nut

теомпа есэцу

�., h

v* **
ultrasonic welding

теомпа кзко

Л» т

ultrasonic machining

теомпа сэндзе

ultrasonic cleaning

тзердосггяэвккЗ инструмент;

инструмент с плосткзгамк твердого

сплаве

прямой резец /в отличие of

отогнутого или изогнутого/

развертка с прямыми зубьши

вертикально-сверлильный станок

прямолинейное движение

барашковая га Яка

сварка ультра звуков

ультразвуковая обработке

ультразвуковая очистка /деталей
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теокпа жзксе сикэн

А2? -ж т. i% ы т.

ultrasonic detection of

�defects
*ёсизгэ

Ш At _h

saperfinishin£

SO-

тесизгэбэн

superfinishing machine

тесокуки

speed governor

тесэй мару дгйсу

Ш Ш fr ** л яV

round adjustable thread
cutting die

тесэй рйма
'J - 7m ж

adjustable reamer

тесэй цуцугэта римэ

Ш Ш Ш м >j -7

adjustable shell reamer

гехэн

ZL

ультра звуковая дефектоскопия;
1 Vf

ультра звуковол контроль

суперфиниш; суперфинишироьэние;
сверхтонкая чистовая обработка

станок для суперфиниширования

регулятор скорости

разрезная круглая плашка;

регулируемая круглая плашка

разжимная развертка; регулируемая

по диаметру развертка

регулируемая насадная развертка

f. полка большей ширины /угловой
неравнобокой стэли/j В. ширина noj

ки /угловой равнобокой стали/

ТёЭЦу КЗНСу

transcendental function

трансцендентная функция
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щдзимизарэ

shrinkage creek

тидзими сиро

*Й л t. ъ

shri rik е. г е я 1lo v;агс г

тидзэру бу

4- �£.
*

/U

chisel edge

ТИДЗЭру ЭДДЗИ

4- *� /^
chisel edge

х .., v

тидориба фурайеу

4 ,Й Я "7 7 ^ Л

staggered milling cutter

тидори рибэттодзимэ

4- "ft п ^ ., b &%
zigzag riveting

тикэра-но такаккэй

Л *) % А М

polygon of forces

тикка

nitriding

типпу бурэкэ

�f -у "7 7 L^

chip-braker

- iJ

усадочная трещина /напр^ в отлив-

ке/

припуск на усэдку

поперечная кромка; перемычка

/спирального сверла/

поперечная кройка; перемычка

/спирального сверла/

дисковая трехсторонняя фреза с

шахматным рэспояохениеи зубьев

заклепочное соединение с сшзел&тнш!

расположением зубьев

векторный многоугольник сил; с;:лс-

воП многоугольник

азотирование; нитрирование

стружколонатель /напр^ на передней
грани резца/
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тиру шоно

^ JI/ М- 4Ь

chilled casting

кокильная отливка

титанитто

4- £ � "s J-

titanite

ТИЭД38

chaser

тиэн хойру

chain wheel

;\s

ТобуМПу КЭДЗЮ

uniformly distributed load

тогиегэ

Z %Г ± If
honing

тогиэгэбан

*, V _Ь 1+" Й.
honing machine

Т0Д38Й

* А4 (ъ& 44)
abrasive grain

тоиси

grind ing whee1; gpiiadstone

титанит /"фирменное название

твердого СПЛ8В87

резьбовая гребенка; винторезная

гребенка

цепная звездочка; цепное колесо;

звездочка

равномерно распределенная

нагрузка

хонинговэние

хонинговальный станок

абразивный материал; абразив

абразивный инструмент

/шлифовальный круг, абразивный брусок и

т.п./
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тоисигурума

grind ing wheel

ТОИСИГуруК'8 К8ТсН80СИ

* v Ь % Ж М. Ь

grinding wheel truing

шоисигурума ыэнаоси

г \- и $. в Ш_ о

grinding wheel dressing;
grinding wheel dresser

Т0ИСИД8Й

grindind wheel head; grinding
head

хоиси кириксми сокудо

infeed speed of grinding
wheel

тоиси-но кесэй кэкуте кико

mechanism for positive
expanding of hones

тоиси-но кэцугодо

юиси-но кэцугодзай

bond

алафсвадъный круг

правке шлифовального круге;
профилирование гшифовадвного круге

i. правка шлифовального круга;
2. инструмент для правки

шлифовальных кругов

1. ели?овальная Оэока; -шшговалъ--

ная головка; 2. колодка хошшго-

вальной головки

радиальная подзчэ шлифовального

круга; скорость врезания

шлифовального ~КруГ8

механизм принудительного

раздвигания /разжима/ брусков /хонкнго-
вальноЯ головки/

твердость шлифовального круга

/другого абразивного инструмента/

связка шлифовального круга /дру-
того абразивного инструмента/

правка шлифовального круга

/другого абразивного инструмента./

тоиси-но мэнаоси

dressing of grinding wheel
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тоиси-но рюдо зернистость /кокер зернистости/
шлифовального круге /другого
абразивного инструмента/

тоиси-но сосики

grinding wheel structure

тоиси-но фухэйко

unbalance of grinding wheel

токэку сядзо

conformal representation

токеку тоэй

isometric projection

токе сицуре
Ф /Off? 6* ^.
^Г *%. Я Ж.

equivalent mass

тсккири байто

"М 4Я /\ A \

cut-off tool

токусэй кёкусэн

м * ш
characteristic

токусю ко

'# Щ 4Щ

curve

структуре шлифовального круга

/или другого абразивного

инструмента/

дисбаланс шлифовального круга

конформное отображение

изометрическая проекция

эквивалентная масса

отрезной резец

характеристическая кривая

специальная сталь; легированная

сталь

special steel
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токэёкавври хоко

clockwise direction

токэкоии

penetration

тонэрибаиэ
* £ У W Х>

transition fit

Т(ШЭрИГ8ВЭ ГЭЕК8Й ГЭДЗИ

Ж ч -«'J «L Ж 'r~ - v

"not-go" limit gauge

хоыосури

А Ч ч

grinding in

томоэ ясури

needle file

тоыэ нетто

it + ��/ Ь
lock nut

тоыэ нэдзи

Л: >о ^ ь

set screw

Т0ПП8Г8Т8 Х8ГУРУМ8

& Ш да й 4-
convex tooth gear

нгпревленйе вращения ко часовое

стрелке

проплавление /при сварке/

переходная посадка

непроходной предельный /резьбе
воIt/ калибр

приработка; взаимная притирка

/сопряженных деталей/

надфиль

стопорная гайка; контргайке

установочным винт

зубчатое колесо с зубьями в Со

выступов /в передачах с зацепл

ниеы Новикова/



торэбэсу кэнсэку

traversing cylindrical grinding

торвнсуфуе пурэсу

г у У Я У у- У' к- X

transfer-press

торггавз гэнкай гэдзи

"go-on" limit gauge

ТОрШСБВари

allowance

торисирс

Ж г) ь ь

allowsnce

торицукэ

setting, fixing, mounting

вдрщукэгу

fixture

тсрй зрэбэтэ
г ij � т_ I/ ^ � £

tray elevator

торори комбэя

trolley conveyor

вляфсвБнме с продольной подачей

/при круглом шлифований в цент-

раз^

многспозщионикй' прес с

проходной предельный /резьбовой/
КЗЛйбр

припуск не обработку

припуск на обработку

I. установка;2. сборка; монтаж;

крепление; 3. фиксация

зажнмное приепосоСшенйе /напр^
для крапления детали нэ станке/

лотковый транспортер

подвесной конвейер; потолочный

конвейер
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«оруну

b /\s 7

torque

ТОруку рЭНТЕ

ь /и $ и у 4-

torque wrench

торэпан борингу

trepan boring

торэсуе си

b I - Д *] Й.

tracing paper

гора

abrasive grain

тсрю ksko

ebrasive treatment

тсрю кирзхе

^5 %L 4:73 <K- £

cutting е:гэ of abrasive

grain
socei 6a

,k � V « v' У^
�

torsion bar

тоси окуриксмк кэнсеку

zk, Ь itS, Ч L>b Sj � -ЗЙ m

through-(feed) grinding

кругодд mutwt

динеионетркческий ключ; клич с

динамометрической рукояткой

кольцевое сверление; грепе.нкров*

вие

кальке*

абразив; абразивны!'; лвтеркал

абразивная обработка; обработка
абразив-зши инструментами

/абразивными материалами/

режущая кройка абразивного зерне

торсион; тсрсионкыЛ вал

Елкфоввние со скбоззой подачей

на врезание /при бесцентровой
шлифовании/



тосукан

h � Я t V

surface gauge

IOT8H

тохэмбуыпу кадзю

4Г '%. & -* & к
uniformly varying load

ТОХЭН ЯМ8Г8Т8 КО

equal angle

ТОЮ

kerosene

тэ боруто

T &* /is Y

T-bolt

тэйдзе дзетэй

steady state

ТЭЙИТИ-Н0 КЭЙТЭН

ж At s 9 a 3&
limited rotation

тзйити-но тёкусэн ундо

j& Jt it ъ & f& *g_ %h
a

limited rectilinear motion

параллельный рейсмус

оцинкованное железо /от
португальского Tutanaga/

равномерно изменяющаяся нагрузка

равнобокая угловая сталь

керосин

болт с тавровой головкой

устойчивое состояние

ограниченное вращение; врэщвтель-
но-качэтельное движение

ограниченное прямолинейное движе-

ние; прямолинейное движение на

определенное расстояние
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тзйквку барикя

£. -*£ S Ъ
rated horsepower

тэйкаку каитзн сокудо

* А& @ ft Ж Ж
nominal speed

1ЭЙК8КУ ФУК8

rated load

тэйко есэцу

Ш 451 >* *i
electric resilience welding

1ЭИКО МОМЭНТО

resistive moment; moment of

resistance

тэйкосэн хидзумикэй

fe it fA ^ �+" л if
wire resistance strein couge

тэйко цукиавасэ ёсэцу

й *t * * �«- -;* a
resistance butt welding

тэйое сэссеку

4t -4L -U) ЩЛ
low temperature cutting

тэйра-но дзше хотэйсики

НОМИЕ6Ш.Н6Я МОЩНОСТЬ

номинальная скорость врвщевмя

номинальная нагрузка

электричвсхея сверка сопротивле

нием

момент сопротивления

тензодэтчик сопротивления; тензо-

метрический датчик сопротивления

стыковая сварка сопротивлением

резание при низких температурах;

механическая обработка при

низких температурах

формуле Тейлоре для оценки стой-

*£ кости резцов Гут11 � с (конст.),
где v �скорость резания; Т �

стойкость в минуте<Г
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тэйре бунсэки

*. % Я М
quantative analysis

ТЭЙсун СОТИ

#L Ч -чк: if_
sizing equipment

тэйсэй бунсэки

it «. # #r
qualitative analysis

количественный анвлиз

тзйтэнсо ко

lew-carbon steel

*

устройство автоматического

контроля размере

качественный анализ

низкоуглеродистая сталь

тэкагэн борубэн
"

sensitive drilling machine

тэкика дзюнкацу

�/& ^ /да Щ1

drop-feed lubrication

сверлильный станок с ручной
подачей сверла

капельная смазке

гэкика тюю

drop-feed lubrication

ТЭКИО СЭЙГё

adaptive control

тэ когу

4 £ *
hand tool

капельная смазка

самонастраивающаяся /адаптивная/
система управления

/напрvметаллорежущим станком/

ручной инструмент; слесэрный
инструмент
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тэко пурэсу

lever press

ТЭКу 8ППу

=г - 7 Т -

«take-up

ТЭМ8В8СИ рИН8

ркчегныЗ пресс

7'

hand reamer

тэмаваси тапгту

hand tap

тэыбин

~t U~ 1> М

balance

тэ-ыидзо фурайсу

Т А ** У 9 Л 7

T-slot cutter

ТЭБК8Д38Й

additional agent

ТЭНКВЙдзу

ветягное щзиспособленяе /налрудля
выборе слабявы цепноП передачу/

ручнея развертке

ручной метчик

весы /с подвесными чвшкеии

Т-образная фреза для ствночных по-

зов

присадка; легирующий элемент

development

тэнкэнъе нэдзи гэдзи .

резверткв /пространственной
поверхности на плоскость_7_

элементный резьбовой калибр
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тэнсэй

malleability

тэнъесэцу

& it &
spot welding

тэнъесэцукй

spot welding apparatus

тэнъи кэйсу

& Я- И£ »L
addendum modification

coefficient

тэнъире

amount of addendum modification

тэнъи хзгурумэ

profile shifted gear

тэокури

hand feed

тэпа гэдзи

-Г
�

У \ 7^
�

V

taper gauge

тэпа каппу тоиси

taper cup grinding wheel

ковкость; способность деформиро-
ввтьея в холодном состоянии

точечная сверка

машина для точечной сверки

коэффициент смещения исходной
рейки /при коррекции зубчвтой
передачи/

величине смещения исходного

контура /при коррекции зубчатого

колеса/

коррегировэнное зубчатое колесо;

зубчатое колесо со смещенным

исходным профилем

РУЧНЭЯ ПОД8Ч8 /Й8Пр^ СуППОрТв

стенке/

конусный калибр

конический чашечный шлифовальный

круг; коническая чашка
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ТЭП8 ВЭД31

cone 8crew

1ЭП8 Л1Н

taper pin

ТЭП8 СЯВКУ

у - '\* v * '� ?

teper shank

ТЭ X8MH8

hand hammer'*

1ЭЦу

iron

ТЮД30

M ле.

casting

хюк8Н кярия тиэн

intermediate carrier chain

твкугнри

"t Ё %* «О

hollow drill

1BB0

cast steel

ЕОНусЯНЗ ВИВТ

КОНУСНЫЙ МТЖфТ

конусный хвостовик /напр.,сверяв,
развертки/

полоток; ручной молоток; ручник

железо; сталь

литье /процесс/

цепь с промежуточными игреки

/пркводнея цепь, работвющея в

пере со сдвоенными звездочками, з- -

цеплящииися с роликами цепи,

размещенными на валиках снаружи вне

звеньев цепи/

полое сверло; трубчатое сверло;

сверло-коронка

стальное литье; литая сталь
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ТЮКОХЙН

cast steel

sac нэдзирэкаку

i7 ^ *fcl t/ /ft.

mean spiral angle.,

тюсиагэ

semifinish treatment

тю тзппу

4
v -7

second handtep

тютэцу

# т.
cast iron

сдельное литье; стальная отливке;

изделие, отлитое из стели

средний угол /подъеме/ винтовой

линии

ПОЛуЧИСТОВВЯ 0бр8б0ТК8

средний метчик; второй нетчик

/комплекта из трех метчиков/;
метчик для второго прохода

чугун

тютэцухин

iron casting

чугунная отливке

тякку

# л? -у

chuck

тяккз

-f

*

Г МЗБдСИ

-V V ?

chuck wrench

тякку рйма
4- л? *v *

15? Ь

Ч - 7

chuck reamer, machine
reamer

/зажимной/ патрон

патронный ключ

машинная развертка



тянфуа

chamfer

У

увамуки кэвсаку

�± А %, ^# #j

увамуки фурайсу кэдзури

L М % ~' =? 4 'Л Ц>1 9

conventional milling

угокибамэ

running fit

уддо банку гайдо рйма

^.., Г/w * £*^ Ь 'J -7

wood back guide reamer

уддорафу ки

ч57 .., Ь* =7 -7 * �

Woodruff key

удзумаки банэ

spiral spring

yiorary

weaving

man

^ Л ?% 4 Г

widia (wie diamond)

фвск» /нвпру на рехущеЯ чести

ружейного сверла/

встречное шлифование; ялифовашв

при встречно* вращении изделия

встречное фрезерование;
Фрезерование против подэчи

подвижная посадке; ходоввя посадка

развертка с деревянными вкладышами

/для направления развертки и

предотвращения вябраци|7

шпонка Вудруфз; сегментнвя шпонка

спиральная пружина

поперечное перемещение электроде

/при сварке/

видна /фирменное название твердого

сплава/

8?-



уитто нздзи

Whitworth thread

умзганэ

а У), &
filler metal, false filler

ундоре

momentum

ундо энэругн

kinetic energy

унэри

waviness

*

унэри симпуку

amplitude of waviness

уому

^ i
- A

worm

уому гя

worm gear

Ъ -V

уому хсбу

резьба Битворта; дюймовая резьбе

присадочный металл

количество движения

кинетическая энергия

волнистость /напр., шлифованной

поверхности/

амплитуда волнистости /напр.,
шлифованной поверхности/

червяк

червячное колесо

червячная фреза

worm hob
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уоыу хойру
ч> * -А 4 а

- Л'

worm wheel

УР88ТЭ

backing, backing strip

усу дзикуукэ

footstep

усуита эцузнки

sheet rolling-mill, sheet

mill

усу кобан

sheet steel

утикамиаи

Й & Zx М \*

internal gearing; inner gearing

утикони кй

driving key

утиыэру фурайсу

№ fi/ У "у А 7^

concave milling cutter

утинуки

blanking

червячное колесо

подкладка /под сварной во»7

подпятник; упорный подоипник

листопрокатный стан;

тонколистовой став

тонколистовея сталь

внутреннее зацепление /зубчст^
колес/

1. ведущея шпонка; 2, врезная

шпонке

фреза полукруглой вогнуто!! fccpui;

вырубка; Листовая штамповке;

стамповка изделий из листового

иатериалг
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утинуки сукима

Г\ % & Ь -к Ъ Ь

утихзгурума

internal gear

уцуситори сэмбвн

copying*lathe

уэба дэйсу

chaser die

уэба рйма

Ш Я «J � 7

inserted blade reamer

уэба семэн фурэйсу
Ш. 53 JE Ш ~7 Ъ * Я

inserted blade face milling
cutter

уэба таппу

inserted blade tap

уэба фурэйсу
;

inserted blade milling cutter

уэкоми боруто

stud bolt

зазор г з вырубке /мекду пузнсо-

ном и курицей вырубного штампа/

зубчатое ::олесо внутреннего

зацепления

копировально-токэрный станок

винторезная /болторезная/ головке

со вставными плашками

рвзвертка со вставными резцами

насадная торцевая фреза со

вставными Н028МИ

метчик со вставными резьбовыми
ногами

фреза со вставными нонами

резьбовая шпилька
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узкомибу часть регьбовой шпильки, ввертыва*

емэя ъ корпус

уэ-но суупо кёеса

± О tf v4 & t ^
upper deviation

уэ сукуикэку

верхнее отклонение размера

передний угол /реаца с

прямолинейной рехутцей кромкой,
измеряемый в плоскости, проходящей
черев ось реэца7

»

фуэйн борингу

у 7 A v 4C - 0 ^ *'
fineboring

Фуан

fan

фугэнсуй синдо

^ v& ^ *^ ЙЙ
undamped vibration

фудзокухин

м «
acceesories

фуйдобакку сэйге

У л -К '<-* * Щ 4%
feedback control

фуйдо тэбуру
У А

- V 7"
~ 7* Л-"

feed table

тонкая расточке; прецизионная

досточка

вентилятор

незатухвЕЦйе колебания

принадлежности; приспособления

система управления с обратной
связью

стол с приводом подачи

/металлорежущего ставка/
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фука

load

фуК88Н8 борубвН

deep-hole drilling machine

фука ере

if? ./$? ^i*7 3-

loading, capacity

$УК8МИД30ГЭТЗ Т8М8ДЗИКууКЭ

deep groove ball bearing

фукэндзэн нэдзибу

Я % 4t *ъ С Щ
incomplete thread

фукэсибори како

deep drawing

фукассэй racy аку ёсэцу

inert gas arc welding

фугвтскзкони ёсэцубо

\% vf Xb* Vt 4i
�

&
deep penetration electrode

фукку-нс хосоку

7 ^ j <D v£ Щ
Hook's law

нагрузка

стзнок глубокого сверления;

станок для сверления глубоких

отверстий

несущая способность; нагрузочная
способность /напр.- зубчвтой
передачи/

шарикоподшипник с увеличенной

глубиной канавок беговых дорогек

1. заборная часть /напр^
метчика, плашки/у 2. сбег резьбы

глубокая вытяжка

дуговая сварка в среде инертного

ГЭ38

электрод для сверки с глубоким
проплавлением

закон Гукв
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фукугс зку есэцубо

composite electrode

фукудо пурэсу

double-action press

фукурэцу ДЗИД0ТеСИНГ8Т8

тэмадзикуукэ it ?"'/ ГЙ ft Д$ '17 ^

double row self-aligning
bell bearing

фукусэыбуцу

I'i £ <Й

product о Г ^R?ondary
produc t ion

фуммвцу якин

X* % ^ £_
powder metallurgy

фуыыу дзюнкацу

mist lubrication

фунюдзикуукэ

M A # «.
prelubriceteJ bearing

фурэйсу
7 Ъ А X

milling cutter

фурайсубэн

7 7 /f 7ч ^
milling machine

спаренный электрод; электрод с

несколькими стержня*!

пресс двойного действия

двухрядны?. самоуставввливвщииея

шарикоподшипник

побочный продукт производстве

порошковая металлургия

смазке масляным туманом

герметично закрытый подлинник с

предварительно заложенное смазкоЯ

фрезе

фрезерный станок
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фурэйсу како

у у А х Лр X

milling

фурайсу" кэдзури

У у? Л ?. $U ь)

milling

фурандзи

flange

фурандзи ко

У у V V Я
flange thickness

фуранку
7 7 V ^
flank

Фрезерование

фуренку кадо

У 7 V^

flank angle

ФУрЭККу М8МО

flank wear

#

т

фурэнку мэмо хэба

у =7 v у щ-

$&

фь Щ
width of flank wear

фуранку-но какудо

У -у V У <3 Я
flank angle

А

фрезерование

1. фланец; 2. полка /двутавровой
балки, тавровой белки, швеллера/

толщина полки /двутавровой балки,
тэвровой балки, швеллера/

i. задняя поверхность; задняя

грань /нэпрурезцаЛ 2. боковая

поверхность зуба /нэпр., зубчатого
колесah 3. боковая поверхность

витка резьбы

1. угол грофиля резьбы^Z. угол

давления; угол звцепления /напр.,
в зубчатой передаче/

износ на задней поверхности; износ

не задней грэни /режущего

инструмента/

ширина изношенной контактной

площадки на звдней поверхности
/режущего инструмента/

1. угол профиля резьбы; 2. угол

давления; угол зацепления /напр.,
в зубчвтой передаче/
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фурассю есзцу

flesh welding

стккевея сварка оплавлением

фуреттс дориру

7 ^ ^ г-

flat drill

*) /i/

фурвтто эадо миру

7 9 .v Ь X V г* £ /(/

flat end mill

Фури

swing

фурико дорёкукзй

ik oi й ft if
pendulum dynamometer

фуриэ кюсу

7 -

'J х- ig. *^
Fourier's series

фурэндзоку кирикудзу

^ i$, Нг& -LTJ /f
discontinuous ci*ip

фусёку сикзн

corrosion test

фусёку хиро

Й ft. A *
corrosion fatigue

перовое сверло; sepst

концевая £реза с шюспш терцем

ызкекыельный диаметр изделия, ус*
тавввлквасмого но станке

наятникови* дзнамсиетр

ряды Фурье

стружке надлена /в отлич::;- от

елокей/

испытание коррозионной стойкости

"коррозионная усталость
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фуси

node

Фусуйесэй

# *К v« 44.

water-insoluble

фуеюко

stainless steel

футэмзтз дзикуцугитэ

knuckle joint

футохэн футоко ямзгэтзко

angles with unequal legs
and thickness

дутохэн ямэгатэко

unequal angle

фуТ2ЭН

v '
V , <.+л

boiling point

Фуцуриви

7r -О г] 5) \п

unbalance

фуэдзз кй

7 х. -7 � ** ~

feather key

узловая точке волны

водскерзстБоримый /нэпр7 компонент

смззочно-охлвкдвщей жидкости^

нержавеющая стель

коленно-рычажное соединение

нерэвнобокзя угловзя сталь с раз

ной толщиной полок

нерзвкобокэя угловая сталь

точкз кипения

дисбаланс /напр^шлифовального
круга/; нарушение равновесия

направляющая шпонка; признэтичес

кзя шпонка
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ФуэрБЙТО

"7 х. ^ A h

ferrite

фузросу хегуруне квтакздзуриббн

Fellows gear ehaper

фуэсингу сэньёки

7 х
~ v У Г £ Я *&

speciel-purpose facing machine

фуэсу гя

*7

феррит

зубодолбежный станок

face gear

специализированный тсрцевельный
стенок

1. лобовое зубчетое колесо* 2.

коронное зубчатое колесо*3.

тарельчатое зубчатое колесо

хвэцу ыэйкуроызта

& Щ- 7
л Ъ V7 i - JL

gear-tooth micrometer

хаацу ногису

gear-tooth vernier caliper

хебу
\\

hub

микрометр для измерения толдшш

зубьев /напр., зубчэтого колеса/

нониусный К8либр-зубопер

втулка; ступица /напр.,цепной
звездочки/

хэганэ

steel

ХЭГ8Т8

ё т

tooth profile

сталь

профиль зуба /зубчатого колеса/
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хагвтэ госэ

# #< %к Ml
flank fогш error

погрешность профиля зуба
/зубчатого колесе/

ха-гзта гурубу

н т г/V -у'
ЗоиЫе-и groove

хвгатв сикэеки

* Л tft .11 Л
gear flank tester

Х8ГЭТ8 СВСЭЙ

* М ^ Ж
profile modification

ХЭ-Г8ТЭ ЦуКИ8В8СЭ ЦуГЕТЭ

Н М % G it jj£ k
double-U butt joint

ХЭГ8ТЭ ЯСури

Я № ^ Ч- Ч
knife file

хэгирибэн

gear-cutting machine
.

хагири питтиэн

i ti) e° v 4- я
generation rolling circle

хагурумв"

gear-toothed wheel

Х-оорезвея подготовка стыкового

сседкнешш с двумя криволииеЗндаи
скосами двух l/qmok

эволъвентоыер /для контроля

погрешности профиля зуба зубчатого

колесе/

коррекция профиля зуба /зубчатого
колеса/

сварное соединение с криволинейным
скосом двух кромок

ножевой напильник; мечевидный
напильник

зуборезный станок

образующая окружность /в теории

зубонэрезания методом обквтки/

зубчатое колесо
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хегуруне дэвдо

gear drive

хзгуруиз кзтзкздзурнбвЕ

$ 4- & $ч 41
gear shaper

Х8Х7РУМ8 КЭНС8Ку58Е

iij J?- ^PJT ЛУ .до-

gear grinding nachine

хвгурумэ мкдзо

tooth space

Х8ГуруМ8 МЗКТОрИбВН

S *' Ш Як. Й.
gear tooth chamfering
mschine

Х8ГуруМ8-НО ТЗКД30

rolling cf gear

зуб^вгвя ьередзче

хэгурумэ рзппубэн

Ш Щ- У �;
7° *7*

зубодолбешшй стенок

ЗубОШЛИ$ОВ8ЛЫШ8 CfSHCK

впедивэ между зубьями /Ъуочвхогс
колесе/

зубозекруглящий станок

изготовление зубч8*ых колес мею

дом накатки; некгтквввие зубчвты
колес

зубопрлтирочный стенок

^eer lapping machine

хагурумэ сикэнки

gear tester

5£ М-
прибор для комплексного контроля

псгресшсстей зубчвтых колес

Х8ГУРУМ8 СИЗбИх!Губ8Н

gear shaving machine

зубокевквговелъкыя стенок
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хагуруме сизбингу сиагэ

# % v х
- € v *� <4± Л

gear shaving

гагурума хи

gear ratio

хадаммэн

хадан

breaking

хадан ноби

зй шг л? -^

specific elongation

Х8Д8ЯКИ КО

If. -fz* X£ i»
case-hardening steel

хадзокоэн

ё ш я
dedendum circle

хедэумигурума

flywheel

ХвДЗуЭ

addendum

шевингование зубчатого колесе

передаточное отношение /зубчатой
передачи/

1. поверхность изломе* 2.

коническая шероховатая честь поверхности

/детали или отхода при вырубке/

излом; разрушение; поломка

относительное удлинение при

разрушении

цементированная сталь

окружность впадин /зубчатого
колесе/

маховик

головке зуба /зубчатого колесе/
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хгдзуз-во гекз

addendum height

Х8ЙП0ИД0

hypoid

хэйпоидо хагуруме

hypoid gesr

хакбдзу

ш п.
number of teeth

хзкадзу кекунин соти

Ш £>С <%%. %v i< Ш.

change geer selector

хакадэу хк

gear rt->tio

хаксй орёку

breaking stress

хакай сикэн

ZR. tit %& Ш.
breaking test

хакари дорёкукэй

It fr ч Ш t H
balance, dynamometer

ъисотв головкя зуба /зубчатого
колесs/

гяпокдныЯ £о зубчетгве келесех/

гипоидное зубчатое колесо

число зубьев /у цепной ввеэдочкя,

зубчадяг© колесе/

устройство для подборе сменных

шестерен /в гитаре делительного

механизме/

передатечное отношение;

передаточное число /зубчатой или цепной

передачи/

предел прочности; разрушающее

напряжение

испытание до разрушения образца

динамометрические весы ^для

измерения сил и крутящих моментсз/
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хако супана

socket wrench

торцевоП Г£ечныП ключ

хамсин катан тютэцу

£ К ^ ifl f$ £%
white heart malleable
cast iron

ггввусэн

white pig iron

Х8МИЦ30

73
flute

m

Х8МИД30

i ^ ie
tooth space

хэммару ясури

f * f -t l)
half-round file

хэмоно

cotter; cutting tool

хамонодзй

tool post, tool rest

хамово кэнсзкубан

cutter grinder

белосердечккй ковкк* чугун

белый чушковый чугун

канавка /взпр~ спирального сверла/

впадина между зубьями /напр.,
зубчатого колес а/

полукруглый напильник

резец; режущий инструмент

резцедержатель /металлорежущего
станка/; поворотная часть суппорта

/токврного станка/

I. стенок для заточки фрез* 2.

станок для заточки резцов
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хаыоне окуридай резцовые салэзки; кнетртаектслькыс

^ Цъ -»�

tool slide

t)

хеиото

dedendua

хзмото каку

Й Гь Л
Зебепсит anfle

ХЗЫ0Т0-Н0 МЭН

$. g, <£. iff
tooth flenk

хзмото-но тзкэ

Ш %, °> *z If

dedendum, dedendum height

хаиотоэя

Й tL Я
dedendum circle

ХЗЫЭЭИ

l± *) -is v

fit, fitting

Х8МЭ8И Н8Г8С8

it *> ^ v 4L -ь

length of fit

нохкз зуба /зубчатого колеса/

угол ножка зуба /конического
зубчатого колеса/

боковая поверхность нонки.зубе
/зубчатого колеса/

высота нокки зубе /зубчатого
колеса/

окружность впадин /зубчатого
колеса/

посадка /зазор или натяг при

сопряжении двух деталей/

i. длина посадки /вела в

отверстии/^, длина свинчивания

/резьбового отверстия/

хамэаи тэнкан нэдзи пурагу гэдзи элементный резьбовой калабр-пробке

У: Ъ М ^ й -*£*> С ?'* *>-у" для пР°веРки Резьбовых колец на

длину свинчивания
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ХЭМЭ8И ХОСИКИ

l-к *Ь % V 75 ^v

system of Tits

ХЭБЕВЗрИ Н8ТТ0

half nut

хзнгэцу кй

* Л * -

Woodruff key

ХЭНДЭ

2f ffi (l^JL-fz)
soft solder

ХЭВД8 ГОТЭ

soldering iron

хэндздзукэ

it л -t~ M ft

soldering

система допусков и посадок

разъемная гайка; раздвижная
гайке

сегментная шпонка; шпонка Вудруфа

мягкий припой

паяльник

соединение пайкой

К
rerj

4й
ction

реакция; реактивная сила

хзнкэа ореку

radial stress

ханкзй хидзуми

radial strain

радиальные напряжения; напряжение

в материале тела вращения,

действующие в радиальном направлении

деформации теле вращения в

радиальном направлении
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Х8ЕВ0 рОД^уКЭ

IK fb 5 О 'H
cheaicel dip trszing

хэнсизгэ борутс

V Ль ± £ л h
semifinished belt

пзЯка с погружением во флюс

получисткй болт

Х8НСИ8ГЭ H3TTC

* At ±
sersifinishe I nui

ь
ПОЛуЧИСТВЯ Г8ЙК8

хвнъё борубэн

-ж м 4: - и Ш
genercl-use drilling

хэнэнакэ дзюнкацу

1А Л\ & И \Ш\ 7#
splasli lubrication

хэригурумэ

tension pulley

хзридеей како

64 it ^° X

bulging

хэри-но гэйсоку кёри

£+ ^> ^ь #i ££ Sfi
dimension over three wires

Х8СЭКИ

'-2У /L.

addendum

универсальный сверлалькый станок;:

сверлильный стенок общего назпоче-

ния

смазкз резбрызгиввнием

H8TRSH0R ЕККВ /~Н8Пр7 ДЛЯ ВКборв
слабины ременной передачи/

выдавливание /листового металле нэ

давильной станке/

размер поверх проволочек /при
измерении среднего диаметра резьбы
способом трех проволочек/

головка зуба /зубчатого колеса/
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ХЭС8КИ

Я
nose

/О

хасаки кану

nose angle

Х8С8КИМЭН

it
/О

tooth crest

хасаки нибэнкаку
"

Я fe - f $

1. переходная режущая кромка /рез-
цв7' 2. вершина ревущей кромки

/ружейного сверла./; 3. режущая кромка

/различных режущих инструментов/

угол в плане при вершине /"резца/

ленточка зуба /зубчатого колеса/

второй угол епри вершине

/спирального сверла с двойной заточкой/

хасэки сукиыа

ш /О

radial clearance

£

хзсакиэн

Ш & Л
addendum circle

хэсами гэдзи

Ьк Ъ Ъ fr- v"

snap gauge

хасиракакэ борубэн

nillar drilling machine

хасубакаса хагурума

W * l£ /Ь Ъ й Щ-
ske^ bevel gear

радиальны:"5: зазор между зубьями /в

зубчатой передаче,/

окружность выступов /зубчэтого
колеса/

калибр-скоба

вертикально-сверлильный станок на

колонне

коническое зубчатое колесо с

круговыми зубьями
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хгсубз фургЛсу

U + W 7 9 4 Я

helical tooth cutter

хасуба xerypyue

К + /*"
helical gear

Х8СУДЗИ

ЬШ +
tooth trace*

хэсудзи хоко гссэ

й т С ?: М |£
tooth trace error

Х8ТЭКЭ

& fz if

height of tooth

хатёккэку модзюру

£ it. A �£ v'j.
normal rcodule

� //.

хетёккаку питти

noratl circular pitch

xa ypa

Я -7 у

$реза для вгрезаввя конических

колес со спиральным зубом

косозубое колесо

линия пересечения боковой

поверхности зубе /"шестерни/ с его

начальной поверхностью

погрешность направления зуба
/зубчатого колеса/

высота зуба /зубчатого колеса/

нормальный модуль /зубчатого
колеса/

нормальны.': скругний ваг /"зубчатого
колеса./

передняя поверхность /напр.^ре&у-
щей чести ружейного сверла/

хёдзюн нэдзи гэдзи

Ж -% «fa С Г- V

standard ecrew gauge

нормальный резьбовой калибр
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хедзюн хэгурума

Ф£ -+� на -г*

standard gear

хедзюн хэнсэ

standard deviation

хемэн зрэса

surface roughness

хемэн эрасэ сокутэйки

surface roughness tester

хемэн кока

^ 1? ^ At
case hardening

хемэн сиагэ кэйсу

*L л± ± i? a n.

зубчатое колесо со стандартный

некоррегирсвзнЕш про^ялем

среднее квадратичное отклонение

чистота поверхности; шероховатость

поверхности; высота микронеровкос-

тей обработанной поверхности

прибор для измерения чистоты

поверхности

цементация

коэффициент чистоты обработки
поверхности

хёаэн тёрёку

&
surface tension

хётэн кёри

gauge length

хидэри кэтаха бэйто

left-hand side tool

h

поверхностное натякение

расчетная длина /цилиндрической
части образца для испытания на

растяжение/

левый подрезной резец

- 108 -



хкдэринздчи

left-hand screw

левая резьбе; винт с левой резьбой

хидзривэдзири дориру

^ 4& О f 'J fly

left-hand drill

хидззгэтэ фурайсубэн

О- V Я', *? =?

knee-type nulling

хидзи цугитэ

ЛУ V

knuckle

хидзукури

Л 31

forged

хидзуми

t1- Г

strain

«£ =f

joint

[ байто

/к" И

tool

Ъ

'л X

mack

1~

43
4TfT_

dne

хидзуми кока

strain hardening

хидзюре

it. fe ft =

specific weight

хидо супурокэтто

driven sprocket

левое сверло; сверло с левым

направлением спиральных канавок

конеолъно-фрезерниЛ станок

коленчатое соединение; шарнирво-

рычажное соединение

цельнокованый резец

деформация

механическое упрочнение; наклеп

удельный вес

ведомая цепная звездочка
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хидо хойру

Ж Ш * л
- /I/

driven wheel

хикзку сокутэй

±fe. ш. т iL
relative measurement

хикари сэцудэнхо

it tl) Ш у£
light cross section method

хикээ боруто

stay bolt

хикээ-но курумз

хикаэ таппу

st'ay-bolt tap

хиккэки катаса

§| ±г> %. 34 -f- -£.

scratch hardness

хиккаки катаса сикэн

3 / 3fc % 7Ь *~ ^ |з£ fit
scratch test

хикикири катэкэдзурибзн

drawcut shaper

ведомое колесо; ведомая цепная

звездочка

относительные измерения;

сравнительные измерения

метод поперечного сечения света

/способ измерения чистоты

поверхности по световому лучу,

направляемому под углом к измеряемой
поверхности/

анкерный болт

отжимная звездочка /напрев
ковшовом элеваторе для отжэтия

разгруженных ковшей внутрь элеватора/

анкерный метчик

твердость, определяемая

царапанием; твердость по Бартенсу

склероскопическое испытание /на
твердостьУ

поперечно-строгальный станок с

резанием при обратном ходе

ползуна
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хлкубв

stub tooth

#. &
укороченный зуб /зуб, высота кого-

рсго мекьпе частного от деления

числе 2000 не диаметральный питч

в нормальной плоскости

хикуба хзгуруыэ

>& U к £
stub tooth gear

хикэнсзку тэйко

It ЪЪ A'J» Й ^
specific grinding resistance

хикэнсэкусэЯ

grindebility

ХИНДЗИ бу

hinge

-fl

*� j

хиндо

frequency

хиндо буипу кёкусэн

»ч

frequency distribution
curve

хиндорэ уоыу

г V К* [� ^ *
- А

Hindley worm; hourglass
worm

хинэцу

specific heat

губчатое колесо с укороченными

зубьями

удельное сопрот?твленне шлифованию

обробзтывэемость шлифованием;

обре батызоеыость абразивными
инструментами

пзрккр; петля

частота случаев /при оценке

частотного распределения/

кривая чэстотного распределения

глобоидальный червяк

удельная теплоемкость
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хтщэриассюку нуриквэси

гшпаржассюку цукэрэ гэндо

.tension-compression fatigue
limit

хиппаригурумз

tension pulley

хиппари дорёкукэй

tension dynamometer

хиппари койру бэнэ

tension coil spring

хиппарикэй

г\ €4 it
tension gauge

хиппари орёку

tensile stress

хиппзрирёку

tensile force; tractive
force

хиппари сикзн

?! SL Ч) f£ El
tension test

знакопеременное рэстягение-сжатие

/при симметричном цгоеле7

предел усталостной прочности при

сшшетричном цикле растяжение-

сжатие

натяжной ролик; натяжной шкив

/напр., для выбора слабины

ременной передачи, конвейера/

тягомер; тяговый динамометр

цилиндрическая пружина,

работающая на растяжение

тензиметр

растягивающие напряжения

1. тяговое усилие»2.
растягивающее усилие

испытание на растяжение;

испытание на разрыв
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хиппари сихэнки

3/ 3fe ч !£ Si *&
tension tester

хиппари цуёса

tensile strength

хирэ/зтенэ/боруто

Ч (18) *" ъ ь

cheese head bolt

хира/этаив/рибглио

flat head rivet

хирагзтз тоиси

plate wheel

У31ПИЯЗ для испытания нз

растяжение; уаппна для испытания на

разрыв

предел прочности при растяжении

болт с плоской цилиндрической
головкой

зэклепка с плоской цилиндрической
головкой

плоский илифовалышй круг

хирзгири

flat drill

хирздзикуукэ

перовое сверло; перка

plain bearing

хираита фурэйсубэн

Я1 %& -? ъ <* я Ш
slab milling machine

хира конэдзи

£р -Ь ^э I/

flat heed screw

подшипник скольжения

фрезерный станок для обработки
болыпих плоскостей

винт с цилиндрической головкой

- ИЗ



шпонка на лыске

соединение, подготовленное под

сварку с зазором

строгание; строжка

продольно-строгальный станок

хиракэдзури фурэйсубан продольно-фрезерный станок

^ h Ч 7 ^ У, X !Й?
иlane-milling machine

хира тагзнэ плоское зубило

Я2 ~t- ^ <#\
flat chisel

хира' фурайсу цилиндрическая фреза

Ч У ^ <4 Я
plain milling cutter

хира хэгуруыа цилиндрическое прямозубое колесо

¥ Щ -Ц.
spur gear

хиро гэндо

А ф VL Ж.
fatigue limit
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хира ки

^ \ �

flat key

хираки цугитэ

open joint

хиракэдзури

planing

хиракэдзурибэн

planing machine

предел выносливости; предел

усталостной прочности



хиро кедо

4L * ft. £
fatigue strength

хиро сикэн

R ift i£ SL
fatigue test

хирэй гэндо

proportioned limit

хирэй гэнкай

It 4Ц ?&. ^

proportional limit

хисакусэй

machinability

хисигзтэ

-О V М

rhombus

хисэнкэй банэ

variable rate spring

хисэссаку тэйко

±t in * Й *fc
epecific cutting resistance

хитаси дзюнкацу

lubrication in oil

сопротивление усталости

испытание на вшгослизость;

испытание вэ сопротивление усталости

предел пропорциональности

предел пропорциональности

обрабатываемость; способность об'

рзбэтывэться резанием

ромбический; ромбовидный

пружина с нелинейной

характеристикой

удельное сопротивление резанию

/отнесение главного усилия

резания к площади сечения срезаемой
стру£ки/

картернэя сиагка; смазка с

помощью масляной В8нш
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хобу

hob

ХОбубэЕ

hobbi&g machine

хобу кири.

bobbing

хобуцусэн

parabola

-т «J

Z-Жч

ховэйто мэтару

white metal

ji Sis'

ХСГЭТ8Н8МИ ДЭНрЮ

square wave current

ходзё дзикуукэ
'JO.

guide bearing

Х0ДЗИНИ

At Ш
retainer

2%

ходэн дэнрю сюхзсу

червячная фреза

зубофрезерный станок

зубофре зеровэние

парабола

светлый антифрикционный сплав;

баббит; подшипниковый сплав ка

основе олова, свинца или цинка

импульсы токе пряноугольной Формы

./напр., при электрохимической
обработке/

направляющий подшипник

сепаратор /подшипника/

частота разрядного тока /напр,, при

электрогидравлической формовке/
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ХОДЭН K8KO

Ш. % ^ X

discharge treatment

хБдЭН К8НГЭКИ

Й£ % № Г*

discharging gap

электроискровая обработке

ходэнсо

ж #*е»

discharging tank

ходэнсо тэбуру
35

discharging table

- У /U

ходзн сэКкэй

ж % & ft
electric discharge forming

хойру кзнкзку

& л
- /iy m ш

wheel center distance

зазор иежду электродом и обрэба-
тивосукм изделием /напр., при

электроискровой обработку

электрорэзрядноя войне [ъ мосине -

для электрогидрэвлпческой
формовки/

стол электрорззряднсЛ ъвтш /в
истине для электрогидревличсской
формовки/

эдектрсгидрсвлическея формовка;
формовка энергией электрического

разряда в жидкости

расстояние между центрами шкивов

/в рексниоМ передаче/; расстояние

между центрами цепних звездочек

/в цепноК передаче, конвейере/

хоиру-но кёри

wheel center distance

хоканхо

М я ->*

interpolation

хокедзэй

i# 3£ М
reinfo reement

СЫ, ХОИру K8HK8KJ

метод интерполяции

элемент жесткости /ребро, уголок

и т.п,/
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хокин орудийный ыеталл; пушечная бронза

±
gun metal

хснингу

4. -
- У У

honing

хонингу anjpeKy

-* -

- V У )Ъ *

хонинговэние; отделочное

шлифование

удельное давление брусков /при хо-

нинговэнии/

хонингубан

^ -
- V У

honing machine

хонинговальцый станок

4&.

хонингу какое курзнто

^ -

7 ^ Ь

^

хонингу сскудо

honing speed

хонингу тоиси

�# -

-

У У ъ$. -%

honing stone

хонингу хэддо

^ -

-

*s У ^ �»

honing head

хоно сэйсо

& v| Ц
flame cleaning

смэзочнс-охлаждающая жидкость при

хонинговании

скорость хонингования; окружная

скорость брусков /хоникговэлъной
головки/

хонинговальный брусок; комплект

хонинговальных брусков /хонинго-
вальной головки/

хонинговэльная головка

огневая зачистка
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хоно яккирэ

% ft Х- Яг
flame hardening

XOH ХЭДДО

* - > -^ ./ К
hone head

хоондзэй

thermal insulator

Х0ПП8 фуЦД8

Ж », /< 7 *
- У

hopper feeder

хорэкусэн огибеюцоя /сеыеР.ства кривых/

% t& **
envelope

хори фурэйсубэн

W П 7 ~s >5 Я 3£
engraving milling machine

хору-но кока

Hall effect

хосё перитектика

peritectic

хосоыэ нэдзи мелкая резьбе

fine thread

позерхвостная закалка пламенен;

поверхностная газовая закалка

хонингозальная головка; хон

термоизолирущиЗ материал

бункерный питатель

грзвировэльно-фрезерныЯ станок

эффект Холла

-119 -



хосоыэ ясури

Ш в �* +. ц
smooth-cut file

хосэн питти

normal pitch

хосэн хоко-но кэнеэку тэйко

хосэн хоко хэйгэки

хэйдаисусики нэдзи тзндзобан

thread-rolling flat dies
machine

хэйкин орёку

^ ^ И? 1J
mean stress

хэйкин сэссэн орёку

mean tangential stress

хэйкин тёкусэн орёку

Т й Й. Aft J* Л
mean normal stress

хэйко

^ Щ
sheet steel

ЛИЧНОЙ Н8ПИЛЪНИК

нормальный шаг /ивг в нормальном

сечении зубчатого колеса/

сопротивление шли?ованию в

направлении по нормали /нормальная
составляющая сопротивления шлифова-

нюд/

величина бокового зазора по длине

общей нормали /в зубчатом

зацеплении/

резьбонакатной станок с плоскими

плашками; станок для накатки

резьбы с помсщьв плоских плашек

среднее напряжение цикла /при
циклической нагрузке/

среднее касательное напряжение

среднее нормальное напряжение

листовая сталь
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хэйко дз&вЯдзу

equilibriums diagram

ХЗЙК0Д0

deviation from parallelism

ХЭЙК0 КИ

flat key; parallel key

хэйко уэсукуике'ку

хэйкэн дзикуукэ

plain beering

хэйыэндзу

Ч1 Ш Ш
plan view

хзймзн кэнсаку

surface grinding

хэйуэн кэнсзкубзн

surface grinder

хэГшэн орёку

¥ m ft Л
plane stress

H

дяогрзиив равновесия Дезовогс
состава стали или другого сплаве/

отклонение от параллельности; не-

вараллельность

шпонке на дкске

передни?! угол вспомогательной ре-
куцей кромки /угол между передней
поверхностью и плоскостью,
проходящей через вспомогательную режу-
цую кромку параллельно основной
плоскости, замеряемый во

вспомогательной секущей плоскости./

подпипник скольжения

вид в плане

плоское шлифование

плоскоглифовальныП станок

плоское нэпрягенное состояние;

двухмерное капрягенное состояние
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хэкмэн хонингу

^ ш ^ -
- у г

surface honing

х~2ро ко

open-hearth steel

хэйрзцу есэцу

chain intermittent welding

хэкоми суминику есэцу
"

^ з ъ ir я й �№ #
concave fillet weld

хзйсин ундо

й. Mi Ж tb
translation

ХЭНКО

polarized light

хзкко кэмбике

у& _^ &Z �^°'h^ £&
/ш, То jtm. ТлХ. &%,

polarization microscope

ХЗНКЗЙ.

v �
. /^

deformation

ХЭНКЭЙНС

^ 5&, £fe

ceformability

плоское хонингование; хонингова-

ние плоских поверхностей

мартеновская сталь

сварке цепным прерывистым швом

вогнутый угловой шов; ослабленный

угловой шов /при сварке/

поступательное движение

поляризованный свет

поляризационный микроскоп

деформация

деформируемость; технологичность

при обработке давлением
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хэнкэй ркрон

f: fc Й. Ьт
deformation theory �

хзнсин пурэсу

eccentric press

хэнсин эыбэн

eccentric disc

хэнсскуки

transmission gear box

хэнъи сэндзу

ЯП УД- 2»Й \<0

хэри есэцу

/ч Ч

edge weld

хзрикэру сокудо

^ 'J /) /I, Й,
helical SDeed

Ж

хврикэдзурибан

edge planer

хэрингубон хагурумв

^ 'J > *" Ж

herringbone gear

-У

теория деформации

эксцентриковый пресс; кривовипный
пресс

эксцентрик; эксцентриковый диск

коробке передеч

дивграыаа перемещения /рабочего
органа стэнкэ с числовым

программным управлением/

торцевой /сверной/ шов

"винтовая* скорость /результирухцая
скорость Х0НИНГ0В8НКЯ в процессе

одновременного врвцгтельного и

возвратно-постуивтельнсго двигения

хонинговвльной головки/

кромкострогальный стенок

шевронное зубчатое колесо

�
тот



хэруцу-но сики

Hertz's formula

д

цубз дзикуукэ

"> ^ Ш «.
collar bearing

цубзцуки кэн

ribbed tube; flanged tube

цубзцуки кэнэцукан

ribbed superheater tube

цубзцуки нэтто

collar nut

цугимэ

joint, seam

цугимэкудз

seamed,pipe

цугимэнзси бэруто

endless belt

цугимэнзси кан

seamless pipe

формула Герца

упорный подшипник с ззплечиком;.

гребенчэтый подшипник

i. ребристая труба; рифленая

труба; 2. фланцевая труба; трубз с

фланцами

ребристая трубз пароперегревателя

гзйка с заплечиком

1. соединение ^эклепочное/; 2.

шов /свзрной7

трубз со швом /в отличие от

бесшовной/

i. бесконечный ремень; 2.

бесшовная лента /ленточно-пшифовзлъного
станке/

бесшовная трубз; целънотянутзя

труба
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цугитэ боруто

*& % л: /и h

coupling bolt

цугитэ корицу

joint efficiency

ЦуДЗуНИГ8Т8 yOJiy

ik я *> л - и

hourglass wprm

цуёсв

Ok ъ

strength

цуису дориру

ч>/ А Я Ь* 'J JV

twist drill

цукарэ

'Ж, fa
fatigue

цукарэ гэндо

ffi. *ъ ?fc EL
endurance limit

цукарэ сикэн

#£ ^г £А' .Ц
fatigue test

ЦуКврЭ Х8К8Й

4L *^ «ft. ±&
fatigue breakdown

соединительный болт; стяжной болт

/напр.,для соединения фланцев/

отношение прочности сварного ква

/заклепочного соединения/ к

прочности соединяемых элементов

глобоидвдьныЯ червяк

прочность; предел прочности

/материале/

спиральное сверло

усталость /металле/

предел выносливости; предел

усталостной прочности

испытание на

выносливость;,испытание на усталость /циклическую
прочность/

усталостное разрушение
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цукерэ цуёса

U. *ь Ъ& %
fatigue strength

цукиэвэсэ тэнсэцу

butt weld; butt welding

цукиавзсэ'тэйко есэцу

t 4 -ft & it v#
butt resistance welding

цукиэвэсэ цугитэ

£
butt

£ <*ь

joint

ш.

цуккири байто

cutting-off tool

ф

i-

усталостная прочность;
циклическая прочность

1. стыковая сварка сопротивлением;

2. стыковой шов; стыковое сварное

соединение

стыковая сварке сопротивлением

стыковое соединение /сварное, зан-

лепочноеУ

отрезной резец

цуккирибэн

^ tn vj fit
cutting-off machine

цуккири сэмбэн

cutting-off lathe

цунами

^ £. 7*

tongue

отрезной станок

цумисуги

overload

;&, %

токарно-отрезной станок

I. лапка /у сверла с коническим

хвостовиком/J 2. маховичок;

круглая ручка

перегрузка
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цунэ

pawl

цумэгурума

retched wheel

цумэгурума соти

retched geer

цунэгурума

да $
sheave

цуриавзсэ

^ I] -^ -/Ь -£

�balancing

цуриаи

44)

balancing

цуриаи банэ

equalizing spring

цуриаи омори

bclancin^ weight

цуриаи сикэнки

-о /I) % v i& gi j$£
balancing machine

собачка /напр.j храпового
механизма/

храповое колесо

храповсЯ механизм

шкив; блок

балансировка /напр., слифовального

круге/

ураеноввшивание; балэисирсзка

уравновешивающая пружина

уравнове'ливащиЛ груз; бэлавсиро-
вочный груз

балансировочный станок;

балансировочная машина9
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цуцугатэ кзыу

barrel cam

цуцугатэ кири

shell drill

дуцугата цугитэ

Ш к it ф
sleeve coupling

цуэки кэнсаку

цилиндрический кулачок; барабанный

кулачок

насадной зенкер; пустотелый зенкер

втулочная муфта

шлифование с подачей сыэзочно-ох-

лаждеющей жидкости через поры

шлифовального круга

цуядаси

*0 -f i£j Ь

polishing

цуядэсибан

-о * % ъ

polishing machine

полировка

полировальный станок

эбоси тэганэ

X \£ Ь f- ^ fa

сере chisel

эдакуда

branch pipe

крейцмейсель

отводная труба; патрубок

эдзингу

ageing

старение; дисперсионное твердение
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эйкю ноби

S* X 4t t>*

permanent elongation

эй нэцу таньи

ip> £fc ЗС- Л%

British thermal unit

экиацу дэндо соти

V^L JL Wi It) % S.
hydrostatic* transmission

экитэй П8ккив

liquid pecking

экитай хэнсокуки

.hydraulic torque convertor

экифугэтэ дзикуфу

liquid seal

зкктю хсдэн еэйкэйки

"Ж ^ Ж % & & 4£'
electrohydraulic forming
machine

ЭКИТЮ ХОДЭН СЭЯКЭЙХО

Ж Ч> Ж. % & № vi

electrohydraulic forming

эйкю боте

я'» X № Ък
permanent elongation

остаточное удлинение

британская тепловая единице

/0,252 хх&л/

обьсивэя гидропередаче

1. гидравлическое уплотнение;
2. гидравлический звтвор

гидравлический редуктор;

гидравлически!! преобразователь крутящего

иоыентв; гидротренсфорыатор

гидравлический затвор

папина для злектрогидравлической
формовки

электрогидровлическая формовка
/энергией злектрическсго разряда
в нидкости/

остаточное удлинение
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эйкю нэцухидзуыи

fc. A ft ^ +* *

permanent thermal strain

эрбан бэн

disk valve

эмбэн куратти

П 4& * ? .-, 4-
disk clutch

эмбосингу

х v $* v у r

embossing

ЭЕДЗИН В

X V v" У *Й
3ngine oil

остаточные термические нэпряаения

эндо миру

X У h

end mill

/\У

эндо рора

X V Ь* КУ �

7

end roll

энкаку кэЗки

A, fi на
telemeter

энкаку ондокэй

telethermometer

дисковый клэпэн; тарельчатый
клапан

дисковая муфта

чеканка;.выдавливание рельефа /на
листовом металле/

машинное где ело

I. концевая фреза;2. насадная тор-!
цевая фреза

концевой ролик /напр.,конвейера/

телеизмерительный прибор;
дистанционный прибор

дистанционный термометр
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энкаку сэйгё

remote control

энкансики бизцукэЯ

Щ It *> Ш. Я. st

ring manometer

ЭНКИСЭЙ КО

IS. £ *L -Ш
basic steel

энкисэйсэн

basic pig iron

энко хэзцу

И fa Ш Я
circular thickness of
tooth

ЭН ПКТТИ

circular pitch

энсин эссюкуки

ъХ 4^ ft- Ш j&-
centrifugal compressor

энсин бунрики

it 'is G Ш �#&
centrifugal separator

энсин бурэки

^ ^ ~7* I/ - *

centrifugal force

дистанционное управление; хелеул-

равленае

кольцевой манометр; кэчэсцкЯся

манометр

томэссвскся сталь; основная сталь

тоиэсовскиЯ чугун

толщина зуба по делительной
окружности /зубчатого колесе/

окружной паг /зацепления/

центребенныи компрессор

центробежный сепаратор

центробежный тормоз
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энсин курэтти

^ <Ъ * =7 �»/ -f

centrifugal clutch

эттсик орёку

il л> £ Л
centrifugal stress

энсинрёку

it ъ Л
centrifugal force

энсинрёку бору миру

centrifugal ball mill

энсин рокаки

centrifugal filter

энсин тесокуки

i£_ ^ if з£. 4М.-
centrifugal governor

ЭНСИН ТИНКОКИ

Л '£ у£ Е* J$k
centrifugal setter

ЭНСИН ТЮДЗО

centrifugal casting

ЭНСИН ТЮДЗОКИ

centrifugal casting machine

центробежная му$та /сцепления/

напряжение, вызванное центробежны-
ыи силами

центробежная сила

центробежная шаровая мельница

центробежный фильтр

центробежный регулятор

центробежный отстойник;
центробежный сепаратор

центробежное литье

центробежная литейная машина; маг-

шина для центробежного литья
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энсин т5пш

j|_ 'С -;i vS 4г
centrifugal lubricator

ЭНСИН Х8ЕЗГуруМ8

radial impeller

энсин юсэйдзеки

centrifugal oil purifier

ЭНСуй бурэки

И Нг v- -7rt i,- - *

cone brake

энсуй бэрутогурума

cone pulley

ЭНСуй ДЗабэн

conically seeter! valve

энсуй дзикуцугитэ

cone coupling

энсуй кэиу

Я -+ ^ Л /ч
conical cam

энсуй койру бэнэ

£д -+ v» з 4 л- г±" sfo
conical coiled spring

приспособление для центробежной
СИЗЗКИ

робочее колесо; крыльчатка

/центробежного нососв, компрессора и

т.п./

деп?рсбеая:П vs слосчисхитель;

центрифуге

торнсз с фрикционutai конусом

конический скив; ступенчэтий
шкив

клапан с коническим седлом;

конически?, клапан

конусная муфта для соединения

валов

конический кулачок

коническая винтовая пругинэ
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энсуй коро дзикуукэ

Я -к \- г. Ъ 1$
tapered roller bearing

энсуй курэтти

ЭД ~% I*4 ^ ^ ��/

cone clutch

конический роликовый псдеипнйе

конусная муфта

энсуй орёку

Я + v & ft
circumferential stress,
hoop stress

ЭНСЭЙ

ductility

знсюеокудо

circumferential speed

энтарупи

т у $ ;i/ с*

enthalpy

энтодо

Я is Jfc
deviation from cylindricity

энто койру бзнэ

cylindrical coiled spring

>JA

энто коро дзикуукэ

Я ft 2 5 $Й «
cylindrical roller bearing

касательное напряжение;

тангенциальное нзпрягение

тягучесть; пластичность; вязкость;

ковкость

окружная скорость /напр .,

шлифовального круга, хонинговальной

головки/

энтальпия

нецилиндричность; отклонение от

цилиндричности

цилиндрическая винтовая пружина

цилиндрический роликовый
подшипник
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ЭНТО K3HC8EJ

cylindrical grinding

энто кэнсакубан

Я Wi %Я to *L
cylindrical grinder

энторош

entropy

энто хагурума

Я Si rg $�
cylindrical gear

эву эфу содо

х :< i 7 ^ Д (nf i'd /к)
NF roughness

энъёкуро

-422L * V А/

salt bath

энъёку тикка

Ж v^ £ k
tufftride

эрэкуторосурагу есэцу

3 I/ У г \? х ^ ^" v# £*

electroslsg welding

эсукзпу
-г - >�7е

escapement

круглое глЕфовавве; алафованис

конических в цилиндрических

поверхностей

круглоглифоввльный станок

энтропия

цилиндрическая сестерня

чистота поверхности НФ

/измеряется оптическим профилогрзфом
фирмы RF; связана с максимальной

высотой микронеровностей в мкм

приближенной зависимостью ^F*»80

птах J

соляная ванна /расплав соли/

ггтдкосткое азотировение в селянок

венке; "мягкое" езотяроввкие

электрошлаковая сварка

анкерный механизм /в часах/
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зеу эну кёкуеэн

XX X я (SN) Ш Д*.
SM curve

оттингу

т >v 4- V Г

etching

кривая усталости /число циклов К

до разрушения в зависимости от

напряжения $]

травление /напр., поверхности

образца для изучения микроструктуры

сплава/

Б

юацу бурзки

7$ JL УЛ \У

oil brake

гидравлический тормоз
- *

юацу гэдзи

vft JE *'- v*
oil pressure gauge

юацу дзякки

oil jack

ЕЭДУКЭЙ

vft я: it
oil pressure gauge

югами

warp; distortion (of image)

югамимэн"

warped surface

ioro фурэндзи

loose flange

масляный манометр

гидравлический домкрат;
гидравлический подъемник

масляный манометр

1. коробление; искривление;

поводка^, искажение /изобракения/

покоробленная поверхность; кривая

поверхность

свободный фланец
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вдо канэцу родзукэ

** 4 й<? й- �* -ь -ft
induction brazing

EJSKy

oil bath

w

ЮКО 8Цу

effective pressure

юко даьшэнсзкк^

effective eectional erea

ЮКО ДОрёку

% 1Я£я ft
effective power

ЮКОЕЭЙ

effective diameter

юко нэдзибу

^ £й Wa С йр

яядугасннэя паЯкв; пзЛкв

индуктированным токсы

М8СЛКНЗЯ Б8НН8 /ДЛЯ ЕЭГрСВЙНЯЯ ДБ-

теле J! при их теруообработке/

ребочее давление; э^Мсктявное дев-

ленив

Эскизная плоцадь сечения;

полезная плоцедь сечения

i. элективная «оцнесть; полезная

ыоцност^2. полезная работа

средни!! диаметр /напр., резьбы/

полезная резьба; участок резьбовой
детали с резьбой полного профиля

юко хзтекэ

effective depth

mm дзюнкацу

УЙ % V« >*
miet lubrication

рабочая высоте зуба /зубчатого
колеса/

сиззкэ узсляеш туманом

- 137 -



ЕНЙ НОКО

6 <? -

hacksaw

юнибасзру дзёйнто

universal joint

юнифуэй нэдзи

jl =. у -г Л thi С

unified thread

ЮрЕ ИО �

free sulphur

юри кзнсу

rational function

ЕСЭЙ

7ft -Й-
okL quality

юсэйгэнсоку хзгурума

planetrry-type reduction gear

юсэй хагурума

Ж Ж. й $
planetary gears

Бсэй хзгурчыэ со"ти

Ж ж <й �* 4*. 1.
planetary gearing

I. ноговкз»2. лучковая пила

шаровое шарнирное соединение;

шаровой шарнир; универсальная ыуф-
тз; кардан; шарнир Гукв; муфта
Гука

унифицированная резьба

свободная сера

рациональная функция

смазочные свойства; смазочная

способность /смазочного кзслэ, смэзо-

чво-охлзждзющей еидкости/

планетарный редуктор; планетарная

понижающая передача

планетарные колеса; планетарная

передача

планетарная передача
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юсэцу

fuse welding, fusion welding

Я

1. сварка плавление^ £� sos,

полученный при сварке пдавленнеы

лкибзмэ

& liC У)

shrinkage fit

якибаызвг

*к ас У) Ш
shrink ring

ЯЕИИрЭ

quenching

якиирэсэй сикэн хсхо

*х& х л, +*_ %a s$. я *;t

якиирэ эки

quenching test

горячая поседка

якшодоси

tempering

L

яюшодоси дзэПсзЙ

tenner brittleness

схяепсс кольцо, нес82:пв8емое в

горячем состоянии

30К8ЛК8

испытание на зоколивосиость;

испытание на прог&л".васиость /по
методу торцевой закалки/

закалочная гидкость /напр^ вода,

уэело/

1. отпуск*2. зоколкэ с отпусков

хрупкость отпуска; отпускная

хрупкость

якпмодоси уороса

teaoer brittleness

хрупкость отпуска; отпускнея
хрупкость
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ЯКЛХ0Д0С2 IipO

temper colour

якинагаси сэСккцу тюдзо

investment casting

дзет побежалости

ЯЕИН8И8СИ.

annealing

О

якинэрэси

normalizing

ямаба хзгурука

herringbone gear

ямагзтэдззй

angle bar

ямзгэтако

angle steel

ямагата фурэЗсу

d,
� № ~7 ^ А Я

angular milling cutter

ямэ-но хэнкэкудо

Hi ъ ч % Jk

литье по выплзБЛяешш коделям

1. отзиг%2. отпуск

нормализация /стели/

шевронное колесо

угловой прокат /рзвнобокие и не-

равнобокие уголки/-

угловая сталь /равнобокая и нерзв-

нобокея/

угловая фреза /угловая иле двууг-

ловзяУ

половина угла профиля /резьбы/
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ямэтека теплу

supper crest tap

FHiy КЭЙСу

Young's modulus

ЯЕ-У рИЦу

Young's modulus

ясури

file

?&i?

4&
ясурибан

filing machine

ясури мэтэтэки

file cutting machine

ясури мэхарэи

file cleaner

ЯСурИ СИ8ГЭ

** -f *s

filing

яттоко

^ -, Vd

tongs

Л±. ±.

�*

метчик с удлиненным профилем /для
взрезания резьбы с прорезанными
канавками у впадин/

модуль Юнга; модуль продольной
упругости; модуль упругости второго

рода

модуль Юнга; модуль продольной
упругости; модуль упругости второго

рода

напильник

опиловочнкй станок

машина для несечки напильников

проволочная щетка для чистки

напильников

опиловка; опиливание; обработка
напильником

клещи
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