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Брошюра освещает комплекс вопросов, свя 

занных с выполнением соединений силовых кабе 

лей с бумажной изоляцией напряжением до 10 кв,

а также силовых и контрольных кабелей с рези 
новой изоляцией в полихлорвиниловой оболочке.

Наряду с общими сведениями, классифика 
цией и техническими требованиями, предъявляе 
мыми к соединениям, прuводится описание KOH 

струкции, характеристика применяемых MaTepиa 

лов и технолоzия выполнения соединений кабелей
в чуzунных и свинцовых соединительных муф 
тах, в латунных стопорных и CTonopHo nepexoд 
ных муфтах, а также в универсальных соедини 

тельно стопорных муфтах HOBOZO типа из эпо 

ксидных компаундов. При описании конструкций
муфт и технолоzии их монтажа поясняется Ha 

значение отдельных деталей, материалов и выпол 

няемых операций.



ВВЕДЕНИЕ

Известн'а, что силавые ка,бели нахадят широкае при 
менение в абщей схеме распределения и передачи элerк 

троэнерrии. Наибалее распрастраненными ЯtВЛЯЮТСЯ Ka 

бели на напряжения да 10 кв. Внутри промышлеНI-IЫIX
предприятий и в rарадах эТ'и кабели пракладываются в

различных уславиях: в земле (в траншее), в блачной

канализации, а также аткрыта на канструкциях (па
стенам, в каналах или туннелях). При ,этам кабели про 
кладываются на rаризантальных, накланных, .вертикаль 
ных или на -смешанных трассах. Длина кабельных ли 

ний, апределяемая удаленнастью потребителей, также

бывает равличнай. Страительная же длина кабеля (дли 
на кабеля на барабане) в зависимасти ат era KaHCTpYK 
ции, рабачеrа напряжения и сечения аrраниЧ'ивается и во.

мноrих случаях является недастатачнай. В связи
с этим на длинных трассах кабельные линии асуще 
ствляются из нескальких атдельных, соединяемых

между собай кабелей. Саединения кабелей в этих слу 
чаях выпалняют в специальных чуrунных или свинцо 
вых соединительных муфтах.

Пами,ма указаннorа прастаrа саединения кабелей,
iВ некатарых случаях выпалняю1'СЯ специальные саеди 
нения 'Кабелей в стапарных или стапарна 'llерехадных
муфтах. Неабхадимасть устрайства на 'кабельнай ли-

нии стапарных муфт диктует-ся следующими а6стая 
тельствами. Силавые кабели с нармаль'На прапитаннай

бумажнай изаляцией рассчитаны для пракладки на

уча1ст.ках с определеннай разнастью уравней между BЫC 

шей и низшей тачiшми ра'спаложения 'Кабеля па трассе.
Оrраничение допустимай разнасти уравней 'llраклад 

ки кабелей связана с механическай :прачнастью атдель 
ных элементов .кабельнай линии (саединительных и KaH 
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цевых муфт), caMora кабеля .и rлавным а.бразам era

аuаJIач'ки.

_ При бальшай разнасти уравней прапитачный састав

кабеля с бумажнай нармальна прапитаннай изаляцией,
перемещаясь в нижнюю зану кабеля, аказывает значи 

тельнае давление на .свинцавую или алюминиевую аба 

лаЧ1КУ !Ка,беля, на саединительные и ,канцевую муфты.
Краме TOro, при этам обедняется бумажная изалящlЯ

:кабеля в верхней части трассы, что. !Привадит к сниже 

нию электриче.с,кай прачности. Перемещение lIраlПитач 
ната IСОСТarJза и. внутреннее давление, образуемое .им в

!Кабеле, зависят в известнай стелени и ат температуры.

Эта абстаятельства объясняется тем, что. при HarpeBe
имеюш:ем места при IЭЛelктрическаЙ наrрузке кабеля или

сравнительна высокай температуре акружающей среды,
ВЯЗIКОСТЬ пропитО'чнаrа састава уменьшается, вследствие
чеrа он леrка перемещается па кабелю и, кроме Tara,
увел.ичивается 'в объеме (теплOlВO€ расширение).

В свете И'злаженнаrа ка-бели с нармальна прапитан 
най бумажнай изvляцией на напряжение до 1.0 кв дa 

пуокается прО'кладывать при разности уравней не балее:
2.0 м для кабелей на напряжения 1 3кв небрани 

paBaHHыi..
25 м для кабелей н:3. напряжения 1 3кв брани 

раванных.
15 м для кабелей на напряжения 6 1.oкв брани 

рО!ванных.
В .случаях бальшей разности уровней на ка.бельнай

линии монтируются стvпарные муфты, назначение Ka 

тарых састаит в том, чтабы разделить атрезки кабелей

Уlказанных выше длин и lIредат.вратить стекание пр{)пи 

тачнаrа састава ИЗ аднаrа участка кабельной л.инии в

друrай, находящиЙся в балее низ-кай зане трассы.
На вертикальных трассах при ачень бальших раз 

ностях уравней, например 100 30.oм, применяются
специальные !Кабели с а6едiненна 'прапитаннайбумаж 
нvй изаляцией. OдiHaKa такие кабели, прокладываемые
на !Крутанакланных или вертикальных тра.ссах, как !Пра 
вила, прихадится саединять с пралаженными на rари 

зантальных уча'стках тра,ссы кабелями с на'Р'мальна пра 
>питаннай изоляцией. В этих ,сл'учаях саединение кабе 
лей :выпалняют в так называемых стапарна перехадных
муфтах (лаТУННЫ1Х).
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ТаlWИМ образам, саединения с.ил-авых ,кабелей мажна

кла'ссифициравать следующим образам: саединения

в чуrунных или свинцавых саединительных муфтах,
саединения в -стопарнЫх ,и в стапарна ш рехадныхмуф 
тах.

К 'Перечисленным следует (Дабавить новый  идсаеди 
.

нения в стопарна саединительных муфтах, вЫ'палня 

е-мых из эпаксиднаrа iКампаунда. Муфты из iЭlПоксиднаrа

компаунда, ранрабатанные ,саВ'местнО' Нау'чна исследо 
вательсwим институтам ка,бельнай прамышленност,и и

МО'скавским IJ1раектна экспериментальным атделением
rли ТЯЖ1прамэлектрапраект, отличают-ся.прастатай-м.ан 
тажа, высокай rерметичнастью и iЭлектричеClкай JIрач 
настью.

Чуrунные муфты (саединительные или атветвитель 

Hыi)) IJ1рименяю1'СЯ таль,ка для кабелей на напряжения

да 1 кв; 'Свинцавые саединительные муфты так же, как

и муфты из эпаксиднаrа компаунда применяются для

кабелей на напряжения да 10 кв, а латунные стапарные
и стапарна перехадные,муфты для кабелей на Ha 

пряжения 6 и 1 О кв.

Выпалнение раос'матренных Iвидав саединений -кабе 

лей является весьма атвет.ственнай аперацией, требую 
щей ат .исполнителей (Iмантеров ,кабельщикав) высокай

квалификации и дабросавестнасти. Надежность ;рабаты
ка,бельных линий, а следавательна, и !Электраустановак
в целам rла'вным абраз-ам зависит 'от качест!ва ВЫlПалне 

ния ,саединений. Статистикай У'становлена, чтО' значи 

тельный працент аварий (ПОРЯДlка 40%) в ка1бельных

линиях праисхадит именнО' в ,муфтах.
В 'Связи с ВТ.ИМ мантажному и Эlксплуатацианному

'Персаналу необхадима хароша О'своить техналоr.ию BЫ 

'Палнения разл'Ичнаrа вида саединений кабелей, IПредъя.Б 
ляе-мые -к ним технические требавания, а также атдель 

ные теоретические JIалажения, отнасящиеся к pacc!'Ia 

триваемаму вапрасу.

Саединения кабелей, выпал-няемые в разл'Ичнаrа рада

муфтах, далжны 'Отвечать следующим аснавным Tpe6a 
ваниям:

.

iЭЛCiктрическая IПраЧН9 CJР 'мест саединениЙ

должна быть не меньше прочнасти кабеля IВ ;целам Me 

сте; саединения далжны ,иметь дастатачную механлче 

скую прачность на ра,стяжение, чтобы выдерживать Ваз 

можные па уславиям 'Пракладки растяrивающие у-силия:
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соединения далжны быть rерметичными, чтабы ИClклю 

чить вазмажнасть даступа в кабель влаrи и вытекание

из Hera прапиточнаrо состава.

Перечисленные требования допалняюl'СЯ фактарами
стаимаСТJi и трудаемкости, а также прастотай ВЫlПалне 

ния саединений. Очевидна также, ЧТО' месТа саединений

(раlЗЛ,ИЧНЬJ1Х типав .муфт) далжны абладать стойкастью .

к ваз'действию окружающей среды.
Для паНИiмания технических требаваний, назначения

различных видов саединений и метадав их выпалнения

неабходима аз'накамиться с канструкцией и режимам
работы кабелей.

1. КРАТКИЕ СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ

СИЛОВЫХ КАБЕЛЕЙ

Наибалее распространенными да последнеrо времени
являются силавые 'кабели с изаляцией из прапитаннай
бумаrи. Эти кабели изrатавливаются на на!пряжения ат

1 да 35 К8 переменнаrа така.

Силавые кабели, как известна, различаются па числу
и сечению такаправадящих жил, канструкци.и и нами 

нальнО'му наlпряжению.
Па каНСТРУi!ЩИИ кабели 'с бумажнай изаляцией делят 

ся на Д!ва основных типа:

а) /Кабели с паяснай изаляцией, т. е. та,кие, 'в KaTa 

рых паверх ДiBYX, трех или 'четырех скрученных ИlЗали 

раванных жил налажен абщий «паясной» слой изоляции;
б) кабели с атдельна асвинцаванными изалираван 

ными жилами, 'в катарых каждая жила за,ключена в aT 

дельную обалачку (свинцавую или алюминиевую).
Из этих двух типав наи.бальшее распространение [[a 

лучили трехжильные кабели с паяснай из'аляцией, при 
меняемые для передачи електраэнерrии переменным

трехфазным токам на напряжения 1 К8 И rлавным обра 
зам 6 и 10 К8.

ЭТИ кабели изrотавлИ'ваюI'СЯ с нармальна пропитан 
най бумажной изаляцией на напряжения да 10 К8

И С обедненна прапитанной изоляцией на напряжения
1 6К8.

Кабели BTaparo типа (с атдельно ОСВИНцованными

жилами) изrотавливаются с нар 1альна прапитаннаЙ

бумажнай ИЗО.1Iяцией на .напряжения 20 и 35 К8 и С
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обедненно пропитаннойизоляцией на напряжения 6 и

10 [(В.
.

Кабели с обедненно .пропитанной иволяцией приме 
няются для прокладки на крутонаклонныix ,и "Вертикаль 
ных трассах. В паследнее время для указанных целей

осваен выпуск специальных кабелей с нестекающей про 
питкай, для катарых допустимая разнасть уровней BO 

обще не аrраничивается.
Ра,соматрим канструкцию наибалее раапрастранен 

Hara трехжильнаrа кабеля с паяснай изаляцией, iПред 

стаiВленную на рис. 1.

Основнай частью канструкции кабеля является иза 

ляция era жил (фазавая) 2 и паясная изаляция 4.

I J4j 6 1 8

Рис. 1. Трехжильный кабель с поясной изоляцией.
l тоиопроводящие жилы; 2 изоляцияжил; 3 заполнитель;

4 пояснаяизоляция; 5 свинцоваяИЛИ алюминиевая оболочка;

6 .подушка.;7 броня; В наружныйПОКрОВ.

Бумаrа, служащая изаляцией кабеля, абладает BЫ 

сокай механическай прачнастью и -стайкостью к ваздеЙ 

ствию температуры. Бумажная изаляция выпалняется

мнаrослайнай в виде лент, наматанных ,па спирали

слаями, числа .катарых апределяется наминальным на.

пряжением кабеля. Для увеличения lэлектричеокай прач 
НОСТ,И бумажная изаляция кабеля прапитыiаетсяя жидко 

стным (масла канифальным) кампаундом. Последний,

краме Tara, павышает теплаправадн-асть мнаrаслаЙнаЙ

б)llмажнай изаляции.

Паясная изаляцИя увеличивает электрическую прач 

насть ка,беля па отношению J{ заземляемай а'бал'аЧlке, а

та'кже павышает ero механичеокую пра'Чность.

Прастранства меЖ.:LУ изалираванными жилами и по 

ясной изаляцией, как видно из рис. 1, заполняется бу 
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мажным карделем 3 для придания кабелю круrлай
фармы.

Налаженная паверх паяснай изаляции металли 

ческая (свинцавая или алюминиевая) абалачка 5 слу.
жит для защиты кабеля 0.1' проникновения влаrи и вы.

текания прапитачнаrа састава.

«Падушка» 6, састаящая из паследавательна нала.

женных паверх свинцовай абалачки канцентричеоких
слаев битумнаrа састава и шрапитанных лент сульфат 
най бумаrи или кабельнай .пряжи, служит для защиты
обалачки ат карраGИИ, а также для последующей намат.

ки на нее стальнай брони.
В случае алюминиевай абалачки «падушка» состаит

из паследавательна налаженных канцентрических слаев

битумнаrа состава, сульфатнай бумаrи и двух лент по.

лихларвинилаваrа пластиката.

Браня 7, выпалняемая из 'двух стальных, иа,матан.

ных па спирали в два .слая лент, либо. из 'круrлых или

пласких стальных оцинкаванных правалак, служит для

зашиты кабеля 0.1' механических павреждений.
Бро.ня из стальных лент (лентачная) применяется в

асновном для таких уславий пракладки, при катарых
кабель не по:дверrается значительным растяrивающим.
усилиям; браня из плоских стальных правалак приме.
няется rлавным абразам для Iкабелей, прокладываемых
на вертикальных и крутона,кланных трассах, а также

в местах, {'де MarYT вазникнуть значительные растяrи.
вающие усилия. Для кабелей, пракладываемых 'пад во..

дай, применяется браня из круrлых стальных 'Правалак.
Наружный пО'крав 8 iЗащищает стальную браню 0.1'

карр-озии.
На рис. 1 показаны токопр.ав-одящи жилы 1 (MCk

ные или алюминиевые )'секторнай фар.мы. С такими жи.

лами изrатавливаются трех. и четырехжильные кабели
сечением 0.1' 25 да 240 мм2

. ЭТИ же кабели сечением ат

2,5 да 16 мм2
, а также аднажильные и все ка.бели с 0.1'.

дельна асвинцаванными жила'ми сечением 0.1' 25 ДО
185 мм

2
изrатавливаются с круrлыми жилами.

Сектарная фарма жил имеет ряд !Преимуществ.в
сравнении с круrлай, паскальку :внутреннее .пространст.
во. у TaKara ка,беля 'почти 'ПDлнастью заполнено изалиро 
l3аш:ы:v1И жилами, вслелствие чеrа УYJеньшается абъем
и диаметр кабеля и соатветственна сечение канала для
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иокусственноrо заполнителя (Iбумажноrо корделя) ,
что

затрудняет в IКа.кой то:мере перемсщение 'в нем ПрО'ПИ 
точноrо КОМlПаунда ка6еля и облеrчает достижение :rep 
М€l'ичности места соединения (при Iмонтаже различноrо

ро'да :муфт IПри зна'чительной разности уровнеЙ.
Секторным жилам присущи таiкже и недостатки

по.вышенная напряженность iЭлектрическоrо 'поля на yr 

лах секторов и несколько ,меньшая (IB .сравнении с 'Kpyr 
лыi.и жилами) rи6кость.

Констру,I\:ЦИЯ ,сил'овых iкабелей с резиновой изоля 

цией на напряжения до 1 кв 'Проста и не требует 'спе 

циальных пояснений. Оболочки этих кабелеЙ 'Изrотавли 

ваются из свинца, полихлорвинила или из неrорючей
,маслостой.кой резины. Кабели 'в свинцовой и lПолихл'О'р 
ВИНИЛОВОЙ оболочках изrота,вливаются как 'бронирован 
ными, так и небронированными на на.пряжения 'дО 1 кв.

2. ОБЩИЕ ВОПРОСЫ МОНТАЖА СОЕДИНЕНИй

КАБЕЛЕй

При монтаже соединительных и ответвительных

муфт последовательно .соединяют токопроводящие жилы

кабелей, вос.станавливают и.золяцию их в 'месте соеди-

нения, ;которое затем rерметизируlOТ, а в ,случае .необ-

ходимости 'снаlбжают ,соответ.СТlвующей защитой от 'Me 

ханичеClКИХ повреждений.
В стопорных и переходно .стопорныхмуфта.х, помимо

выполнения УlказаннЬ!iХ операций, требуется соз:дание

надежноrо равделения соединяемых отрезков кабелей

с .помощью специальных устройств :для предотвращения

перетекания 'пропиточноrо состава через ,муфту.
Более подробные сведения о  ОНС'f1ру цияхразлич 

ных муфт И методах их монтажа приведены в .COOTBeT 

С11Вующих разделах, з'десь же рассматри:ваIOТ'СЯ вопросы,
являющиеся общими при выполнении всех видо,в 'соеди-

нений .ка,белей.
У'читывая ответственность выполнения монтажа Ka 

бельных IМУФТ и что попадание влаrи и rрязи снижает

их электричеокую 'Прочность и при:водит 'к пробою
в ,му.фтах, особо важное значение имеет .ПОДЮТОВсКа pa 
бочеrо места и надежная защита ero от попадания вла 

rи .и !пыли. С IЭТОЙ целью при ,монтаже ,муфт на OTKpЫ 
том .воздухе либо в по.мещениях, rде возможно ПОllада 
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иие капель, -брызr и т. П., над ,местом работы должна

устанавливаться брезентовая палатка. Для под:rотовки

материалов, требуемых при монтаже ,муфт, рядом дол 

жна устанавл.иваться вторая ,пала'flка. Необх.о ИоМОy.Ka 
вать также на обязательное .соблюдение с !Этой же

целью чистоты рук 'Монтера--<ка,бельщика и при,меняе'Моrо
IJ1рИ :монтаже инстру,мента.

Процеос ,монтажа 'Муфт до полноr.о ero окончания

д.олжен 'Производиться ,без перерывов.

Перед началOlМ монтажа обязательно производится
испытание на влажность .бу:мажной изоляции Iка'беля,
которая моrла быть увлажнена нз занекачественной Ba 

делки ero конца и иноrда из за!дефектов 'в металличе 

ской оболочке Iкабеля (концы кабелей долж.ны быть Tep 
lМетичес'Ки закрытЬD свинцовым ,IюлпаЧIКОМ, припаЯННЫl\1
к -свинцовой 'или алюминиевой об.олочке). Наличие вла 

rи в иволяции обнаруживается при ;поrружении лент
в на:rретый до 1500 С .парафин или ка,бельную прошпа 
рочную ,ма.ссу (типа МП 1).Увлажненная изоляция при
этом Iвыделяет лену и слеrка потрескивает. Для ис'Пыта 

ния ,берутся ленты 'бумажной И30ЛЯоЦИИ с .конца кабеля,
прилетающие IK ero оболоч,ке и жилам. При {)iбнаруже 
нии влаrи испытание ,повторяют, 'Отрезая 'участки .кабе 

ля с увлажненной изоляцией до полноrо исчезновения

в ней влаrи. Во из6ежание ошибки при определении

влажности, .моrущей iВОЗНИКНУТЬ из 'за попадания влаrи

с пальцев рук, 'Ча,сть ленты, которую ОПУоОкают в pac 
пла-вленный парафин или ка,бельную ,массу, не следует

.брать рукаlМИ.
Монтажу всякой ка,бельной муфты предшествует раз 

делка концов -соединяемых Jшбелей. ПрираЗ1I,ел_ке с KOH 

ца 'Jшбеля ,п.оследовательно удаляют наружные покро 
вы, броню, «юvдушку», металлическую оболочку, пояс 

ную иволяцию И уча,стки фазовой изоляции жил для 'ПО 

следующеrо их lооединения. Как видно из схемы разде.II 
ки ка-беля ос поясной изоляцией (рис. 2), IПОКРОВЫ Iкабе 
ля и ero изоляция .удаляются отдельными участка'ми,
называемЬDМИ ступенями. Длина отдельных ступеней, как
и полная длина разделки, .определяемые напряж€нием
соединяемых !Кабелей, -сечением их жил и 'конструкциеЙ
муфты, устанавливает,ся ,соот'ветствующими монтажны 

ми ИНСТРУoКI иями.
На,пример, ступень IПОЯСНОЙ изоляции (участок П)

lО



для кабел'ей на напряжение ДО 1 кв принимается paB 
ной 20 мм, а !для кабелей 3, 6 и 10 кв 25 мм.

Перед разделкой концы соединяемых кабелей вы-

прямляют и укладывают на ,специальные деревянные
стоЙК'и (козел-ки). Концы Iкабелей на длине не менее

0,15 м, вер'Оятность повреждения ,которых наиболее He 

лика, при определении 'П'Олной длины ра'ЗдеЛIКИ (А) IВ

расчет не принимают, так как ;при разделке они OTpe 
вают'ся.

Разделку на'Чинают с удаления наружноrо локрова,
для чеrо у ,места среза ero накладывают бандаж из He 

околь'ких витков стальной отожженной проволоки. Ha 

ружный 'Покров сматывается .с Iка.беля и обрезается HO 

жом у ПРОВОЛО'ЧНОIrО бандажа. Для 'снятия брони по

 Ж 1)
Рис. 2. Схема разделки конна кабеля.

к;ромке предварительно устано,вленноrо на ней IПрово 
лочнorо бандажа подрезают верхнюю и нижнюю ленты

брони .специальной бронерезкой, ножовочным полотном

с отраничителями rлубины резания или ножницами. За 
тем удаляют «подушку» под броней.

При !этом бумаrу, 'Покрывающую С'виНtlLQ'ВУЮ или

алюминиевую об'Олочку кабеля, а также 1П0лихлорви 
ниловые ленты в случае алюминиевой оболочки o aTЫ 

вают (-каждую ленту 'Отдельно) и 'Обрывают у ме\.:та

среза ,брони.
После 'э'юrо лодrотовляют к снятию овин.цовую или

алюминиевую Оlб'ОлоЧlКУ, для чеrо ее тщательно очища 

ют от битума тряпк'Ой, смоченной в бензине. На ра,сст{)я 
нии О (ри-с_ 2) от среза брони делают один кольцевой

надрез оболочки, а на расстоянии П от Hero /второй
кольцевой надрев. От в'Торото ,кольцевою надреза до

конца кабеля выполняют дВа продольных на'дреза на

расстоянии 10 мм О!д'ин от друrоrо. На,дрезают оболочку
во избежание повреждения изоляции 'кабеля на лолови 

ну ее толщины, для че,rо rприменяют специальные 'Ka 
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бельные ножи с отрани'Чителям'и. Сначала удаляет,ся по 

ло.ака оболочки, заключенная .между продольными Haд 
резам.и, а затем и IВСЯ остальная часть оболочки, На'Чи 
ная 'От 'Вторorо кольцевorо надреза и до к'Онца .каiбеля.

Кольцевой 'ПОНСОК оболочки (у,чаоеток П) 'в целях предо 
,хранения ступени поясной ИЗОЛЯЦIШ от :воэ.можных раз 
pbIB'OB удаляют толыко по\::ле изтиба.ния, соединения и

изолирования жил ка1беля.
После 'снятИя 'Обол{)чки удаляют ,понсную изоляцию

ка.беля путем 'раз'М{)тки отдельных ее лент и о.брывания
их у оставл€нноrо ,кольцевоrо 'пояска.

ДальнеЙшие операции по разделке 'конца кабеля
сводятся к раЗВОДlКе и изтибанию жил и удал€Н'ию 'с их

концо'в бумажн'Ой изоляции на длине r, необходимой
для' вып{)лнения -соедИНения жил.

ИЗI'ибание жил кабе.lIей .в Iпр.оцессе монтажа выпол 
няется плавно и о{:.т{)рожно .во избежание повреждения
из'Оляции. Радиус изrиба должен быть не менее 10 

12,5--1кратноrо размера высоты 'сектора жилы. Для IBbl 

п'Олнения этоrо требования рекомендуется применять спе 
циальные ,к{)нусные ша1блоны. Допускается (при OTCYT 
ствии ша.блонов) .производить выrибани€ жил рука'Ми 
через большой палец,  постепенноперед-виrая руки по

жИле.

Соединение ТОКOIпроводящих жил 'выплняюrr спо\::о 

бом 'Опрессовки, сварки ('Электричеокой или rазов'ОЙ)
или 'Пайки.

Не .'Останавливаясь на технолоrии ВЬ!lполнения соеди 

нения жил указанными спос'Обами, приведенной в OT 

дельной ,брошюре (Л. 1), укаже,м лиШь некоторые oco 

бенности соединения жил кабелей.

Способ опрессовки, являющийся наиболее удобным
и простым, применяется в настоящее время для соеди 
нения ,медных 'и алюминиевых жил Iкабелей на напря 
жени€ до 36 КВ. Исключение IсостаlВЛЯЮТ електро{:,тан 

ции с аrреrатами мощностью 50 мва и более, районные
подс.танции, r{)р'ОдСкие кабельные сети, а также B'3pЫBO 
опасные -помещения классов B 1 и B 1а, в 'которых IQПО 

соб опреосовки 'дОпустим при напряжении до 1 кв.

Медные жилы !j(абел-ей на напряжения 3, 6 и 10 кв

соединяют та:кже способом 'Пайки, при о3ТОМ соединяе 

мые жилы вводятся'в 'медные rильзы, IПре.J:стаВJ1ЯЮ 

щи€ с'Обой трубки с продольноЙ щелью. Пайка жил в
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rильзах асуществляется путем заливания с памащью

стальнай лажки ра.сплавленноr-а :припая ( 1аркипос 
30) в заливочные щели rильз. ВО' избежание переrрева

бумажнай изаляции пайку выпалняют за время не балее

,2 ,2;5мин.

Алюминиевые жилы кабелей на 'на.пряжения 3, 6 и

10 КВ, .краМе указаннаrа 'выше спасоба апре-ссовки, ca 

единяют метадам электрасварки кантактным разаrре 
вам (без образавания дуrи) или пайкай с 'применением'
специальнаrа припая (марки А или Б). В случае элект 

росвар/ки для предахранения 'бумажнай изаляции 0'1' пе 

perpeBa применяют специальные ахладители, представ 
ляющие сабай алюминиевые диски или клещи, плотна

ахватывающие аrаленные участки жил с абеих старан
соединения. Указанные ахладители служат OДHaBpeMeH 
на для .падвада така 0'1' оварочнаrа трансфарматора.
Сварка жил праИЗБадится в стальных желабчатых фор 
мах, KaTapble пасле запалнения расплавленным алюми 

нием (жил и 'присадки) и астывания послепнеrа упаля 
ются.

Пайка алюминиевых жил выпалняет'ся Iпутем зали 

вания ра-сплавленноrа ,припая (,марки А или Б) в cTa:lb 

ные фармы обаЙмы, устанавливае;\lые ;в ,месте caeДH 

нения жил и удаляе.мые после астывания припая. Перед
паЙiкай саединяемые жилЬ\l разпелываются па :па'вивам

И а6луживаются припоем ,марки А в пламени паяльноЙ

лампы. В этам случае для предахранения изаляции 0'1'

переrрева \края ее обматываются аобестом.

После о-кончания iПайки ИЛ'И сварки места 'соедине!пш

жил требуют тщательнай обрабатки. Необходи:vIO упа 
лить лишний припай и 'придать rильзе (или месту coe 

динения алюминиевых жил, спаенных или сваренных в

фарме) закруrленную ф'арму на I раях, запилить HepOB 
насти. Необхадимасть заlкруrления ,краев rильз и yдa.;le 

ния неравнастей и заастрений вызвана тем, Ч1'О 'в 'ЭТИХ

местах (на острых уrлах) вазникает повышенная напря 
женнасть электричес,коrа паля, снижающая ЭЛeJктрИ'че 

скую прачнасть изаляции.

ВО' избежание увлажнения изоляции 'и за.сорения ее

OiПИЛ'КaJ\Ш при,пая в процессе выпалнения саединения

жил места саединения и прилеrающие к ним учасrкн

БУуlажнай изаляции периадичеоки прошпариваю'f (аб 
мыают)) rарячей кабельнай ,массай.
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Во. всех случаях мантажа саединений .силавых 'кабе 
лей -в различнаю рада муфтах выпалняют саединение
м'еталлических абалачек кабеля с карпусами муфт и за 

земление указанных абалочек на обаих канцах кабель 
най линии (в аканцеваниях). Такае саединенИе и зазем 
ление абеспечивает безапаснасть абслуживающеrа пер 
;санаЛа IB случае Iприкаснавения к обалочке кабеля с

паврежденнай изаляцией и .предах'раняет металлическую
абалачку (свинцавую или алюминиевую) ат выпавле  

ния в нескальких местах при пробае кабеля в аднам

,месте.

Для /выпалнения у.казаннаrа .саединения и заз-еМ.1е 
ния применяют rи6кие ,медные жилы сечением ат 6 ДО
25 мм2

, в зависимасти ат правадимасти металлическай
абалочки ка'беля.

Перечисленные выше аперации па разделке канца
кабеля, саединению жил и заземлению, а также приве 
денные 'в паследующих разделах аперации па BOCCTa 
новлению изаляции м.ест -саединений и заливrке 'Муфт яв 

ляются весыма атветственными и требуют от испалните 

лей определенных навыкав и аккуратности. Поэтому
мантаж муфт далжен праизвадиться специальна абучен 
ными мантерами _кабельщиками, имеющи.МИ ,caOTBeTCT 

вующие удаставерения.

3. СОЕДИНЕНИЕ КАБЕЛЕй НА НАПРЯЖЕНИЕ
ДО 1 кв

С а е Д и н е н и е к а 6 е л е й с б У ом а ж н а й и з a 

л я Ц и ей. Саединение -силавых кабелей с бумажнай
mрапитаннай и.заляцией (Tpex и четырехжиль'ных) BЫ 

палняют, 'Как праl1ШЛа, в 'Специальных чуrунных муф 
тах, заливаемых разаrретай ка,бельнай !маосай, либо.
так называемым «безмуфтавым» опособом.

Чуrунная муфта (рис. 3) састоит из д.вух палумуфт
4 и 12, соединяемых одна 'с друтай ,пасредствам стяrи 
вающих балтав 6, раопалаженных симметрична с обеих
старан. Верхняя палумуфта -снабжена съемнай крыш 
кай 5 для залиВ'ки кабельнай ;массы, абеспечивающей
rерметичность :муфты И служащей аднавременна изаля 

дией места 'саединения жил.

В ,местах ;саединения палу.муфт и крышки преду 
'сматрены уплотнительные 'пазы канавки,в катарые пе 

""
""
ею
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ред сборкои муфты в<кладываютСя ПРО1{ладки из масло 
'стойкой резины или ,провареННОI'О в кабельной 'массе

пеньковоrо 'Канатика, В нижней .полу,му.фте Иlмеются два

болта ;для ее заземления, расположенные у rорловины.
Существует четыре типораЗ1мера чуrунных муфт

(M 40;M 50;M 60иМ 70),.каждый из которых преk
назначен для ,соединения Tpex и четырехжильных кабе 
лей 'определенноrо сечения. Та.к, например, ,муфта типа

M 40пред:наlЗначена для трехжильных кабелей сечени 

ем до .35 мм2
и четырехжильных д:о 16 мм2

, а муфта ТИ 

па M 70 для трехжильных и четырехжильпых Ka6e 
лей сечением 240 и 185 мл-t

2
соответст,венно.

Рис. 3. Соединение кабелей в чуrунной муфте.
J IIодмотка смоляной лентой; 2 заземля:ощнй провод; 3 бандажидля
заземлеНиЯ бронн и оболочкн кабеля; 4 ВеРХНЯЯПОЛУ муфта; 5 крышка;
6 стяжные болты; 7 оболочка кабеля; 8 пояснаяИЗОJШЦИЯ; 9 жила
кабеля в заводской нзоляции; lО фарфоровая раСпоРка; JJ соедннительные

rильзы; J2 нижняяполумуфта; J3 бандажиз кнперной ленты.

Тех:нолоrия 'Монтажа муфты проста и 'состоит в сле 

дующем. После окончания раздел'ки конца кабеля 11 из 
rибания жил, раополаrаемых 'по вершинам paBHOCTOpOH 
Hero треуrОЛЬНИlка 'со 'сторонами, в зависиМости от CC 

чения жил равными 3S б2мм, выполпяют их соедине 

ние. При '?том для фиксации ,соединяемых жил в нуж 
нам ,полш' .ении на изолированные их части по обе CTO 

роны ,соединительных rильз устанавливают фарфоровые
распорки по рис. 4,а в случае азыполнения 'соедине 

ния 'методом .пайки и по рис 4, б при соединении жил

опрес-совкой или сваркой. Конструкция фарфоровых
ра'спорок в последнем 'СJlучае (рис. 4, б) ,позволяет Y'CTa 
навливать их после окончания соединения жил vказач 

НЬ!iМИ 'способа.ми. Затем выполняют соединения '(зазе\1 
ление) брони и свинцовой или алюминиевой оболочки
ос 'корпусом ,муфты. Для этоrо На обоих концах СQеди 
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няемых кабелей за.крепляют проволочными !бандажа 1И
и <пропаивают с помощью :паяльной лампы заiЗемляю 

щие ПрOlвода. На концы заземляющих ПРОВОДОВ на'Вари 
вают или опрессовывают (но не на.паивают) наконеч 

ники во из.бежание возможноrо нарушения паяноrо KOH 

такта при коротком замыкании на землю.

В M CTaxrорловин ,му.фты ка,бели :под,матыIаютT He 

сколь,кими слщ(,Ми просмоленной л€нты и укладывают в

предварительно ,протертую и высушенную нижнюю по 

лумуфту. При 'этом концы заземляющих ПРОВОДОВ 'при 

,
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Рис. 4. Фарфоровые распорки.
а длясоедииения жил пайкой; б длясоедине-

ния жил опрессовкой.
l а длятрехжильных кабелей; 2 4 для

четырехжильных к-абелей.

соединяют к ,болтам заземления, расположенны на

краях нижней полуму,фты.
Проложив проклад.ку в уплотнительную канавку

нижней полумуфты, накла;дывают на нее вероХнюю по 

лу,муфту И .сбалчивают муфту стяrивающими болтами.
Последняя операция !при ,монтаже муфты валИ/вка

ка,бельной IMaocbI. Для заЛИ'В'IШ ЧУif'унных ,муфт п-ри'Ме-
няют БИТУlминозныека,Бельные массы одной из следую 
щих марок: МБ 70 'прип-роо:ладкекабелей в н€отап 

ливае.мых помещениях 'и 'в земле; МБ-90 в отапли 

Ba€MЫX :помещениях; МБМ l 'и МБМ 2 (морозо{:той 
кие) для заливки .муфт в районах .с температурой
до  '350С (МБМ l)и  4:50С (МБМ 2).Заливку Iпред 
'Варительно раЗОl'ретоймуфты (в .пламени .паяльной

ЛaJМПЫ) производят кабельной массой, Т€:\i'Пература KO 

16



тарай при заливке саставляет в зависимости ат марки
160 190°С, в нескаль'ка :приемов, па ,мере усадки 'Mac 

сы при ее астывании. При .первом за.палнении ,rюкрыва 
ют ма.с,сай всю паверхность .раl3деЛIКИ. По окончании 'за-

ливки ,муфты и остывания ма.с,сы заливочное отверстие

закрывают кры.шкай, при6аЛ'ЧИlваемай к верхней палу 

муфте пасле установ'ки пракладки в УПЛО'rнительную
канавку.

При раопалажении .му.фты в земле 'В,сю .повер,хность
ее в целях защиты ат коррозии ПОI рываютrорячей би-
туминозной :ма'осой.

Как 'видна И'з приведенноrа описания, конструкция
и процесс :мантажа чуrунной саединительнай муфты дa 

вольна прастЫ. ОднакО' как .конструкция муфт, та-к и сам

спасаб саединения в целам являются далека не савер-
шенными. Муфты имеют зна,чительные размеры и вес,

ЧТО' связана с бальшим расхадом .металла и Iкабельнай

ма.ссы. Так, например, муфта типа М-70 весит окала

40 Ксбез массы, а вес заливаемой :в нее кабельной мас-

.сы составляет 8 ,кс. Ра,спалажение сталь тяжелых и epa 

маз кихмуфт:при щюкла'дI<е кабелей внутри -зданий ,на

канструкциях, в ,каналах очень -затруднена, а в HeKOTO 

рых .случаях невозмажна. Чуrунные м)пфты не абеапечи 
вают таlКже -палнай терметичности.

Б е з м у Ф т а в а е саединениекабелей -заключается

iB том, ЧТО' защитные покровы при раз елке-кабеля не

удаляются, а лишь оматываются, а \Затем в обратном
парядке накладываются (восстана ливают,ся) на пред 

ва-рителыю соединенные .и изалираванные жилы.

Монтаж безмуфтаваrа саединения ка.белей праизво-
дят !в следующей последовательности. Разделывают

IIЮНЦЫ саединяемых .кабелей, при !Этом С однаrо конца

кабеля на расстаянии 0,.5 м у,даляют наружные ,покровы
и -броню, а .с oДpyrorQ 'эти ,ПОI{РOlВЫ не удаляют, а развер 
тывают (сматывают) на ра,остоянии 1,5 м. В местах

указанных длин раз елок на ка-белях IПредварительна

устанавливают бандажи, предахраняющие пакравы ат

ра,с.кручивания. На один из концов ,кабелей надевают

свинцовую трубу. Затем на требуемай для выпалнения

саединения жил 'длине с абоих канцав удаляют { ВИНiца 

вую или алюминиевую оболочку. Предварительно балее
длинный оКанеи ,ка.беля атрезают так, чтобы длина жил

QT \1еста среза аболочек в обаих ка.белях -была адина-
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кавай. Равмеры разделки жил принимаются 'В зависи 

масти от их ,сечения и ,саставляют 0'1' 200 да 250 мм для
кабелей -сечением ат 16 д,.а 240 мм

2
. После удаления па 

яснай изаляции последавательна выпалняют саединение
жил.

Изолиравание ,мест саединений жил произвадят Iплат 

'"най наматкай бумажным руланам ширинай 20.0 ММ, Ka 

тарый да I1ама'Т'ки ,падаrревают. Па аканчании изалира 
вания 'Каждай пары саединяемых жил все жилы стнrи 

Вают вместе 'и абматывают этим же руланам. ВО' из'бе 
жанне разматывания паверх рулоннай наматки HaКJla 

дывают бандаж из хлапчатабу,мажнай пряжи или cypa 
BЬilX ниток. Далее на места ,саединения надвиrают .пред 
варительна надетую 'свинцовую трубу, канцы катарай
припаИiвают к обалочкам саединяемых кабелей. ВместО'
свинцавай трубы ,применяют в не,катарых ,случаях ли 
ставай свинец (или свинцаIЗые атх-оды кабелей балыше 

[а сечения), котарым аrибают места саединения та'ким

образам, чтобы края листаваrа свинца Н3'кладывались

внахлестку не менее чем на 5 мм. В этом случае, па 

мима ,паЙки канцов, выпалняют также паЙку П'радаль 
Hara :Шва.

Затем паследавательна НaJl\>lаТЬilвают ,с'Маляную ленту
на свинцовую трубу и абалочку кабелей, заменяющую
«падушку», удаленную при разделке, и на,кладывают

сматанные при разделке браню и наружные пакравы.
Паследние витки наклаiJ,ываемых лент брани спаивают

с -браней на канце кабеля, у KaTapara при раздел'Ке за 

щитные паК'Равы удалялись. В месте Iпайки ,ленты брани
закрепляют 'Правалочными бандажами.

В ,ме'сте стыка наружнаrа пакрава из 'кабельнай 'Пря 
жи накладывают бандаж из нескаль,ких виткав смоля 

най ленты.
Описанные без,муфтавые ,саединения в сравнении с

саединением 'В чуrуннай :муфте имеют 'значительна iМeHЬ 

шие rабаритные размеры и вес, блаrадаря чему леrка

равмещаются при ,любых спа'сабах пракладки кабелей

(на канс'Т'рукциях, в 'Каналах).
С а е Д и н е н и е ,к а б е л е й .с рез и н а в а й и з a 

л я Ц и е й в Iп а л и х л а р в и н и л а в а й а б а л а ч к е.

Силавые и iIюнтральные <кабели с резинавай изаляцией
в палихларвинилавай абалачке имеют ширакае приме 
нение. Саединение указанных кабелей в чуrуннЬilХ .муФ 
18



tax, заЛНВC:lемьilХ tорячей К3'бельной Массой, не :может
быть Iвыполнено, так как при 'эТом была бы повреждена

резиновая изоляция жил, допуокающая HarpeB не более
55 600С, а также и Iполихлорвиниловая оболочка. Но
даже при наличии опециальной холодной заливочной
массы (к,оторая промышленностью не изrотаВЛИl3ается)
подобные муфты получались бы неоправданно rромоiЗД 
кими и тяжелыми. В 'связи -с указанным соединения 'этих

кабелей ВЫiПоЛНяют «сухими» способами, без ,примене 
ния каких либозаливочных масс. При этом места co 

единений жил (выполняемые опрессовкой и располаrа 
eMьre «Iвразбежку») иЗолируют ,сырой резиной, Iкаждый
слой которой нокрывают клеем .N2 88. rерметизацию [Me 

ста соединения 'выполняют с помощью полихлорвини 

Рис. 5. Соединение кабелей в:полихлорвиниловой оболочке
с ПОМОЩЬЮ муфты, свариваемой с оБОЛО'Iками концов кабелей.

l подмоткалипкой полихлорвиниловой: лентой; 2 MeCTaсварки;
3 полихлорвиниловаямуфта; 4 соединениежил.

ловой муфты трубы, свариваемой или ,склеиваемой с

оболочками соединяемых концов ,кабелей, либо та/к Ha 

зыrваемым !воостановление:v! защитных !Покровов кабеля
с ,применением липкой полихлорвиниловой ленты. Спо 
соб rерметизации .с ,при-менением -сварки полихлорвини 
ловой муфТ'ы трубы применяют для соединения кабе 
лей при всех видах их прокладки (включая прокладку
в земле), а остальные два 'опособа только 'при OТiKpЫ 
той прокладке внутри зданий. В качестве .муфт приме 
няют 'Полихлорв'И'ниловые т'руrбы .с толщиной стенки 2 

3 AtAt, а при 'Отсутствии их полихлорвиниловуюоболоч 

ку кабелей большеrо диаметра. Внутренний диаметр по 

лихлорвиниловой 'МУфТЫi трубыдолж'ен быть равен диа 

метру !кабеля по оболоч.ке или превышать ero на 3., IMaK 
си-мум на '5 AtM.

Технолоrия монтажа соединения с применением 'По 

лихлорвиниловой .муфты трубы,'с 'в а р и в а е м о й с обо 
лоч.ками ,соединнемых концов кабелей (рис. 5), ваклю 
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чается '13 следующем. После окончания разделки концов

кабелей на один из них надевают :полихлорвиниловую

муфту И вьшолняют соединение и изолирование жил.

Затем муфту надвиrают на место .соединения и концы

ее сваривают поочереднО' с оБОJlочка'Ми 'Соединяемых

кабел€й -с ПО:l10ЩЬЮ опециальных кл€щей (рис. 6). Ha 

rретый до температуры 180 2.o00С (в пламени паяль 

ной ла,;,\шы) 'разъемный на.конечник :клещей вводится В

зазор 'между IМУ1ФТОЙ и оболочкой 'кабеля и вращается
по .окружности 113 течение 10........:20 cel/{. По истеч€нии iЭтоrо

времени клещи извле-

кают и тотчас произво 
дят наружное обжат,ие

свариваемых поверхнiO 
стей. Для обеспечения

БЫС1'роrо и paBHoMepHoro
обжатия ПQ окружно<:ти
применяют универсаль 
ный червячныЙ хомут,
предварительно YCTaHaB 
ливаемый на -сваривае 
мом конце муфты. Вза 

мен червячноr{) хомута
может применяться любое

друr.ое ПРИClпособление,
Рис. 6. Клещи ДJIЯ сварки поли обеопечивающее paBHO 

хлорвиниловой муфты. мерно& обжатие по

окружности муфты. Съем-

Hыe наконечники сварочных клещеlЙ (рис. 6) выIол--

няются различных размеров применительно к кабмям

и муфтам разных диа.метров. При 'этом внутренниЙ диа 

М'етр 'Наконечника равен (или на O,5 1мм ':I1еньше) !П.иа 

метру кабеля по -оболочке, а наружный внутреннему

диаметру ,муфты. По окончании -сварки на концах муф-
ты выполняют ПОД:l10ТКУ липкой полихлорвиниловой лен 

тай (рис. 5).
Монтаж соединения, выполняемый с помощью муф 

ты, С К Л е и iJ3 а е 'М о й с оболочками IKOIf.ЦOOIB каб€лей

(рис. 7), отличаСТiСЯ от описанноrо 'выше толь,ко опосо-

бом соединения муфты 'с оболочка.ми. Склеивание KOH 

цОВ муфты ос оболочками кабелей 'Вып.олняется специаль 

ным клеем, представляющим .собой раствор 1. 2B€CO-

вых частей струЖtКИ о'рrаническоrо ,стекла в 100 весовых
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'\
частях дихлор>этана. Приrотовление клея .производится
в плотно

. за'крыIающемсяя сосуде ПУТБМ .поrружения
стружки орrаническоrо стекла в дихлор'этан. Перед Ha 

несением клея склеиваемые по'верхности тщательно

обезжиривают (бензином, ацетоном, дихлорэтаном
и т. п.) Слой клея толщиной не менее 0,2б мм -наносят

на оболочки соединяемых
концов на длине 30 мл,t.

После надвиrания на Me 

сто соединения ПОJIИ 

ХЛОРВИНИЛОВОIЙ муфты
торцы ее также 'обильно

Iпромазывают клеем. С

каждой стороны муфты
по окончании склеивания

накладывают плотный

бандаж 'Из крученO'rО шпа 

[ата, покрываемый этим

же клеем. Монтаж co 

единений указанным спо 

собом 'допустим при условии применения полихлор 
виниловой муфты трубы такоео диаметра, IПрИ KO 

тором обеспечивается плотное надвиrание ее на обо 

лО'ч,ку кабеля. Выбор такой трубы .практи.чески 'Возмо 

жен mри соединении сило'вых Iкабелей сечением до

3'5 мм2
и контрольных 2;5 мм2

при числе жил не бо 
лее десяти.

4 a)

Рис. 7: Соединение кабелей в поли 

хлорвиниловой оболочке с помощью

муфты, склеиваемой с оболочками

концов кабелей.
1 ПОЛJ1хлорвиниловая оболочка кабе 
ля; 2 клей; 3 полихлорвиниловая

муфта; 4 бандажиз шпаrата.

Рис. 8. Соединение кабелей в полихлорвиниловой 050ЛОIке способом
восстановления защитных покровов.

а подrотовленные концы кабелей со смотанными защитными покровами;
б вид соедииения после иаложения оболочек (перед намоткой полихлор 
виниловой ленты); в вид соединення после намотки поверх оболочек изоля 

ЦНОIIНЫХ лент; 2 соединение после восстановления брони.
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Способ соединения путем в о с с т а н о в л е н и я 6a 

щитных покроВ'ов кабеля аналоrи'Чен описанному ВЫlШе

6езмуфтовому соединению и за,ключается в том, 'ЧТО при
разделке защитные нокровы соединяемых концов (IВКЛЮ 
чая и надреЗЫlваемую 'вдоль оболочку) не удаляют>ся, а

лишь ,сматываются и отrибаются на время 'выполнения
'С'Dединения и изолирования жил, после чеrо указанные
'покровы Iпоочередно накладываются на ,место соедине 

ния восстанавливаются. Сказанное поясняется рис. 8,
на IKOTOpOM показаны отдельные стадии ,монтажа iCоеди 

нения рассматриваемым 'способоlМ.
После наложения на ,место соединения жил OTOI'HY 

тых 'Оболочек (рис. 8, б) продольные Iкрая и торцы ИХ

обильно промаЗЫlвают ,rYCTbIM лаком N!! 2. Сложенные
и шромазаlНные оболочки стяrиваются киперной или

тафтяной лентой, после чеrо выполняется 'четырех'слой 
ная намотка липкой iПОЛИХЛОР ВИНИЛОВОЙлентой, 'Поверх 
насть .кОТОр'Dй 'стяrивается обмоткой киперной ленты

(рис. 8, в). На этом заканчивается восстановление обо 

лочки. Затем на 'место 'соединения последовательно Ha 

кладывают ,смотанные ранее защитные покровы, 'KOTO 

рые в месте 'соединения за,крепляются бандажами, а

стыки брони, кроме Toro, 'ПропаИiваются (рис. 8,2).

4. СОЕДИНЕНИЕ I(АБЕЛЕй НА НАПРЯЖЕНИЯ

3, 6 и 1 О кв

Ранее указывалось, что соединение силовых кабелей

осуществляет,ся iВ различноrо рода муфтах, конструкции
к'Оторых определяются их назначением, а также напря 
жением кабеля.

В 'связи с тем что способы монтажа и констру,кции
у,казанных 'Выше типов 'Муфт различны, раСС:МО1'рИМ OT 

дельно соединение .кабелей в !Каждой из ,этих муфт.
е о е Д и н е н и е к а б е л е й в 'с в и н Ц о в ы х м у ф 

т а х. Свинцовая ,соединительная муфта представляст
собой  ТРУ'бу,длина и диаметр 'КОТ'Dр'Dй определяются ce 

чением жил и рабочим напряжением соединяемы'\: кабе 
лей. По окончании 'Соединения жил и воостановления

И60ЛЯЦИИ свинцовая ,муфта надвиrа,ется на место ,соеди 

неНия кабелей. Концы IМУфты при !этом обкола'Чи'ваются
в 'Виде полушарий до 'плотною соприкосновения краев

'с об'Dлочка,ми соединяемых Iкабелей и спаЮЗ2ЮТСЯ с !ЭТИ 
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ми оболочками. 3аКJIючительной операцией при MOHTa 

же муфты ЯВJIяет'ся заJIИвка муфты roрячей кабельной

маосой и соединение ее 'с метаЛJIИческими оболочками

'кабеля ,( заз,емление) . в цеJIЯХ IпредохранениЯ от воз 

можных механических IJIOвреждений смонтированные

свинцовые муфты ващищаются чуrунными или CTaJIblIbIf-

'Ми защитными покрышками.

Несмотря на простоту конструкции свинцовых 'Соеди 

нительных муфт, монтаж их представляет значитеJIЬНУЮ
сложность и связан с \БОJIЬШИМИ затратами труда и Ma 

териалов. Наиболее СJIOЖНЫМ ЯВJIяется воостановление

изоляции в месте 'соединения, которое ВЫПОJIНЯТСЯ по 

следоватеJIЬНОЙ намоткой роликО'в и рулонов из пропи 

танной кабельной бумаrи, аналоrичной по -своим свой 

ствам 'бумажной ИЗОJIЯЦИИ кабеля. Необходимые для
этоrо 'комплекты бумажных роликов 'и рулонов 'постав 

ляются кабельной промышленностью. ПОСJIедние пред 
'стаВJIЯЮТ 'собой rерметически упакованные в жестянные

банки ролики и рулоны, КОJIИ'Чество и размеры (шири 
на) \IЮТОрЫХ опредеJIЯЮТСЯ сечением и напряжением

соединяемых кабелей. Банки заполнены тем же Ma'CJIO 

канифольным состав'ом, которым пропитаны бумажные
ролики и рулоны. к.ОМ1ПJIекты различаются приср.')енными
им номерами, при !Этом 'каждому номеру соответствует

(IB зависимости QT назначения комплекта) Оlпределенn:ое
ЧИСJIO роликов И рулонов раЗJIИЧНОЙ ширины. ДЛЯ MOM 

тажа соединений треХЖИJIЬНЫХ tкабеJIей на напряжения

3, 6 и 10 К8 В 'свинцовых муфтах <применяются КОМПJIек 

ты NQ 5, 6 и 7, С'одержащие 'бумажные ролики шириной
ленты б, 10 и 25 ММ и рулоны шириной JIeHTbI 50, 2,00

(NQ 5 И 6) и 250 .ММ (NQ 7). к.роме Toro, в каждый из

у,казанных КОМПJIектов 'в:>содит бобина хлопчатобумаж 
ной пряжи, .при.меняемая для бандажирования.

ПеJ'ед 'применением бумажные ролики и рулоны по 

доrревают в предваритеJIЬНО открытых банках до TeM 

пературы 800 С и проверяют их на отсутствие ВJIаrи, как

это делается ДJIЯ ИЗОJIЯЦИИ 'кабеля (CM., '2).
Рассмотрим процес,с восстановления ИЗОJIЯЦИИ кабе 

JIЯ при монтаже соединения в свинцовой :муфте. После

окончания равдеJII Иконцов ,соединяемых кабеJIей и 'Coe 

динения жил, ВЫПОJIНяемых в соответствии с указания 
ми 2, весь уча,сток разделки 'ПРОМЬ!lвают несколько раз

разоrретой (до 120 lЗООоС) .nрошпарочной ,маСJIO lкани 
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фольной 'Ма-ссой МП l. Такая промывка, наЗЫlваемая

«прошпаркой», прои.зводит,ся 'с :целью удаления 'с по 

'Верхности жил влаrи, пыли, OCTaT OBIПрИПОЯ и Т. 'п.

Далее заводская ИЗОЛЯIЦИЯ жил подrотавливается к

на.мотке бумажных роли ов,для чеrо концам изоляции

жил придается -ступенчатая кону,сная iфор-ма (рис. 9).
Длина и количество ,ступеней зависят от напряжения
кабеля. Та-к, наiПрИiмер, для .кабелей на напряжение
10 кв -конусная форма придается на ДЛине '24 ЛtЛt, а pe 
KOМieHдyeMoe число IступенеЙ составляет 3 или 6. Для по 

Луiчения -ступенчатой конусообраi3НОЙ формы на каждом

R'раю ступени оБРЫlвают определенное -количество лент

бумажной изоляции ж,ил 'с помощью Тон ойстальной

z

Рис. 9. Ступенчатая разделка изоляции
жилы.

I изоляцияжилы (заводская); 2 соединительная
rильза; J стальнаяструна с rрузиками.

струны с rрузиками (рис. 9). у.казанная струна нави 

вается (одним вит-ком) на изоляцию жилы на !Краю по 

,следней ступени, Iпосле чеrо сматывают определенное
количество верхних лент изоляции, которые обрывают
у ,места намотки струны. Затем струну с rрузиками пе 

ремещают по направлению к еоединителыюй Irильзе на

ширину ступени и вновь снимают то же количество лент

изоляции, что и на .предыдущей ступени. Аналоrично
ПрОИЗiВОДИ1'ся обрыв лент на ,всех отдельных ступенях.
Подобная ,ступенчатая разделка обеопечивает лучшее
качество воестановления Иi30ЛЯЦИИ при 'последующей Ha 

мотке роликов за счет хорошеrо перекрытия мест CTЫ 

ков намотки с заводской изоляцией.
Подroтовленнос к восстановлению изоляции место

соединения обильно промывают rорячей прошпарочной
ma-ссоЙ для удаления влаrи и заrрязнений. после чеrо

'Приступают к изоляции оrоленных участков жил между
торца,ми соединительных' rильз и заводской изоляции
жил путем намотки бумажной ленты роликов шириной
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5 ММ (1 на 'рис. 10). Намотку эrrой лентой 'ВЫlполняюrr до
iВН€lшней поверхности сое:динительной rиль:зы либо до

уровня заводской изоляции, -если диа'метр ее ,меньше

диаметра rильзы. Дальнейшее наложение изоляции в

месте соединения выполняется намо1'КОЙ ленты роликов
шириной 10 ММ (2 На 'рис. Ю). Лентой этой ширины BЫ 
полняют намотку до поверхности заВОДСIЮЙ изоляции
либо rильзы (если она 'Имеет -больший диаметр), а за 

тем поверх заводскоЙ изоляции для выра'внивания ее

поверхности наматывают еще б 7слоев бумажной лен 

ты. Следует указать, 'что намотка -бумажными роликами
требует -большоrо навыка и аккуратности. Она должна

прои:зводиться с усилием, обеспеЧИlвающим плотность

1 2

Рис. 10. Восстановление изоляции в месте соединения

двух жил.

l HaMOTKa роликами ШИРИНОЙ 5 мм; 2 HaMOTKa роликами
ширниой 10 мм; 3 HaMOTKaРУJlонамн.

прилеrания лент и ис'ключающим воздушные зазоры
между ними. Бумажную ленту накладывают  приHaMOT 
Ее 'Роликами таким образом, чтобы .зазор между coceд 
ними витками слоя не превышал O,'2 0,3ММ.

После 'Выравнивания поверхности из'оляции каждой
пары соединяемых жил роликами и промывки места

соединения ,rорячей прошпарочной массой МП 1даль 
нейшее изолирование жил выполняют рулонами (3 на

рис. 10). Ленту рулона шириной 200 2,50ММ (113 зави 

симости от типа муфты, определяемоrо 'сечением и Ha 

:пряжением ка,беля) наматывают на подмотанную роли 
ками заводскую и.золяцию жил ,кабеля симметрично OT 

н сительносередины r'ильзы. На-мотку 'выполняют плот 

но, для чеrо намотанную ленту вращают в направЛ'ении
намотки. Во избежание разматывания рулонную HaMOT 

ку закрепляют бандажами из хлопчатобумажной пря 
жи, взятоii: из банки комплекта.

3 и. Я. Авинов'IЩКИЙ 25
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При 'соединении Ka 

белей на напряжение
10 кв края рулонной
ПQДМОТКИ обрывают на

конус с помощью упо-
мянутой ранее струны
с rрузиками.

На этом заканчи-
вается восстановление

изоляции жил соеди-

няемых кабелеЙ. Да-
лее производится 8'ОС-
становление поясной

изштяции. Изолирован 
ные РQликами и руло-
нами жилы сближают

вплотную и наматы-

вают BOKpyr них общий
поясной бандаж из бу-
мажной ленты рулона
шириной 50 )'у/М, кото-

рый закрепляют хлоп-

чатобумажной пряжей
(рис. 11).

ДальнеЙшие опера-
ции по монтажу соеди-

нения в свинцовой
муфте сводятся 'к об-
колач.иванию концов

муфты и припаЙке их

к оболочкам соединяе-
мых кабелей, залив-ке

муфты кабельной мас-

сой и к ее заземлениЮ.

ОБIюлачивание КОН-

цов с'Винцовой муфты,
надетой предварите.1JЬ-
но на 'Один из соеди-

няемых ка'белей, ,произ-
водится леrкими уда-

рами деревяннюrо
валька. Пр,и этом муф 
ту юридерживают сн,и-



зу рукай и медленна паварачивают с тем, чТаоы прI1
пастукивании валькам образавывалась paBHa палу'Ша 
рие, а края муфты плотна прилеrали к аболачке ка,беля.

ПаЙку краев 'муфты .с-а свинцавай обалачкай ВЬJtпал 

няют в пламени паяльнай лампы алавянисто свинцавым

припаем 'Марки ПОС 30,заrлаживаемым тряпкай, IfIрО 
питаннаЙ стеа'ринам. Пайку IМУфты к алюминиевай аба 

лачке выпалняют аналаrична, на с !предварительным лу 
жением обалачки (в месте лаЙки) специальным при 
паем >марки А, 'катарым ана в пламени паяльнай лампы

натира,ется с помащью стальнай кистачки.

Лужение и пайка являются весьма атветст,венными

аперациями, ибо. от их качества зависит rерметичность
муфты, а .следавательна, и надежнасть ее рабаты. Во.

избежание :переrрева при пайке, м{)rущеrа привестИ к ча 

стичнаму .или палному пережorу бумажнай изаляции

или к ,скв{)знаму ,прожиrанию 'свинцавай абалачки кабе 

ля, прадалжительнасть юайки ,каждай -стараны :муфты
не далжна превЫ'шать 3 мин.

Заливают М)'Iфты ка,бельнай 'массай .марки МБ 70,

разаrретай да тем,пературы 170 1800С. Перед залив 

кай овинцовую муфту падаrревают пламенем паяльнай

лам:пы. Предварительн{) в верхней части карпуса <муфты

Iпрабивают дВа атвер.стия, адна из котарых служит для

заливки, а Apyroe  длявыхада !парав и ваздуха. Залив 

ка муфты праизвадится па .мере усадки и ахлаждения

,мас.сы внескалька <приемав. Па акончании lЗалИlВ'КИ lМac 

сай заливочные атверстия запаиваются.

На рис. 11 паказана палнастью 'За.канченнае ,соедине 

ние ка6елей на напряжение 10 ,кв в свинцавай муфте
без защитнаrа кожуха (стальнаrа или чутуннаrа).

Монтаж саединений в свинцавых муфтах требует
высокай квал.ификации испалнителей, связан с необха 

димастью применения наrревательных прибар.ав (для
разаrрева ,ка6ельнай массы, !камплектав и т. п.) И 6аль 
ши'ми трудазатратами. Опытный мантер кабельщик
с одним дву.мяпомащниками за 8 ч мажет смантира 
вать в вависимасти от уславий aДHy ДBeсаединительные
му1фТЫ.

Свинцавые муфты, к 'сажалению, не паставляются

кабельнай юрамЫ'шленностью и изrатавливаются сила,ми

мантажных арrанизаций спасабами окунания балванки
в расплавленный свинец, какильнаrа или центрабеж 
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Har() литья, а таКже выдавливанием на прессе.
Изrотавление муфт а к у н а н и е м стальнай пал.и 

раваннай .балванки, имеющей фарму и размеры муфты,
в расплавленный свинец выпалняют следующи:м а'бра 
з.ом. Балванку паrружают в тиrель с 'Расплавленным
.свинцам, слеrка паварачивают, быстра извлекают ее
вместе .са слаем 'С'ВИНца (ПРИЛ'Иiпшеrа вследствие разли 
чия температуры .балванки и свинца) и поrружают !для
ахлаждения в ваду, а затем ударам балванки о пал

(вертикальна) 'муфта снимается. Для аблеrчения снятия

му,dп ,балванка имеет небалыпую 'кану.с.насть па длине.
Для каж!даrа типаразмера муфты изrотавливают aT 
дельную 'балванку. Недостатком Iэтаr.а спасоба, памима
необхадимасти расплавления свинца, являет,ся 'Различие
в толщине стенки муфты ,па ее длине.

Изrатовление муфт способам к а к и л ь н а r а
л и т ь я п.раизвадит,ся с помащью неслажнаrо приспа 
с.обления, преДставляющеrа сабай две стальные трубы,
адна из кат.орых вхадит в друrую с зазаром ,между ни 

'Ми, саставляющим в зависимости .от типа изrаТа'влива 

емык муфт 3 3,5itЛ-t. Внутренняя труба (дна катарай
заrлушена) с п.амащью неслажных !Приспасоблений
центрируется и 'Мажет ,перемещать.ся в направлении CBO 
ей прадальнай .оси. В нижней части приспосабления rПа 

верхнасти труб платна притеРТЬD друr к друrу, абразуя
,канусный вентиль, .посредством 'KaTapara 'Можно. aTKpы 
вать 'даСТУIП расплавленному свинцу в зазар между
внутренней и наружнай трубами. Приспссобление с па 

мащью ,блока паrружают в тиrель 'с расплавленным
свинцам при закрытам вентиле. Затем аткрывают BeH 
тиль (перемещением вверх внутренней трубы) и после

заполнения .прастранства :между трубами свинцом
внавь закрывают era. После этаrа приопос.обление
ахлаждают в 'ваде, вынимают внутреннюю трубу, с KO 

тарай затем снимают rатавую муфту. Для аблеrчения
снятия rатовых IМУфт стенки труб 'Приспасабления пред 
варительна смазывают rрафитным парошкам.

Изrатавление свинц.овых ,муфт метадам Ц е н т р a 
б е ж н а й о т л и в к и праизвадится на специальном
приспосаблении, ПрИНЦ.ИiП рабаты KaTapr.o оснаван на
там, что. при быстром вращении в цилиндрическай фор 
ме расплавленный 'свинец прижимается к стенкам этай

фармы. Приспос()бление состоит из rаризантальна pac 

28



палаженноrа цилиндра, апираЮЩеrо я в трех тач,t<ах

(с каждаrа конца) на падшипники и привадимаrа во. Bpa 
щение электрадВ'И'rателем, устрайств для -заливки свинца и

era ахлаждения. Длина и диаметр цилиндра 'Определяются

типаразм'ерами изrатавливаемых муфт. В предваритель 
на падаrретыЙ I.liилиндр валивают ,ра.сплавленный сви 

нец, пасле чеrа закрывают цилиндр са стараны -заливки

съемнай 'втулкай прабкаЙи включают 'электрадвиrатель.
Примерно. через 1 мин во. вращающиЙся цилиндр 'Па 

,сред'Ством прастаrо устраЙства наrнетают для ахлажде 

ния ваду. Пасл.е ахлаждения и отключения iЭлектрадви 
rателя вынимают ВТУЛ;КУ lпр.абку и с по.мащью клещеЙ
извле'кают rатавую муфту.

В крупных мантажных арrанизациях нахадит при 
менение ,спасоб в ы Д а в л и'В а н и я муiфт на преосе. Этот

спасоб является наибалее -савершенным, ибо. не Tpe 

бует 'предвар.ительнаrа ра'сплавления свинца, 'как IЭта

имеет места в остальных спосабах, и абеспечива.ет наи 

балее вьroакае качества 'муфт. Однако. для из атавления

муфт ,метадо.м выдавливания из свинцаваЙ баJllВанки He 

обхади,ма наличие пресса, раз'Вивающеrа усилие IпарЯk
ка 1O{) 120 т и имеющеrо саатвет-ствующий -длине муфт
хад палзуна.

С а е Д и н е н и е к а -б е л е Й в с т а.п а р н ы х 'м у ф 
т а х. Стапарные муфты, tпр.едназначенные для аrрани 

чения перемещения пропитачнаrа состава кабеля на

вертикальных и крутанакланнЬ!1Х трасса,х, атличаются

сл-ажнастью -канструкции, большаЙ труда€:l1Кастью MaH 

тажа и rраМoQздкастью. rабаритные размеры -стапарноЙ
муфты для ,кабелеЙ на напряжение 10 кв ,составляют

аколо 1,5 М па длине и 0,15 .М 'па диаметру.

ОснавнаЙ частью конструкции муфты является -CTa 

парнае устраЙства, выпалняющее раль rерметическаЙ пе 

реrарадки между соединяемыми отрезками кабелеЙ.

Эта устраЙства, .как видна из рис. 112, састаит и'з трех

атдельных стапаров (рис. 12,а), платна Iп{)саженных

в тексталитавую переrарадку 4, каторая в свою ачередь
памещена в латуннуЮ аправу 3. Плотность пасадки <CTa 

парав и переrарод,ки достиrа.ется с помощью канусав,

предусматренных в сопряrаемЫХ деталях, и специаль 

Horo клея. Ст,апары располаж-еньu в переrорадке па Bep 
шинам ,paHHa'CTap{)HHera треуrальника. КаждыЙ стапар

представляет 'Сабай медный или алюминиевый (для Ka 
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 елейс алюм:иниейыми жилаМи) такапровадящиЙ CTep 
жень, пакрытый ;плотнай мнаrослойнай обматкай ие ба 

келиз'Ираванной бумаrи 2. Обработ.ка паверхности CTa 

паров с приданием им конусной фармы праизводится на

токарнам станке, а бак€лизиравание асуществляе1iСЯ
MHaro,KpaTHbIM .нокрытием бумаrи бакелитовым лаком

с последующим запеканием /каждаI'О ero .слая в TepMa 
.стате при 'Определенном температурнам режиме. На Me 

,ста мантажа стопарные устрайства :пасту.пают 'пално'стью
в raTaBaM 'ВIиде, упакаван:ны 
м.и в rерметическ:и запаян 
оНые ж€>стяlны€ баЮ<JИ, запал 

ненные ,м.а,сла'Ка'НlИфОЛЫЮЙ
iма'Осай.

ПрlИ 'МOIнтаже стопорнай
муфты (рис. 13) стапарнае
УСllрайства 'рас.пО'лаrают в

сереДlине между 'с'ОеДiИ'Нне 
.МЫМlи'кабелям:и и .KOHЦЫ.KOH 

тактных .сте.ржней Iст'апOlРОВ
С'ае!д:иняют с абеих 'сто'ран
с жилами ,кабелей.

,Корпус С1'о:по'р;най муфты
(,рис. 13) са,ста!Ит из двух

латунных палумуфт левай
4 :И правай 16, ка110'Рые ПрIИ 
па.иваются 'rе.рМе11ичеClКlИ к

латуннай аправе стапарнаrа устрайства 14, а обалачки,са 
еди'няемы'x кабелей Iприпаиваются к rорлавинам 'COOТ1BeT 

ствующих пал,умуфт. Карпус муфты валивают через ,одна
из предусмотренных для этай цели а1'вер-стий масла lка 

нифальнай массой мар:ки MK 45,разаrретой да 1400 С.

Восстанавление изаляции в местах саединений
(а таких ,мест в 'стапарной муфте .шесть) праизвадит-ся
последовательнай наматкай раликав и руланав из iПрJ 
питаннай .кабельнай бумаr-и, 'поставляемых, как и для

свинцавых муфт, специальными камплектами.

Ступенчатая канусная разделка изаляции канцав
соединяемых жил выпалняется так же, как -и в описан 
най выше свинцовай ,муфте. Однако. 'количества 'ступеней
и их ширина 'Приняты друrими, а именно.: для .кабелей
на напряжение 10 Kв 9сту!Пеней, на напряжение 6 Kв 
5 ступеней; ширина каждай ступени 5 мм.

а)

3 4

б)
Рис. 12. Стопорное устройство.
а отдельныilстопор; 6 собранное

УСТРОilСТВО.
l токопроводящиil стержень; 2 
мноrослоilная бакелизированная бу-
Mara; 8 латуннаяоправа; 4 пере-
rородка нз текстолита или стекло-

теКсТолнта.
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Начинают HaMO'T 

ку роликами шири 
най 5 ММ, катарыми
запалняют зазар
между тарцами rильз

и ступенями из'аля 

ции жил, а дальней 
шее изал.иравание
(да ДИаметра завад 
скай изаляци'и и па 

лучения платнаI'а

цилиндра) праизва 
дят раликами JШири 
нюй 10 ММ. Лентай
этай же ширины Ha 

кладывают над Me 

стам саединения

еще 6 7слаев па

ширине HaMaTЫBae 

Moro затем .рулана.

Далее, пасЛе пра 
шпар.ивания,всей раз 
делки rарячей Mac 

сой МП 1,IПраиз'ва 
дят изалиравание

бумажными рула 
на'ми. Рулонная Ha 

матка 9 (,рис. 13)
выпалняется в завй 

симасти ат напряже 
ния кабеля в 4 или

3 яруса, в каждам

из :кат'арых HaMaTЫ 

вают 3 5руланав

различнай ширины.
На,мотку рулонами
выпалняют на каж 

дай па ре саеДИНяе 

мых жил да ур.авня
наиiбальшеrа диа

метра стопора. При
наматке руланы pac 

:Iалаrают таким О'б 
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разам, что'бы стыки сосеДНИХ руланав аДНiOI'а нруса
.перекрывались руланами, на.!lютанными в -следующем

ярусе. Края мнаrаяруснай руланнай наматки '00. стараны
кабеля абрывают на канус 'с памащью стальнай CTPy 
ны 'с rруз.иками.
.

На избежание разматывания и асла.бевания !Платна 

сти наматки руланы ,перевя:зывают хлопчатобумажнай
пряжей, взятай из комплекта. Для ноостанавления изо 

ляции мест саединений в стапарных муфтах применя 
ются комплекты N2 1 для -кабелей на наlпряжение 6 кв

и N2 2 Haнапряжение 10 КВ.

Мантаж саединения кабелей в -стапарнай муфте пра 
извадится в следующей последавательнасти.

Прежде 'ocera да оканчательнай разделки и .снятия

обалачки кабеля на канцы саединяемых ка1белей надви 
rают 'полумуфты. Пасле аканчательнай разделки .и раз 
вадки жил выпалняют саединение жил с такаправадя 
щими стержнями стапарав, а затем ступенчатую 'раз 
делку изаляции и ее васстанавление. Следует IПОМНИТЬ

(ем. ' 2), что. .сняти'е кальцеооrа паяса ,свинцавай или

алюминиевай обалачек кабеля выпалняется таль,ка 'Па

оканчании 'саединения жил и носстановления изаляции.

Далее 'Праизвадят пайку палумуфт с аправай cтa 

'П'арнаrа устрайства и .rGрлавин с абалачкам-и саединя 
е.мых кабелей. Заключительнай аперацией являет'ся за 

ливка муфты ка.бельнай массай. Заземление 'Металли 

чес'ких абалочек кабеля и карпуса 'стаiПарнай муфты
выполняется саединением их ,мнаrопровалачным 'Meд 
ным .праоодом, паследавательна пр.исоединяе.мы'M ,к бра 
не и абалачке однаrа канца ,кабеля, к заземляющим

БGлтам палумуфт и к обалоч.ке и бране друrаrо канца
кабеля.

В случаях прокладки кабелей (и ,муфт) в земле в де.

лях 'предахранения ат .механических повреждений CTO 

парные муфты .помещают в специальные стальные или

чуrунные !Защитные кажухи. При этам для защиты ат

карразии карпуса муфт и заземляющие ,правадники па 

крывают асфальтовым лакам.
Вес смантираваннай стапарнай муфты для кабеля на

напряжение l'O кв саставляет 36 К2, а вместе ,са сталь 

HыiM защитным кажухам окало 100 К2.

Са е Д и н е н и е к а б е л е й в с т а пар н a пер e 
х а Д н ы х м уф т а х. Для 'предатвращения 'Перемеще.
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ния пропитачнаrа ca 

CTa aиз кабеля с Hap 

мальнай Пр'Oiп'Иткай в

саединяемый 'с НiИ-м Ka 

бель с осушеннайизаля 
цией применЯIJOТСЯ, как

уже указывалась, CTa 

'Парна 'Перехадныемуф 
ТЫ, катарые па kaI-l 

струк,ции и принци 

пу мантажа -ачень па 

хажи па рассматренные
выше стапарные мytф 
ты (рис. 13).

_

Незначительнае aT 

личие  анструкцииCTO 

парна переха'днюймуф 
ты 'ат стаlПарнай -связа 

на с асабеннастями KaH 

струкции кабелей с асу-
шеннай изаляцией на

напряжения 6 и 10 КВ.

Как известна (см. 1),
эти кабели изrатавлива-

ются с ,атдельн-а освин 

цаванными жилами.

Как видна из рис.
14, правая lПалумуф 
та 15 (са стар-аны Ka 

беля с нармальноiЙ
пр-опиТ'кай) здесь Ta 

кая же, как встапар-
ноЙ муфте, а левая 10

атличается тем, Что.
вместо. rарлавины здесь

предусматрен развет 
вительныи фланец 5
с тремя патрубками 4,
в катарые вх-одят (и
припаиваются) атдель-
на О'свинцаван'Ные жи 

лы кабеля с асушенной
изаляцией.
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Восстановлеl:!ие изоляции ПРОИЗIЮДИТС51 как и в слу 
чае стопорной .муфты последовательной на.МОТilюй роли 
ков и рулонов с iпредварительным выполнением ступен 
чатой конусной разделки концов изоляцИи жил; при
зтом применяют специаЛьные комплекты роликов и py 
лонов N! 3 и 4. Воостановление изоляции со стороны
осушенноrrо кабеля им€ет некоторые отличительные
особенности. ВО lпервых, здесь выполняют болЬ'шее KO 

личество ступеней .при раl3дел!ке изоля'Ции жил, BO BTO 

рых, учитывая особенности конструкции .кабеля, в цe 

лях создания paBHoMepHoro ел€ктрическоrо поля по KO 

нусу "рулонной намотки на.кладывают екранную обмот 

ку 7 (рис. 14). э.кранная обмотка выполняется из Mek

ното плетеноrо канати<ка, ;каждый виток KOToporo при
на,мотке накладывается 'вплотную к предыдущему. Об 

мотку начинают с .края свинцовой (или алюминиевоЙ)
О'б,оло:q,ки к :которой припаивают 3 4витка, и продол 
жают по ступени полупроводящей бумаrи, .по заводской
изоляции и rпо конусной ча,сти рулонной подмот,ки. Вит 

ки экранной намотки на осей ее длине Iпропаивают уз 
кой полоской с помощью ,паяльника.

После iJюсстановления изоляции, спаивания полу 

IМУфт, а также rорловины и патрубков 4 с оболочками
кабелей производят заливку ,муфты ,масло канифольноЙ
массой MK 45. Заливочные -отверстия за'крываются
пробками 16, которые после 'ввертывания дополнитель 
но 'Припаивают.

5. СОЕДИНЕНИЕ КАБЕЛЕй НА НАПРЯЖЕНИЯ
1 10«в В УНИВЕРСАЛЬНЫХ МУФТАХ

ИЗ эпоксидноrо КОМПАУНДА

Описанные выше соединения к.абелей в различноrо
типа муфтах отличают'ся !Значительной сложностью

и трудоемкостью ,монтажа, -особенно в .стопорных
и стопорно .переходных. Конструкция 1П0следних, кроме
Tor.o, 'связана с большим расходо,м дефицитных метал 

лов (свинца, латуни и олова) и изоляционных материа 
л,ов. Все ето, естественно, отражает.ся на -стоимости

,муфт и их монтажа. Так, например, стоимость сто:пор 
ной латунной муфты в ,комплекте со ,стопорным устрой 
ством для трехжильноrо кабеля сечением 12{) мм

2
-co 

ста'вляет 1 500 руб.; стоимость 'МQ'нтажа 'соединитель 
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най свинцовай муфты на кабеле указаннаrа сечения (на
напряжение 10 кв) саставляет 105 руб., а стаимасть

собственна свинцавай ,муфты (трубы) 7-5 руб.
Наибалее слажнай и чрезвычайна тру аем'кай опе 

рацией при мантаже саединений кабелей .в муфтах яв 

лнется васстанавление изолядии с помащью бумажных
ралиК'ов и руланав.

В !После ниеrады в нашей стране и за рубежом Be 

дутся работы ,па изысканию навых изоляцианных MaTe 

риалав, с помощью -катарых :можна праста и надежна

выполнять изалиравание и rерметизацию мест саедине 

ний кабелей. В качестве таких материалав применяются

различнаrа рада искусственные смалы И, в ча,стности,

з!поК'сидные. Материалы, lПолучае:vrые на оснаве эпаКСИk

ных смал эпакс'Идныекампаунды обладаютвысокими

ДИоЭлектрическими сваЙствами. бальшай .механическай

прачнастью, весьма высакай -клеющей способностью па

атнашению к металлам, фарфару, реlЗине и т. П., стай 

кастью к дейст'в:ию щелочей, мнаrих кислат и влаrи.

Важным .сваЙствам 'эпаксидных 'Кампаундав являет 

ся их спосабность атвердевать при дабавлении осабых
веществ, называемых атвердителями.

Научна исследавательоким институтам кабельнай

промышленности (НИИ КП) совместно 'с Москавским

'Праект:но экспериментальным атделением (.МаПЭО)
rпи Тяжпрамэлектрапраект 'на оснаве 'Эк'оперимен 
тальных рабат разработаны и внедрены новые у н и

в е р с а л ь н ы е ооедиН'итеЛЬНoQ стапарные муфты из

эпаксиднаrа компаунда для кабелей на напряжения да

10 кв включительно.. В та,кай муфте, абпUIЙ вид катарай
пред,ставлен на рис. 16, -концы ,кабел.ей разделываются
и их жилы саединяются обычными спасабами, описаННbII 

ми в предыдущих разделах, а корпус IМУфты образуется
путем заливки ЭiПаксиднаro кампаунда в съемную фар 

му. Этат карпус после атвердевания компаунда -служит

одновременна изаляцией и rерметизирующей абалачкай,
а также и защитным кажухом ,муфты.

Для ,мантажа эпоК'сидных муфт применяется ,KaM 

паунд марки K 115, разработанный НИИ 'пластмасс

и ИlЗrатавляемый Охтинским химичееки'м заво ом.KOM 

паунд состаит из IЭlПаксиднай смолы ЭД 5(100 весавых

частей) и lПалиэфира мrФ 9(20 весавых частей). Перед
употреблением к компаунду указаююrо состава дабав 
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Ляют кварцевый песок, измеJlьченный вибропо<молом.
Песок, СJlужащий ,наполнителем, должен быть сухим
и чистым. Количество 'песка, добавляемою к ком,паунду,
-зависит от температуры окружающей среды, при KOTO 

рой !производится монтаж .М)'1фты, и на 100 весовых ча 

стей IКОМ'паунща К Нбсоставляет (IB весовых 'Ча'стях):
при температуре от  10до+ 100 С 50+ 60
!при температуре от +110 ДО +2'50 ос 80+ 100
при температуре свыше 250 С 120+ 150
Для получения однородной .маосы 'смесь КОМlпаунда

с !песком тщательно перемеШивают.

t;. 3

i
т 

. .

D

Рис. 15. Соединение кабелей на напряжения I IO/св в муфте из
эпоксидноrо компаунда.

/ корпусмуфты (эпоксидныfi компаунд); 2 распорка нз эпоксидноrо ком-
паунда; 3 соеДинительная rильза; 4  заЗемляющийпровод; 5 бандажиз
сухих суровых ниток; б бандажидля заземления свинцовой (или алюю/Ние-
вой) оболочки и брони кабеля; 7 MeCTO паfiки; 8 двухслойная ПОД'lOтка

кипериой лентой с покрытием каждоrо слоя эпоксидным компаундо".
(Раз"еры А н D определяются типораз"ерюш муфт).

Непосредственно перед монтажом муфты в olecb

компаунда .с наполнителем добавляютотвердитель, в Ka 

чест.ве KOToporo применяется кубовый остаток rексамети-
ленди а.м ина, .представляющий собой жидкость черноrо
цвета. Количество отвердитсля составляет 2:5 и 20 ве-
совых частей на 100 весовых частей 'компаунда ,K 1l5
при температуре окружающей среды от  10до + 100 С
и свыше + 100 С соответственно. Смесь ,ком'паунда с OT 

веРДИl'елем тщательно перемешивается.
Выполнение ооединения кабелей в муфте из IЭПО'КСИД-

ном к'омпаунда произВ"одится по следующей технолоrии.

После обычной раз'делки концов кабелей и соедине-
ния ИХ жил iПоВе'рхность разделки тщательно об('зжири 
вают с помощью тряпки, смоченной 'в бензине или аце-

тоне. Затем выполняют за.земление мета.JJлических .обо-
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лачек и -брани кабеля. При этам сперва ,канец зазем.'1ЯЮ 

щеrа правада припаивают к бране и 'Свинцовай (и.'1и
а.'1юминиевай) обалач,ке аднаrа кабе.'1Я, а затем, aТ;Me 

рив участак 'Правада такаЙ длины, каторая неабхадима

для укладки .в литникавам отверстии фармы муфты,
ПрИiпаивают пративапалажный 'канец заземляющеrа

!Провода к аболачке и бране втарата 'ка,беля. Далее при 

,ступают к :мантажу -карпуса муфты. К этаму времени
должен быть :падrатавлен кампаунд, т. е. к нему далжен
быть :добавлен напал.нитель и отвердитель в -caaTBeT'CT 

вии с приведеннЫiМИ выше указаниями. Сту.пени абалач 
ки и -брани -каждою кабе.'1Я в целях павышения надеж 

ности их с-клеиван.ияс ,кампаундом при паследующей
за.'1ивке обматывают в два 'Слая кипернай лентай, па 

крываемай в процеосе намотки приrатаВ.'1енным KaM 

lПаундам (8 на рис. 15).
Для фиксации палажения ЖИJl в  l!eCTe саединения

с обеих era сторон устанавливают распарки 2, катарые

закрепляют на жилах 'с 'Пам-ащью -бандажей из сухих

суровых нитак. Распарки изrатавливают предваритель 
на ,путем атлив,ки в фор'мах из Tara же кампаунда, Ka 

тарый пр'Именяется для заливк:и ,карпуса муфты.
Съемную фарму (рис. 16), изrатавленную из танкай

жести (та.'1щинай O,5 ,9.lи-м), устанавливают на места

соединения. При этам места сапряжения rорлавин фар 
мы с кабе.'1ЯМИ уплатняют 'временнай :падматкай .'1юбой

изаляцианнай лентай. Внутреннюю паверхнасть фарм ы
ВО' избежание 'прилипания кампаунда смазывают пред 

варительна техничеоким вазелино.м, таватам и т. IП. При 
паянный ранее !Правад зазеМ.'1ения 4 (рис. 15) укладЫi 
вают влитникавое атверстие фармы, :пасле чеrа праиз 
вадят вали'вку фар.мы эпаксидным ,кампаундам.

Если заливка праизвадит'ся при атрицате.'1ьнай TeM 

пературе акружающей среды, кам!Паунд 'да введения
в H€Jra отвердителя предварительна 'падаrревают да
+36+ +400 с (путем опускания -сасуда -с кампаундам
в rорячую воду), а при температуре -среды .свыrшс

+ 200 С, наоборот, неСКО.'1ька ахлаждают кампаунд.

Предварительное Iподаrревапие или ахлаждение KOM 

паунда ДИ'Iпует-ся треfiованиями к времени ПО.ТIим('риза 
ции компаунда.

После окончания ,процесса 'Полимеризации компаун 
да временная форма снимается и .муфта без какоrа .'1И 
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бо дополнительноrо кожуха и покрытия может быть
уложена в землю, на конструкцию .и т. п. в зависимости
от опосО'ба 'Прокладки кабелей.

В случае иепользования iЭПОКСидной 'муфты В каче 

стве с т о пор н о й технолоrия монтажа остается такой
же, но включает следующие особенности: соединение
жил кабелей выполняет.ся только методом ,пайки или

свар!ки (для преДО"I'вращения перемещения пропиточно 
[о состава 'по жилам); Iповерх корпуса муфты (после
снятия формы) укладывается двухслойная намотка
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Рис. 16. Съемная форма.

а формав свернутом виде; б заrотовка(выкройка) Формы.
Размеры L, В, Dk и t определяются типоразмерами муфт.

Киперной ленты, \Покрываемой в процессе намотки оэпок-
СИJ(НЫм ко-мпаундом. Наложение указанной намотки,
повышающей r-ерметИ'чность муфты, проивводит,ся il1'осле
снятия формы на следующий день после м-онтажа муф 
ты. Наложение двух;слойной поверхностной намотки КИ 

перной лентой рекомендуется выполНять также в слу 
чаях 'монтажа ,соединительной (нестопорной) IМУфты
при разности уровней боле,е 5 м. При ,большой разно-
сти уровней 'эта дополнительная наМОт'ка л-ентой обес-
печивает rерм.етичность IМУФТЫ даже в том случае, если
пропиточный состав кабеля в KaKOM TO,месте пройдет
через толшу эпоксидноrо КО l.Пау"да в период era 'По 

л.имеризации.
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ОписаННbIе муфты ИЗ \ЭпаКСИДнаrа комнаунда, кроме
простаты и быстраты .монтажа, атличаются также ат

друrих типов саединительных и стопарных 'муфт значи 

телыю меньшим rа.оаритам и расх'адом 'Материалов
и, ачевидна, 'значительна .меньшей стаимастью. В табли-

це лриведены разм.еры саединительных свинцавых и :чу 

rYHHblx муфт, латунных стопарных 11 ЭПOIкидных муфт
для !кабелей на 'Напряжения 1 и 10 'К8, а также lПатреб 
насть в заливочнай маосе или эIПОКСИд!НОМ ;кО'мпаунде.
Данные IЭтай таблицы наrлядна свидетельствуют о пре 
И'муществах ,муфт ив IЭпаксиднаrа ,компаунда. Важным

преимуществом !Этих .муфт является 'и' та абстаятельства,
что ани 'Н.е требуют устанавки rрамоздких и дораrостая 
щих защитных чуrунных или ,стальных лаКРЫlllIек.

Па IЭлектрической прачности, ,как показали серийные
испытания, ,муфты из эпаксиднаrа камюаунда не y'CTY 
пают слажным ,свинцавым и С1'апарным муфтам, в Ka 

тарых изаляция восстанавливае11СЯ на,маткай бу.мажны 
ми раликами и рулонами, а па rер'Митичнасти и .механи 

ческой прО'чнасти превосхадят их. Так, например, rep 
метичнасть Э'поксяднай М)liфТЬ!i, смантир.аваннай на 'Ka 

беле марки АСБ 3 Х 70, 10 К8, не нарушалась при дли 
тельном иепытании избыточным давлением (внутри
!М)liфТЫ) окала 15 ати.

Сравнительна небалншай апыт экоплуата.ции ,муфт
из эпоксидноrо -кампаунда свидетельствует об их Bыca 

кай надежности. Нет никаких самнений в там, что. cae 

динения ,кабелей в 'муфтах из IЭпаКСИДНQrа камаунда
в 'ближайшем -будущем найдут самое ширакое примене 
ние для -кабелей на напряжения 1, 3, 6 и 10 ,r-cв и BЫTOC 

нят слажные, дароrие и rрамаздкие в мантаж,е чуrУ'Н 
Ные, ,свннцовые и друrие муфты.

Однако. IЭпаксиднOIМУ кампаунду К: 115, с примене 
нием KaTapora выше была раосмотрена выпалнение ca 

е,Д'инений кабелей, присущи и некат-арые недостатки. Сам

компаунд и rлавным абразам атвердитель (кубавый
астаток) являются так.сичными материалами, .катарые

MarYT 'вызваlТЬ раедражения Iкажи (lЭкзему и т. !п.).
В связи с IЭтим для предупреждения пападания на Iкажу
кампаунда или атвердителя прихадится применять за 

щитные перчатки (из !Полиэтилена) и саблюдать друrие
меры предосторажности.

Нежелательным являе1'СЯ также HarpeB КCJ'мпаунда
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Основные размеры соеДИнИтельных, стопорных
И эпоксидныx муфт, необходимое колИчество кабельной

массы или эпоксидноrо компаунда

Тип муфты

Размеры муфт, ,М,М

I НаружныйДлина диаметр

Необходимое количес rBO

кабельной массы или 9110

ксидноrо компаунда для
заливки муфты, '11:Z

д л я к а б е л е й н а н а п р я ж е н и е 10 кв

Свинцовая соедини 
тельная типа bK 80для
кабелей сечением 35 и

50 мм2
. . . .. .. 525 86 4,6

То же, но типа MC I10
для кабелей се'lением 185
и 240 .мм

2
. 650 117 7

Латунная стопорная
1330 150муфта . . . 12

Муфта типа МЭ 6из
эпоксидноrо компаунда
для кабеJIей сечением
16 50мм2

. 480 60 2
ТО же, но типа МЭ 9

дЛЯ кабелей сечением
150 240мм2

. . 600 90 4,8

д л я к а б е л е й н а н а п р я ж е н и е 1 кв

Чуrунная соединитель 
ная муфта тип M 40дл 
кабелей сечением до
35 м.м2

. . . . . . . .

То же, но типа M 70
дЛЯ кабелей сечением 185
и 240 мм2

. . . . . . .

Муфта типа МЭ 2из

эпоксидиоrо компаунда
для кабелей сечением

16 50мм2
. . . . . .

То же, но типа МЭ 4
дЛЯ кабелей сечением
150 240.мм2

. . . . .
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да вначительнаи температуры в периад era aTBepдeBa 
ния, саправаждающеrася большим выделением тепла, что
может при неблаrоприятных условиях :при'вести К обра 
зованию Iпуеырьков прапитывающеl'О састава кабеля

и созданию ими в толще еще неотвердевшеrо Iюмпаун 
да ка.пилля-рных каналов, способствующих вытеканию

пропитывающеrо состава в процессе эксплуатации Ka 

беля.
В условиях .монтажа не совсем удобной' является

та,кже необходимость добавления при приrотовлении
кам,паунда наполнителя и отвердителя в определенных
весовых соотноШениях.

Следует указать, что. перечисленные недостатки Ba 

все не являются орrаническими и объясняются rлав 
ным образом тем, что эта ,первый и безусловна удачный
опыт 'Применения подобных материалов для ,саединения
кабелей. Нет сомнения в том, что. 'в ближайшее время
в результате проведения дальнейших иссл.едований бу 
дут найдены новые, более совершенные ко,мпаунды, ли 

шенные указанных .недостатков. Навые компаунды с ба 
лее высокими днэлектрическими свойствами позволят

при-менять их для ВЫЛОЛНеНИЯ соединениЙ кабелей на

напряжение 35 К8.

6. ИСПЫТАНИЕ СОЕДИНЕНИй КАБЕЛЕй

Надежность работы соединений кабелей определяет 
ся качест'вам монтажа и .при:vrеняемых при етом мате-

риалов, а также качеством самих муфт и входящих

в них узлав. Так, на'пример, хорошо смонтированнае coe 

динение кабелей в стопорной муфте может привести
к аварии, если корпус .муфты либо ее стопорна.е устрой 
стно не абеспечивает требуемай rерметичности (имеют
щели. сквозные ра,ковины и т. п.). Стопарнае устрой 
во, кро'ме rерметичности должна иметь и соответствую 
щие изоляцианные свайства, определяемые качеством
изrотовления.

Поетаму -карпусастолорных, сто:порна лерехадных
муфт и стапорные устройства к ним в о<,)Ответствии
с техничесКJИМИ усл-овиями на их И'ЗiI10тавление падвер 
rают испытащ.JЮ на rерметичнасть наrнетщшем в них

cyxOl'o падоrретоrQ да темлера"туры 45 500С трансфор-
MaTopHar.a масла пад давлением 'в 5 ати, прикладЬ!ва-
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емым в течение 1 ч. Кроме Toro, проверяют также изо 

ляционные свойства стопорных устройств после их изrо 

товления соrласно заводскому паспорту.
КоРпуса свинцовых и чуrунных муфт после их изrо 

товления не IподВерrают специальным испытаниям

качество их устанавливают наружным осмотром и из 

мерением OCHOBHbDX размеров.
Применяемые для восстановления Иiзоляции комплек 

ты бумажных роликов и рулонов проверяют на месте

монтажа на отсутствие влаrи.

Смонтированные соединения кабелей отдельно'\1У
испытанию не подверrают, их испытывают OДHOBpeMeH 
но с ка,бельными линиями, сдаваемыми в экоплуата 
цию.

Кабельные линии напряжением до 1 000 в испыты 

вают после окончания монтажных работ MeroMMeTpoM,
с помощью KOToporo измеряют сопротивление изоляции

между каждой жилой и заземленной оболочкой кабеля,
а также между отдельными жилами ка6еля.

Для линий напряжением 3, 6 и 10 кв испытание

MeroMMeTpoM является вопомоrательным, позволяющим

выявить лишь явные нарушения изоляции (заземление
отдельных жил или резкое снижение иволяции ка.кой 

либо жилы и т. п.) И целость жил (обрывы). Понижен 
ные данные сопротивления изоляции, как правило, не

являются признаком неrодности кабельной линии.

Окончательное суждение о состоянии изоляции кабелей
на на,пряжения 3 IOкв можно иметь только после по 

следующеrо 'Проведения испытания кабеля высоким Ha 

'Пряжением. Испытание повышенным напряжением яв 

ляется основным, ибо только оно позволяет выявить

различноr'о рода дефекты изоляции кабеля или соедини 

Te./IbHbIx муфт. Как правило, это и,спытание производят
выпрямленным напряжением, получаемым от перенос 
ных KeHoTpoHHЫiX аппаратов. Вовможно проведение ис 

пытания повышенным на.пряжением и переменноrо тока,
однако в 'этом случае требуются rораздо более мощные,
а следовательно, rромоздкие и тяжелые источники пи 

.
тания, 'применение которых в монтажных условиях за-

труднительно и неудобно.
В соответствии с 'Правилами устройства электроуста 

новок (ПУЭ) величина испытатеJlьноrо напряжения для
кабелей на напряжения 3 IOкв составляет шестикрат-
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нае значение наминальнаrо напряжения кабеля (для
кабеля на напряжение 6 кв испытательнае наrпряжение
36 кв и т. д.).

Время прилажения испыrrательнаrо напряжения
10 мин.

Испытательнае на'пряжение, плавна поднимаемае да

указанных величин, прикладывают паачередна между
каждай жилай кабеля и остальными жилами, саединен 

ными с заземленнай свинцавай или алюминиевай оба 

лачкай. Эта атнасится к мнаrажильным кабелям с паяс 

ной изаляцией. В случаях же аднажильных кабелей или

кабелей с атдельна освинцаванны;vIИ жилами испыта-

тельнае напряжение прикладЫ'вают между жилой и ва-

земленнай абалачкай. При испытании кабель далжен

быть атключен ат зажимав электрааборудавания, линиЙ
и т. п.

В працессе испытания павышенным напряжением

праизвадят измерение такав утечки с памащью микра-

а.мперметрав. Величина тока утечки «Правилами» не

нармируется. Однако. мнаrалетней практикай устанавле 
на, что. для ,кабельных линий да 10 кв так утечки не дол-

жен iПревасхадить 500 мка. Величина така утечки еще

не характеризует качества изаляции. Важным является

хара'ктер нарастания величины тока утечки, изменение

ее в течение Hcero времени испытания, а также сравне-
ние величин такав утечки в атдельных фазах кабель 
най линии. Увеличение така утечки па мере нарастання

испытательната напряжения, далжна быть плавным,

а величина era пасле устанавления предеЛЬНОI'а

испытательнаrа напряжения не далжна расти. Таки

утечки в атдельных фазах (жилах) не далжны резка

различаться па величине дапустимая разнасть этих

величин далжна быть не балее двухкратной. Измерение
и сравнение такав утечки в атдельных фазах являются

хатя и важными, но допалнительными фактарами при
определении состаяния изаляции 'кабеля и асабенна кан-

цевых заделак. [лаВНbliМИ и явными признака,ми при
Испытании павышенным напряжением являются прабай
изаляции и наличие скальзящих разрядав па паверхно-
сти изаляции жил в задел'ке.

Кабель вместе с соединительными муфтами и KaHцe 

вblми \Заделками. смантираванными на нем, считается

выдержавшим испытание павышенным напряжением,
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е.сли не праизашла прабая изаляции, не на-блюдалась
СIЮЛЬЗЯЩИХ разрядав и резких изменений така утечки
или era нарастания пасле дастижения устанавившеrо-ся
значения.

Наличие разряд:ов, искрения на KoHцeBыlx заделка:\.,
а также бальших значений тока утечки абъяс 

няются часта плахим состаянием внешней паверхности
канцевых заделок и муфт. В овязи С етим перед ис:пы 

танием неабходима тщательна очистить паверхнасть
ж,ил, воранак, изалятарав и т. п.

Наряду .с испытанием вновь смантираванных линий
в пра.цессе експлуатации кабелей, в целях предупреж 
дения' .павреждения изаляции на Еака;l,.l либаучастке ли 
нии (например, в соединительной муфте), праИЗБадят
профила.ктические испытания. Периадичность етих ис 

'Пытаний устанавливается для кабелей 3 10кв Не реже
1 раза в rад, а для ,кабелей да 1 кв 1 раза 'н 3 rада.

Прафилактические испытания выпалняют павышенным

выпрнмленныIM напряжением па приведеннай вЫ/ше Me 

тадике, на веЛИЧИ1Iа испытательнаrа напряжения для

кwбелей 3 10кв принимае ся равнай ПЯТliкратному
значению наминальнаю напряжения, а время ero при 
л-ожения 5 JИUН.

Частые- испытания балее высоким наПРЯЖе'ние'м, J-Iа 

ПРИiмер шестикратным, Moryr :привести к :прабаю .саеди 

нительных муфт и -канцевых заделак кабелей, не имею 

щи.х явных дефектав.
При абнаружении в процессе испытания местных ca 

средатаченных дефектав (в ;муфте JI т. ,п.), характери 
зуемых заметным нарастанием тока утечки, обычна YBe 
личивают прадалжительность испытания да 10, а ватем

15 и балее -минут. Если при этам наблюдает'ся дальнеЙ 
шее нарастание така утечки, та испытательнае напряже 
ние паднимают да шестикратнаrа значения наминальна 

ra напряжения кабеля и ведут испытание да прабоя дe 

фектноrа \Ме.ста. В ,слу.чае блаrополучнаrа исхада про 

филактическаrо ,испытания кабельную линию считают

rоднай для дальнейшей 'эксплуата.ции.

При проведении иопытаний повышенным напряже 
нием, равна ,как и при -работе с MerOMMeTpaM, следует
соблюдать правила техни,ки безапаснасти. Осабое вни-

мание следует обращать на то, чтобы к канцевым задел-

кам ИClпытуемоrо ка,бе..1Я не м-оrли дотраrивать,ся и пад 
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ходить люди, для чеrо эти места ДОЛЖНЫ быть оrраж 

дены и снабжены плакатами «Стой высокое напря-

жение!».

Необходимо -после !<аждоrо испытания повышенным

напряжением и 'Ilосле провер!<и сопротивления изоляции

MeroMMeTpoM сразу же разрядить !<абель от eM!<ocTHoro

тока путем заземления ero с помощью специальной
штанrи с ру!<ояТ!<ой из изоляционноrо материала.
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