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ВВЕДЕНИЕ

IВ 1961 t. в Библиотеке электромонтера вышла бро 
шюра «Эдектромонтажные изделия» (вып. 46), в KOТO 

рой даны сведения о распростр ненныхв COGP электро 

монтажных изделиях.

Данная брошюра по существу являетая ее продолже 
нием. В ней приводятся рекомендации по применению

электромонтажных изделий и описаны способы их MOH 

тажа. Отведено также место новым изделиям, которые

появились за истекший период, а по изделиям, претер 
певшим некоторые- изменения, приводятся уточненные
данные.

Монтажные рекомендации во MHoroM базируются на

соответствующих инструктивных материал/ах rпи

«Тяжпромэлектропроект» и ero проектно эксперимен 
тальных отделений.

Необходимо отметить, что приведенные peKOMeHдa 
ции 'по применению электромонтажных изделий не яJ3ля 

ются исчерпывающими. Новые проектные и монтажные

решения непрерывно расширяют область применения из 

делий и совершенствуют методы их монтажа.

После ознакомления с материалами, изложенными

в брошюре, читатели получат
-

возможность творчески

воспользоваться приобретенными сведениями.

1. ВЫБОР И УСТАНОВКА ШИНОДЕРЖАТЕЛЕП И СЖИМОВ

Крепленио шин. Шины, применяемые в различных
комплеКТЕЫХ электротехнических устройствах, прокла 
дываются на изоляторах и крепятся на них .либо плаII1 

мя, либо на ребро.
Крепле шешин на изоляторах не должно быть жест 

ким, чтобы шиныI цмели возможность HeMHOI'O переме 
В



uцаться относительно изолятора, таи как при наrревании
шины удлиняются. Такое крепление одиночных шин, про 

кладываемых плашмя (рис. 1), может быть осуuцествле 
но болтом 1, завинчи.ваемЫм в rоловку изолятора 2. OT 

верстие в шине 3, через которое проходит болт, не Kpyr 
лое, а овальное, 'Вытянутое в Ha 

правлении возможною- перемеuце 
,ния шины. Под rоловку болта под 

кладывается шайба 4. Овальное

отверстие позволяет шине переме 1

uцаться вдоль оси. ТаКое креПле 
ние требует предвар.ительноrо BЫ "

полнения овальных отверстий в ши 

нах и обычно применяется для оди'"

нарных шин шириной до 60 ММ.

Крепление шин на ребро, а TaK 

же шин шириной 80 мм и более
плашмя и пакетов шин выполняет 

ся при помоuци шинодержателей.
В табл. 2 [л. З] перечислены типы'

выпускаюuцихся шинодержателей.
там же описа:ны их особенности.

Рис. 1. I(реЛJlение ши-

ны БОJIТОМ.

"1

Рис. 2. I(РСЛJICние па 

KC"j'3 1111111 118 рсбро.

Шинодержатели закрепляются на изоляторах одним
. винтом с потайной rоловкой (рис. 2). Такое закрепление
позволяет устанавливать шинодержатели под уr.лом
к оси шин, Ч11О дает возможность плотно укрепить ши.ну
илИ пакет шин между шпильками шинодержателя во

всех случаях, коrда ширина шины или пакета шИн MeHЬ 

ше расстояния между шпильками.

ДoJl'я нормальноrо охлаждения шин, собранных в па 

кет, Jl:fежду шинами должны быть зазоры, равные толuци-
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не шины. Чтабы выдержать зазары между шинами па 

кета, устанавленными на ребра, закладываются «cyxa 

ри» квадратные пластины, абычна изrатавляемые из

отхадав пракладываемых шин, или специальные Штам 

паванные пракладки.

Рисунак 2 иллюстрирует крепление naKeTa из чет  

рех шин размерам 80Х,11О мм в шинадержателе на иза 

лятаре.серии А. В даннам случае применен шинадержа 
поль типа ШВА Р/I00(шинодержатель Ш, бальшай В,
дЛЯ изалятара серии А, дЛЯ крепления на ребра Р шин

ширинай да 1.00 мм).
,Шины 1 с пралаженными между ними сухарями 7

прижимаются к аснаванию 2 шинадержа;rеля (YCTaHaB 
леннаrа пад уrлам к аси пакета)
планкай 3, надетай на щпильки 4, 1

И закрепляются rайками 5, пад Ka 

тарые падлажеНЫ шайбы 6.

Зазары между шинами, пра 

кладываемыми в шrкете ПJIашмя,

абеопе1Jиваются дистанцианными -3

пракладками шинадержателя. Креп 
ление пакета из двух шин 1 разме 

ром 100Х 10 мм в шинцдержателе 2,

укрепляемам .на изалятаре 3 ce 

рии В, иллюстрирует рис. З. ДЛЯ

этоrа случая саrласна табл. 2 [л. З]
Рис. з. Крепление па 

кета шин ПJJaШМЯ.

выбран шин()держатель ТИПа ШВВ 

П/50 (шинадержатель Ш, бальшай
В, дЛЯ изалятара серии В, дЛЯ крепления шины плашмЯ

са шпильками длинай 50 мм, чтО' неабхадима для за 

крепления двух шин талщинай 10 мм).
Соединение плоскиJt: шин. Саединение пласких шин

мажет быть выполнена сваркай, балтами или сжимами.

Саединение сваркай наибалее надежна, аднака TpyдoeM 

ка и являетсЯ' неразъемным.
Разъемные саединения выпалняются балтами, а Tal\.

же при памащи сжимав. Паоледний вид соединений не

требует подrатавки атверстий.
,В табл. 3 [л. З] перечислены типы I'!ыпускающихся

двух., Tpex и четырехБЬлтавых сжимав. На рис. 4 пака.

заны типичные случ.аи их применения.
Двухбалтавые сжимы 1 применяются для саединения

шин 2 и 3 (рис. 4,а) и для стяrивания мнаrа'Паласных
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шин с вложенными между ними «(сухаря'ми» на длинных

участках между шинодержателями 4 (рис. 4,6). Т'Рехбол 
товые сжимы 5 применяются для Т образноI'Оразветвле 
ния шин (рис. 4,в). Четырехболто:вые сжимы применяют 
ся для соединения и крестообразноrо разветвления шин

(рис. 4,2). Вместо четырехболтовоrо сжима для соедИНе 
ния шин MorYT быть использованы два двухболтовых
сжима (рис. 4,д).

Контактные поверхности концов шин, соединяемых
в сжимах, должны быть предварительно зачищены и

213 1 Ij 5

+
"

)  . ..".". // J ///)

I *  !l  : F!! I .. 1 .

а) О d)  ) Е) и)

Рис. 4. Применение сжимов.

предохранены смазкой от окисления. Сжимы наклады 
ваются в месте соединения на шины и стяrиваются По 

степенно всеми болтами.

iВ контактных болтовых соединениях алюминиевых

шин, учитывая большую текучесть алюминия, для YMeHb 
шения удельноro давления и ero paBHoMepHoro распреде 
ления применяются стальные утолщенные шайбы типов

А и АС, подкладываемые под roловки болтов и под rай 

ки вместо. обычных шайб. Шайбы типа А имеют диаметр
и толщину, несколько меньшие, чем шайбы типа АС, и

применяются вместо шайб АС в тех Gлучаях, KorJ):a pac 
стояние между болтами не обеспечивает необходимый

зазор между шайбвми в 1 2ММ.

2. ПРОКЛАДКд, КАБЕЛЕИ И КАБЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

iВ помещения:ф: кабели прокладываются по стенам и

перекрытиям, в туннелях и каналах.

Прокладка одиночных кабелей. При прокладке оди 
ночных кабелей 1 по стенам и перекрытиям кабели обыч 

6



но укрепляются скобами (рис. 5). Однолапчатые скобы 2

применяются на вертикальных участках; двухлапчатые
3 на rоризонтальных.

При rоризонтальной прокладке одиночных кабелей по

стенам допускается выполнение промежуточных крепле 
ний скобами с одной лапкой, при этом лапки скоб долж 
ны располаrаться ниже кабелей. У вводов в коробки и

приборы и У концевых заделок кабели закрепляются

двухлапчатыми скобами, устанавливаемыми на расстоя 
'.,

I

s1

 500
3

..

со
l

f

2 Рис. 5. К:реПJlенне одиночноrо Ka 
()еля ско()ами. Радиус изrИ()8 оп-

реДeJlяется по Ta()JI. 5.

нии 5O 100 ММ от места ввода или заделки. Расстояние

от начала изrиба до ближайшей скобы Ю I:5ММ. Наи 

большие допустимые расстояния между скобами обычно
не должны превышать при rорщюнтальной прокладке
500 ММ, при вертикальной OOММ. i

Рекомендации по выбору скоб даны в табл. 1.

rОРИЗ0нтальная прокладка потоков кабелей по cтe 

нам. При прокладке мноrих параллельных кабелей и'
в тех случаях, коrда требуется быстрая и удобная заме 

на кабелей, применяются кабельные конструкции. Они
дают возможность прокладывать кабели несколькими

rоризонтальными рядамИ, что имеет особое значение при

оrpаниченных по высоте вертикальных поверхностях (Ha 
пример стенки каналов или туннелей). Кабельные KOHCT 

1



рукции (рис. 6) собираются из стоек 1 (типа СК) и по 

лок 2 (типа ПК). Данные стоек и полок приведены
в табл. 2 и З.

При прокладке кабелей на конструкциях допускается
укладывать кабели напряжением до 1 кв на одной пол 

ке рядом с контрольными кабелями. Не следует распола 
ТаБJlица

Наружный
диаметр

кабеля. .мм.

ТиП скобы

Однопапчатая Двух.папчатая

8

11

14

19

21

27

33

42

48

1\250jИ
1\250jl 2
К250П 
1\250jI 4
С;" 1\252
1\253
1\254
1\255
1\256

1\25 1 jlIИ
K251jIlI 2
1\25 1 jIIl.3
1\251jIIl 4
I\Ш
Ю42
Ю43
Ю44
Ю45

При ,м е ч оа 'н И е. Скобы типов

I\l41-----;КI45 и I\25 I\256 JiIрименяются
также и для крепления труб.

ТИП
СТОЙКИ

Высота.
;>lМ

ТаБJlица 2

I   : I B: .
rнеэд

СI\40
СI\50
СК60
СI\80
СI\2ОО

400
500
600
800

2000

8
10
12
16
40

0,8
1,0
1,2
1,6
4,0

ТаБJlица 3

ТИП
попки I Д  a,I ВeC,I(Z

ПI\10
ПI\l9

Пl\25
Пl\З4
Пl\43

100

190

250
340

430

0,16
0,29
0,40
0,55
0,73

raTb раБDчие кабели напряжением выше 1 кв reHepaTo 
рав и трансформаторов, .питающих приемники 1 KaTero 

рии, на тех же полках, на которых ирокладываются pe 

зервирующие их кабели.

Минимальные раССТQЯНИЯ между полками по  ерти 
кали: 100 .м,М для контрольных кабелей, 200 м.м для

силовых кабелей до 10 кв (250.м.м при ДлИне полок

450 ММ), 250 .м'м для силовых кабелей 20 З5кв.
Кабели высшеrо напряжения располаrаются на KOH 

струкциях выше кабелей низшеrо напряжения.

Силовые кабели напряжением .свыше 1 кв отделяют 

ся от контрольных кабелей ацеидовыми переrородками.'
8
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Максимальное количество трехжильных кабелей до
Ю кв марок ААБr, АБr и СБr, размещающихся на oд 

ной полке, указано в табл. 4.
На основании приведенных сведений представляется

возможным выбрать в каждом отдельном случае необхо 

дИМые кабельные констру ции.

Рис. 6. Конструкцця
для прокладки кабе-
лей вдоль. стен.

Пример. Необходимо ПрОJIОЖИТЬ 'ЛОТОК из 34 lКабмей марки
ААБr напряжением 1 кв, в том числе 8 кабмей сечением 3Х25 мм2

,

15 кабмей сечением 3х50 мм2 и 11 кабелей сечением 3Х95 МА{2.
С уче1'ОМ размеров каобеЛI>ноrо !К,()ллектора вылет 'полок ше ДОЛ1жен

превышать 250 ММ, высота коллектора 2 100 мм. В Соответствии

с табл. 4 на каждой полке длиной 250 мм может быть уложено
3 кабмя сечением до 70 185мм2 или 4 кабмя сечением до 50 мм

2
.

Таким о.бразом, для укладки проиведен'Ных
в примере кабел,ей требуется 10 полок (6 
для 23 кабелей сечением ,25 'JI 50 JИм2 И
4 (для 111 !Кабелей осе'ЧеН'ием 95 мм2) .

По тarбл. 12 и 3 выби!раем CT-ОЙ'ку ТИlПа

OK 200 'вы'стойй 2000 МА{ И устанасВЛИ 

ваем ,на .ней ю .полок дЛGiНОЙ '250 МА{ 11Iта

ПК25.

Расстояния между соседними
стойками .на прямых участках Ka 

бельных трасс равны O,8 1,Oм, и

в отдельных случаях для соблюде 
ния одинаковых расстояний между
стойками MorYT быть несколько

уменьшены. На поворотах кабель 

ные стойки должны устанавливать 
ся в непосредственной близости от

уrла, по обе ero стороны, с учетом минимальной KpaT 
ности радиусов внутренней кривой изrиба кабелей по oт 

ношению к иХ наружному диаметру, зависящих от KOH 

струкции кабелей, а также от материалов изоляции и

оболочки, в' соответствии с табл. 5.

2

Пример. Среди кабелей, ПРOiкладываемых по предыдущему при-

меру, наибольший диаметр 22,8 мм имеет кабмь марки ААБr сече-
нием 3Х95 .ММ. Отсюда соrласно табл. 5 следует, что радиус ИЗ1;'иба
кабелей не должен быть менее 22,8Х 15==342 мм. Следоватмьно,
ближайшие к уrлу стойки должны находиться от Hero на расстоя 
нии 342 мм или на 1O 15мм больше.

Чтобы кабель 1 в местах поворота не сваливался

с полок 2, он привязывается к ним проволокой 3 либо
Л{шжимается кабельными скобами 4. Проволока либо
винты для крепления скоб проходят через перфорирован 
10



Таблица 5

Тип кабелей Кратность

Силовые мноrожильные и контрольные с бумаж 
ной пропитанной изоляцией, в свинцовой и алюмини 

евой оболочке, бронированные инебронированные 15

Силовые мноrожильные с обедненио пропитан .
ной изоляцией. в свинцовой оболочке, бронирован 
ные 25

Силовые одножильные с бумажной пропитанной
изоляцией, в свинцовой оболочке, бронированные и

небронированные . . . . . . . . . . . . . . . . . 25

Силовые и контрольные с резиновой изоляцией,
в свинцовой или полихлоровиниловой оболочке, бро 
иированные ........

10

То же небронированные. . . . . . . .
6

ные отверстия в полках (рис. 7).
Типы скоб приведены в табл. 1.

;При необходимости отделения
кабелей, прокладьшаемых на одних

полках, от кабелей, прокладывае 
мых на друrих, между ними yCTa 
навливаются дуrостойкие переrо 
родки 3 из ацеида толщиной до
10 мм (рис. 8). Переrородки укла 
дываются на скобы 2 типа П, KOTO 

рые подвешиваются к полкам 1 ка

бельных конструкций. Данные скоб

приведены в табл. 6.

Переrородки 3 соединяются меж 

ду собой обоймами 4 типа 1\269.
На переrородках шириной до 250 мм

при их стыковании устанавливается
Рис. 7. Крепление Ka 

б
'белей к полкам. '

по ОДНОИ О оиме, при ширине бо 

лее 2'50 мм по две обоймы.

I\абельные муфты укладываются на специальные

лотки. Лоток типа I\М9 представляет собой корытооб 
разный стальной лист длиной 1 М, который устанавлива 
ется на полки СQседНlИХ кабельных конструкций, paCCTaB 

11



Таблица 6

ТИП скобы I Для полки
типа

Ширина
переrородки,

 tJИ

Количество
обойм

Вес скобы.
,а

ШО пюо ВО 1 0,17
Ш9 ПЮ9 170 1 0,23
П25 Пl\25 230 1 0,27
П34 Пl\34 300 2 0,33
П43 Пl\43 400 2 0,40

ленных на расстояние, не превышающее длину лотка.

Лотки прекрепляются к полкам болтами.

Рис. В. УстаИОБка дуrостоикои переrороДки.

rОРИЗ0нтальная прокладка потоков кабелей под пере.

крытиями. Мноrоярусные потоки кабелей, проходящие
под перекрытиями, прокладываются по кабельным пол 

кам 1 подвесов, прикрепляемых к перекрытиям (рис. 9).
Подвесы серии ПКl и ПК2 'представляют собой две Ka 

бельные стойки 2, связанные в нижней части поперечи 

ной или шпилькой 3, а в верхней фланцем 4, для J{реп 
ления к перекрытию. У подвесов ПКl стойки расставле 
ны на расстояние 150 .мм, у подвесов Пl\2 стойки стяну 
ты болтаl\W вплотную. Данные выпускаемых подвесов
приведены в табл. 7.

Таблица 7

I Bыco I
КОЛII 

I Вес I Bыco I
Коли 

I Вес
Тип подвеса та. AtA! чеСТБО 1(Z' ТИП подвеса та. А-и! честВо IlZ

.

rнезд rнезД

ПЮ 40 490 В 4,60 Пl\240 490 В 5,67
ПЮ 50 590 10 5,04 ПI\2 50 590 10 6,34
ПЮ--60 640 12 5,44 П1\2 60 640 12 6,74
пю..во 840 16 6,24 П1\2 80 В40 16 7,70

12



Прокладка кабелей по кабельным подвесам не отли 

чается от прокладки по описанным ранее кабельным

конструкциям.

Кабельные подвесы устанаВЛИliJаются друr от друrа
на расстояниях, не превышающих 0,8 м, Т. е. меньших,

чем между сборными кабельными конструкциями. Это
объясняется тем, что закрепление подвесов слабее, чt-'м

закрепление сборных кабельных конструкций, и наrруз 
ка на них от веса кабелей также должна быть меНЫllе.

J

Пра8LlЛЬНС

lfепра8цльно

Рис;. 9. Конструкции для проклвдки кабелей

ПОД перекрытиями.

При укладке кабелей на подвесах особое внимание

обращается на необходимость равномерно распределять
наrрузки от веса кабелей междЪ' полками каждой из

сторон. Чрезмерная наrрузка на одну сторону. Т. е. пре 

имущественная прокладка кабелей на полках одной CTO 

роны, может привести к искривлению подвесов.

rОРИЗ0нтальная проклад.ка нескольких кабелей. Для

ПрОКладКи нескольких (2 5)кабелей в одном rоризон 
тальном ряду применяются настенные одиночные полки

(рис. 10). Прокладка кабелей по этим полкам не отли 

чается от прокладки по полкам сборных кабельных KOH 

струкций и подвесов. Настенная одиночная полка пред 

ставляет собой обычную полку 1 кабельной конструкции
13
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Рис. 10. Настеиная одииочная полка.

Рис. 11. Закладные под-

вески..

(см. табл. 3), вставляемую в штампованное основание 2,
закрепляемое на стене.

rОРИЗ0нтальная прокладка кабелей в вертикальной
плоскости. Если условия ПрOl<JIадки не позволяют распо-
лаrать кабели далеко от стены, то кабели прокладыва-
ются на заклаsдных подвесках в одной вертикальной пло-

скости (рис. 11) . Закладные
подвески 1 укрепляются в про-

филях 2. Данные профилей и

кабельных закладных подве-
сок сведены в табл. 8 и 9.

На рис. 12,а приведено при 

мерное расположение различ-
ных кабелей в чисто электри-
ческих туннелях. На рис. 12,б
показана прокладка кабелей

совместно с "fрубопроводами
различноrо :назначения.

Крепление сборных кабель 
ныХ конструкций. Стойки сбор-
ных кабельных конс-rpукций

прикреПJIЯЮТСЯ к строительным
основаниям вма.зываемымИ

ШТЫРЯМИ. В последнее вреМЯ

Таблица 8 Таблиnа 9

Индекс I Количество 1 Вес. f(Z
Диаметр

профиля rнезд Индекс кабеля Вес 100 шт..
подвески (макс.). ICZ

мм

1(343 11 0,4
1(344 18 0,6 К340 20 1,8
К345 24 0,8 К341 36 3,2
1<346 30 1,0 К342 .50 6,2

14



практикуется закрепление стоек к стенам пристрели 
ваемыми дюбелями (см. 7). Конструкция стойки
пр}! этом та же, что и при креплении штырями, но при 
меняются дополнительные скобы 1 (рис. 13,а), пуклев 
ки 2 которых входят в крепежные от,верстия стоек 3. Ла 
пы 4 скоб пристреливаются с применением выравниваю 

 900

}
СиЛО&1I

_. 
/(йdелu.

СилоВые контролЬН6"
20 35,,/1 ка"dели

.

J(аd.ели CIRSU
Сило8ые I

66/ше

I
""

1,,6

о

j} СилоВые  .801,,1 !

}K  "
i

ТеIJЛDЛр06о11

1500  900

а) d}

Рис. 12. Прокладка кабелей Б :rуниелях.

а электротехниqескнйтуннель; 6 прокладка кабелей СОБместио с TpyI:OIJPC.
Бода"Н.

щеrо шаблона 5, как это показано на рис. 13,6. Наконеч 
ник 6 пистолета показан пунктиром.

Маркировка кабелей. Для маркировки кабелей, про 
кладываемых открыто на различных конструкциях, при 
меняются пластмассовые бирки.

Бирки для маркировки кабелей свыше 1 кв, до 1 кв и

контрольных отличаются формой: Еруrлые типы "М152
для кабеЛей свыше 1 000 в (рис. 14,6), квадратные ти 

па у 153 для кабелей до 1000 в (рис. 14,а) и треуrоль 
ные типа У 154 для контрольных кабелей (рис. 14,в).

15



Маркировка на,носится на бирки эмалевой краской или

rравируется. Бирки к кабелям привязываются проволо 
кой. В настоящее время начинает получать распростра-

о)

О)

Рис. 13. Крепление стойки кабельной KOHcтpYK 
ции пристрел({Ьй.

а соqJWнениеСКобы со стойкоlI: б nроцессnрнстрепки.

fbd
 '

по

.

 .
50

.

Во

а}

-

6} О)

Ряс. 14. Бирки для маркироВКИ кабелей'
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неgие крепление бирок рри nемоIЦИ лент из синтетиче-

ских материалев. .Вместе завязки лента скрепляется при

пемещи специальных закрепев.

3. ПРИМЕНЕНИЕ ЛОТКОП И КОРОБОВ

Прокладка в лотках. Для еткрытей прекладки ПрOlю 
дев и кабелей в цехах премышленных 'предприятий
в различных специальных пемещениf.IХ (насесные, ком-

прессерные, машинные залы), а также в электрепеме-
щениях применяiотся летки (рис. 1:5). Летки MerYT при 
меняться также в пежареепасных пемещениях классев

ПI, ПII и ПIIа для преКладки кабелей, кенструкция ке-

терых депускает их применение в указанных пемеще-
ниях.

Для изелиреванных преведев, прекладываемых
в летках, принимаются наrрузки:

а) при rеризентальней еднерядней раскладке с npe-
светами между преведами не менее диаметра преведа 
такие же, как для еткрыте прележенных преведев;

б) при прекладке пакетами с пресветем между ни-

) ми не менее 20 мм такие же, как для преведев, ПрО-
леженных в трубах, се следующими кеэффициентами:
1 при 1 4едневременне наrруженных преведах; O,7 

при ,5 6едневременне наrруженных преведах; О,6 при
10.....,..12 едневременне наrруженных преведах.

Наrрузки для трубчатых преведев, шланrевых и пре-
чих кабелей, прекладывае].1:ЫХ в един ряд с пресветами
не менее их диаметра, принимаются, как и при обычней

прекладке ввездухе.
При прекладке преведев и кабелей в летках ебычне

рукеведствуются следующим:
1. В еднем летке без разделительных переrередек,

не с пресветами 210 мм (рис. 16) между пучками или па 

кетами прекладываются преведа:
а) всех цепей еднеrе arperaTa;

б) силевых 'ii контрельных цепей нескельких машин,

панелей, щитев, пультев и т. 'П., связанных ебщим TeXHe 

леrическим прецессем;
в) цепей нескельких rрупп еднеrе вида есвещения

(тельке не взаимерезервирующих).
2. Рядевая проклад'Ка етдельных преведев преизведит 

ся с пресв.етами в 5 мм, не не менее диаметра преведа
2 2076 17



(рис. 16,а), а в пучках и пакетах (рис. 16,6, 8, 2) без

просветов между отдельными проводами при условии,
что число силовых проводов В 'пучке не более 12, а OCBe 

тительных не более 8.

3. Пучки (пакеты) проводов скрепляются обоймами

или бандажами (пакетируются) или прокладываются

между разделительными обоймами. Между отдельными

пучками или пакетами выдерживаются просветы не Me 

нее 20 ММ.

V 
б)

Рис. 15. ЛОТКИ дЛЯ прокладки ПРОБОДОБ.

а ПРЯ IOI!;б уrЛОБОЙ;в троI!ННКОБыl!;z крестообразны!!;д 

переходны!! с узкоrо на широки!! лоток; е межлотковая вста&-

ка; ж планка перфорированная для соединения лотков под yr-
лом; u разделитепь.

18



.

4. В лотках прокладываются:
а) силовые кабели диаметром 35 мм и менее в один

ряд с просветами в 35 мм (рис. 16,а);
б) силовые кабели диаметром 38 мм и более в один

ряд с просветами не менее диаметра кабеля;

  loопооEl(ъ 
16 20

.5

6)

i
2 3 20

?
Рис. 16. Прокладка ПРОБОДОБ и кабелеи Б лотках.

а рядоваяпрокладка; б однослойнаян двухслойная прокладка

проводов; в прокладкапроводов и контрольнЫХ кабелей пучка-

 1Н;z проклад"апроводов пучками; l лоток;2 обоймаразде-

лительная; 3 npoBoдa;4 кабели;5 naKeTпроводов в прижим-
ной обойме; б пакетпроводов в охватывающей обойме.

в) l<Iонтрольные кабели в один ил.и несколько ря-
дoB, а также пучками и пакетами без просветов.

5. Не 'рекомендуется совместная прокладка iПроводов
и кабелей силовых, осветительных и контрольных !Цепей
сильноrо TQKa с проводами и кабелями телефонной и ди-

2* 19



спетчерскей связи и сиrнализаЦliИ, телеуправления, ча 

сефикации 'и т. п. Севмест.ная прекладка депу 
скается тельке при выпелнении разделения сильнетеч 

ных и слабетечных цепей стальными переrередками

(рис. 15,и).
6. Прекладка кабелей разных arperaTeB выпелняется

в разных летках; высековельтные и низкевельтные Ka 

бели еднеrо arperaTa (машины, трансферматера и т. п.)
прекладываются в еднем летке с разделением их пере 

I"ередкей.
7. Сеединение 'Прекладываемых в летках преведеR и

кабелей выпелняется в керебках и ящиках, прикрепляе 
мых к леткам.

8. Преведа, прекладываемые веРТJiкальне, закрепля 
ются на всех пеперечинах; преведа, прекладываемые re 

ризентальне, тольке на уrлах.

9. При rеризентальней и вертикальней прекладке
преведев и кабелей диаметрем де 118 .м.м применяIOТСЯ

летки с расстеянием между пеперечинами 250 .мм. Для
rеризентальней прекладки кабелей диаметрем 20 
45 .м.м и для вертикальней прекладки llроведев и кабе 
лей диаметрем де 108 .м.м применяются летки с расстея 
нием между пеперечинами 050.0 .м.м.

1(). Преведа и кабели маркируются на кенцах и в Me 

стах етветвлений (см. также 2).
Рекемендуемые спесебы прекла,дки преведев и кабе 

лей в летках приведятся в табл. .110.

Летки устанавливаются на стенах и келеннах rери 
зентальне в един и нескельке ярусев (рис. 17,а и б) и

вертикальнО' (рис. 17,6 и 2), а также педвешиваются -пед

перекрытиями (рис. 17,д). !ВертикальнО' устанавливае 
мые леТКI! закрепляются на стенах и коленнах плашмя

и на ребре (рис. 17,6 'и 2).
Для еднеярусней устаневки летков на стенах и Ke 

леннах применяются настенные пелки (см. выше 2),
причем летки шириней .200 .мм устанавливаются на ле.'l 

ках длиней 250 .мм, а также на 'пелках длиней 340 и

43'0 .«.111, сеетветственне с отступем ет стены примернО' на

10.0 и 200 .мм. Летки шириней 40.0 .м.м меI!ТИРУЮТСЯ на

пелках длиней 43,0 .м.м.

Для мнеrеяруснеrе закрепления леткев на 'стенах и

келеннах приме яIOТСЯлиБО' настенные пелки, располе 
20



l(paTKHe характерllCТНIШ
ПрОБОДОБ Н кабеле!!

Провода одножильные с Х
резиновой нзоляцией в хлоп 

чатобумажиых оплетках (Ma 
рок ПР, Ar:!P), открытая
прокладка

То же, прокладка в бу-
мажных трубах с металли 

ческиМи оболочками

Про,?ода мноrожнльные с Х
резяновой изоляц ейв хлоп 
чатобумажных или стальных

проволочных оплетках (ма-
рок ПРТО, АПРТО. ПРП)

Провод-'! одножильные н Х
мноrожильные без оболочек,
с изоляцией из пласТиката.

. (марок ПВ, АПВ)

То же с изоляцией из най Х

рита (марки АПН)

ПрОБода с изоляцией и Х
оболочкамн из резины в Me 

таллическнх проволочных
оплетках-экранах (марки
ПРШП)

Шнуры и кабели с резн Х
новой нзоляцией в резино 
новых оболочках (марок
ШРПЛ, ШРПС, КРПТ)

Кабели небронированны e Х
(н бронированные) силовые

и контродьные с резиновоii
и бумажной изоляцией

Прнменяемость
Б помещеннях

сухнх Н

I IБлаж жарких
пыль 

НЫХ ных

х

х

х

х

х

х

Таблица 10

PeKO leндyeMыe
способы прокnадкн

Рядовая, пучка 
мн н пакетамн

х Рядовая н паке-

тами

х Рядовая и паке-

тами

х Рядовая, пучка-
ми н пакетами

х

х Рядовая, пучка 
мн и пакетами

х Рядовая, пучн:а-
мн и naкетамн

х Рядовая. Для
контрольных кабе-
лей также паке-

тамн и мноrослой-

нalJ
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женные в несколько ярусов, либо, что более рациональ 
но, сборные кабельные конструкции (стоики и поЛIШ,

см. 2).
Для установки лотков 'под перекрытиями применяют 

ся ка'бельные 'подвесы (см. 2).
Приведенные способы установки ЛОтков обеспечи 

вают возможность укладки на них проводов и кабелеи

Рис. 18. Обход лотками вертикальных коммуникаций (труб) и колонн.

через борт без протяrивания их в лотках. Отступы 01'
стены позволяют пересекать лотками вертикальные ком-

муникации и незначительные выступы (рис. 18).
Расстояния между соседними шолками, на которых

устанавливаются лотки, лежат в пределах 1,5 2,2М.
Меньшее расстояние относится к лоткам, на которых

проложены провода или кабели крупных сечении или

кабели и провода средних сечении, уложенные в не-

сколько слоев (наrрузка от 10 до 20 Kr на 1 пoz. М).
Большее расстояние относится к лоткам, на которых
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,

в один ряд проложены провода мелких и среднн! сече 

ний (наrрузка до 1() Kr на 1 nО2. м.). .1
Соединение прямых лотков 1 друr с друrQ&: осуще 

ствляется с помощью болтов 06 M.IIt и стаЛЬНl I'хоцинко 
ванных планок 2 с эллиптическими Qтверстиями

(рис. 15,а), которые допускают продольное смещение
лотков до 24 мм в каждом узле соединения, что облеr 

чает и упрощает МОнтаж. Соединение прямых лотков

с уrловыми' (рис. 15,6), тройниковыми (рис. 15,6), Kpe 

стообравными (рис. 15,2) и межл'отковой вставкой

(рис. 15,д) осущест!3ляется без соединительных планок,

тцк как на  KOHllaxпрофилей. образующих эти элементы,

имеется по два эллиптических отверстия для непосред 
cTBeHHoro соединеНИЯ с прямыми лотками планка/ми 2,

входящими в комплект каждоrо прямоrо лотка.

Для выполнения «уток» и изменения направления

лотковых маrистралей на уrол менее 900 в rоризонталь 
ной плоскости применяется перфорированная планка 3

(рис. 15.ж). Для соединения расходящихся концов лот 

ков, установленных под уrлом друr к друrу, она изrи 

бается 'ПО месту. Соединение примыкающих концов при

этом обеспечивается стандартной соедцнительной план 

кой, входящей в комплект прямоrо лотка, также изrи 

баемой по месту.

Соединяемые поверхности лотков зачищаются ПОД

слоем теХ'ническоrо вазелина, что необходимо для обра 
зования электрически непрерывной цепи по всей длине

л иний,собранных из лотков.

При монтаже прямых участков рекомендуется соеди 
нять несколько прямых лотков на полу и поднимать на

.установленные опорные конструкции собранную сеКllИЮ.

Измещшие уровня маrистрали и переходы в верти 
кальной плоскости MorYT выполняться путем COOТBeT 

ствующеrо размещения прямых лотков, как это показа 

но IHa рис. :17,6 и 2 и 119. Пр иВЫПOЛiнении любых подоб 
ных переходов рекомендуется располаrать прямые .лот 
ки таким образом, чтобы расстояние Между их торцами
было 200 БОмм в обоих направлениях по rоризонтали
и вертикалм. .

Для заземления вертикальных, наклонных или CMe 

щенных в вертикальной плоскости участков маrистрали,

не имеющих непосредствен ойсвязи с rоризонтальными
24



участками, необходимо на месте при монтаже YCTaHaB 
ливать перемычки между этими участками или между

ними и маrист альюзаземления.
На концах rоризонтально расположенных лотков, об 

.

разующих переходЫ в вертикальной плqскости, а также

на вертикальнь и наклонных лотках провода необхо 

димо прикреплять к поперечным рейкам лотков, а при

мноrорядНОЙ укладке ПрОВодов мелких сечений peKOMeH 
дуется связывать их в жrуты.

Прокладка в коробах. При открытой прокладке про 
водов и кабелей, требующих защиты от механических

поврежд ний,применяются oдHO и мноrоканальные KO 

Рис. 19. Выполнеиие переходов в вертикальной
ПЛОскости.

роба. К роб(рис. 20! представляют собой П образный
стальнои листоrнутыи профиль 1. закрыва.емый крыш 
кой 2. Сечение короба эКвивалентно сечению трубы диа 

метром 2". В коробах, так же как и в лотках, провода

не протяrиваются, а прокладываются. Учитывая это, KO 

личестiВО. проводов, прокладываеryrых в коробе, больше
количества проводов, допустимоrо для 'прокладКИ в TPy 
бе 2".

В одном коробе прокладываются цепи одноrо arpera 
та либо нескольких arperaToB одной технолorической:
линии.

Прямые короба 3 (тип К280) выпускаются длиной
3 м. Соединение коробов выполняется при помощи co 

единirrельных СКоб 4 (тип К287) винтами М5 с после 

дующей сваркой соединяемых узлов в ДBYX Tpexточках.

Винты устанавливаются только на период сборки, до
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сварки. Для :выполнения поворотов под прямым уrлом
вверх применяются уrольники 5 (тип К2В4). вниз

уrольники 6 (тип К285); вправо и влево уrольники 7

(тип К2.83). Для выполнения ответвлений в одну CTOpO 
ну применяются тройники 8 (тип К282); в две CTOpOHЫ 

3

Рис. 20. Прокладк!! проводов в < коробах.
а крепленпекоробов на подвесках; 6 крепленнекоро,

бов на кронштейнах.

крест 9 (тип K281). Концы коробов закрываются TOpЦO 
выми крышками (тип К288).

Так же как и лотки. :l<ороба MorYT устана;вливаться
на кронштейнах (рис. 20.6) либо подвешиваться к 'пере 
крытиям (рис. 2О.а). В обоих случаях расстояние между
местами крепления не должно превышать 3 м. Вместо
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кронштейнов для установки коробов MOryT быть приме 
нены полки кабельные типа ПК1{) ИЛи ПКI9, BCTaBпeH 

ные в основания одиночной полки типа ОК (см. 2).
Для крепления и подвески коробов применяются опор 
ные уrолки 10 (тип K2i88).

При монтаже все элементы коробов соединяются CHa 

чала при помощи винтов; после этоrо сопряженные эле 

менты привариваются в ДBYX Tpexточках дуrовой элек 

тросваркой. Такое соединение обеспечивает непрерыв 
ность металлической цепи, образуемой корпусами KOpO 
бов, имеющих сечение порядка 250 .м.м2.

4. ТРУБНЫЕ ПРОКЛАДКИ

Назначение трубных прокладок. В электрических ce 

тях изолированные провода во мноrих случаях прокла 
дываются в стальных ВОДоrазопроводных и электро 

сварных тонкостенных трубах. Трубы защищают прово 

да от возможных механических повреждеНИЙ, а также

отделяют их от окружающей среды. Для защиты прово 

дов от повреждений не требуется, чтобы трубопровод,
в котором они проложены, был rерметичным. rерметич 
ность трубопровода необходима для защиты проводов от

воздействий окружающей среды. Это требуется, напри 
мер, для устранения вредноrо влияния аrрессивной cpe 
ды (химические !пред:приятия, аккумуляторные и т. п.)
на изоляцию 'провода или для исключения соприкасания
переrрет.оf'О или rорящеrо провода с взрывоопасной или

пожароопасНiОЙ средой.
Соединения и ответвления неrерметичных трубопрово 

дов иллюстрируются рис. 21. Для соединения труб Herep 
метичных трубопроводов применяются так называемые

манжеты с КЛИfЮВЫМИ обоймами типов. Y222 Y225

(рис. 21,а). Соединение труб манжетами не требует Ha 

резания концов соединяемых труб и очень удобно для
тонкостеннЫХ труб, нарезка резьбы на которых в усло 
виях монтажа еще пока сопряжена с трудностями.

:

Для соединения труб 1 и 2 манжета 3 с клиновоЙ

обоймой 4 надевается на конеи одной из соединяемыл

труб. Конец второй трубы подводится вплотную к пер 
вой трубе, и манжета надвиrается на вторую трубу; при
этом сереДИНа манжеты ДОЛЖна приходиться примерно
на стык труб. В таком положении манжета стяrивается

27



клиновой обоймой, надвиrаемой на ее отбортоsанные
кромки ударами молотка. Для создания достаточно Ha 

дежноrо контакта между трубами, соединенными MaH 

жетой, 'последняя прихватывается к трубам электриче 
ской дуrО}30Й 'Сваркой в не(жольких точках.

Манжета с клиновой обоймой используется также

при вводе ненарезанноrо конца тонкостенной трубы в KO 

робку 5, ящик или кожух в тех случаях, коrда: 1) Tpe 

буется, чтобы отверстие в металлической стенке, через

которое входит конец трубы, было уплотнено и 2) необ-

4

Рис. QI. Неrерметичные трубопроводы.
а соединение;6 раЗБеТБJlение.

ходимо создание контакта между металлической CTeH 

кой 'и трубой. В этом случае манжета 6 (риrС. 21,6) при 
меняется вместе со специальным патрубком 7, Яiвляю 

щимся переходНЫМ элементом между ненарезанным KOH 

цом тонкостенной трубы 2 и металлической стенкой KO 

робки 5. Патрубок представляет собой комплект из двух

установочных .raeK 8 и отрезка водоrазопроводной трубы
с одним нарезанным и вторым rладким концами TaKoro
же диаметра, как у сопряrаемой с ним' тонкостенной

трубы. Этим своим концом патрубок соединяется манже 
той с ВВ'DДИМОЙ тонкостенной трубой. Нарез3tlIНЫЙ ко.'

нец патрубка вставляется в отверстие в стенке коробки
или ящика и затяrИlвается по обе 'Стороны этой стенки

двумя установочными заземляющими rайками.

Коробки описаны в этом же параrрафе ниже.

СоединеН'ия и ответвления rерметичных трубопрово 
дов. Для соединения труб rерметичных трубопроводов
28



применяются резьбовые чуrунные и СтапЬНЫе муфты,
специальные муфты с накидными rайками или сварка.

Крепление трубопроводов. Для крепления трубопро.
водов применяются скобы, закрепы, накладки и .друrие

ЭJlектромонтажные детали. На рис. 22. показаны различ.

/'

z)
Рис. 22. Крепление труб.

I .

ные способы крепления труб с применением перечислен 
ных деталей.

J1ри rоризонтальной прокладке на скобы, крепяuцие
трубы, приходится почти вся наrрузка от веса труб и

проложенных в них проводов. Поэтому трубы крепятся
двухлапчатыми скобами (рис. 22,а). Крепление же Bep 
тикальных труб, rде крепяuцие скобы не несут такой Ha 

rрузки, осуuцествляется преимуuцественно однолапчаты 
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ми сtш()ами (рис. 22,5). П{JOКJ1аДка труб и за«:реf!J1енИ 
их скобами ведутся iOдновременно.

Применение закрепOiВ (рис. 22,в), состоящих из реек
и скоб, для безметизноrо крепления одной, двух ИЛИl'рех
труб, проклаДЫВаемых вертикально, позволяет произве 
СТИ предельную подrотовку, необходимую для крепле 
ния труб до их прокладкк Эта подrотовка заключается

в предварительном закреплении реек по трассе, блаrо 

даря чему работы по прокладке труб сводятся лишь

к прикладыванию трубы к рейке и надвиrанию скобы на

, трубу и рейку. Закрепы позволяют крепить трубы в co 

четаниях, указанных в табл. Ы.

Две трубы, 'проложенные параллельно по металло 

конструкциям или стене вертикально или rоризонтально
(рис. 22,2), удобно и просто крепить при помощи накла 

ДОК Накладки предстаiВЛЯЮТ собой стальные полоски

с отоrнутыми концами, охватывающими трубы, с OTBep 
стием в середине для прохода болта, притяrивающеI'О
накладку к трубам.

Для крепления одиночной rоризонтально проложен 
ной трубы вдоль стен MorYT быть применены опорные

!Кронштейны (рис. '22,д). Кронштейн крепится к стене

дюбелем, а труба к rоризонтальной полке кронштейна 
:однолапчатой скобой. Скоба закрепляется на кронштей 
не болтом с rайкой, 'лроходящим через отверстие в лап 

:ке скобы и перфорированное отверстие в кронштейне.
Крепление скоб закрепов к стенам. может быть

lВыполнено вмазываемыми штырями, шурупами со спи 

ралями и различными дюбелями. Наиболее эффектив 
iНЫM, однако, является крепление перечисленных изделий
IВстреливаемыми дюбелями rвоздями(типа ДП. Скобы
и закрепы для TaKoro крепления имеют размеры лапок,
несколько.отличные от лапок скоб. и закрепов, не укреп 
ляемых пристрелкой (рис. 23,а, б). Рейки для безметиз 
Horo крепления труб пристрелкой (рис: 23,в) выпускают 
ся по той же номенклатуре, что и для крепления вмаз 

кой. Поэтому табл. 11 действительна и для этих изделий.
При этом следует иметь в виду, что в обозначении типов

реек для крепления пристрелкой добавлена буква П
(К521П, К622П и т. д.), а скобы к ним и их 'типы OCTa 

ются без изменения.

Однолапчатые двухлалчатые скобы для пристрел 
ки выпускаются по той же номенклатуре, что и для креп 
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,IJ('пия винтами, и имеют те же обозначения типов, но

(" добавлением буквы П (К141П, К142П, K1252fl, К2БЗП
11 т. д. ).

Накладки для пристрелки реек и скоб имеют KOH 

("срукцию аналоrичную накладкам для пристрелки Ka 

tiельных стоек, и iOтл,ичаются 0,1' них только фармой и

размерами ахватывающей при 
жимной пластины. При при 
стреливании скаб, крепящих
трубы, для безопаснасти рабо L
тающеrо применяются специ 

альные накладки (рис. 24).
Они охватывают трубу и, пере 

крывая определенную площадь
в зоне крепления, исключают

выхад !Наружу дюбеля и erO

рикашет при выстреле. Для
скаб каЖдаrо размера приме 
пяется своя накладка.

Крепление скаб пристрел 
кай асуществляется следую 
щим абразом. Н:а трубу, при 
жатую к стене в месте креп 
ления, устанавливается скаба
и надевается накладка. Hacaд 
кой пистолета прижимаются к

стене лапа накладки вместе с

Jlапкой скобы. Так как наклад 
ка и скоба имеют одинаковую
талщину, поверхнасти лапы Ha 

кладки и лапки скабы савпа 

дают, абразуя одну плоскость, Рис.  3. Скобы и 1!зкрепы
к которай прижимается IHacak для пристрелки.
ка щrсталета. Этим саздаются

нормальные условия для раба 
ты предохранителя писталета при выстреле. Для при 
стрелки скаб применяется писталетная насадка со cpe :

аанным cerMeHToM.

Затяжка провоДов. Для предахранения изаляции про 
надов от повреждений об острые края труб в их концы

1и:тавляются стальные ил'и пластмассовые аконцевател'и.

Оконцеватели остаются в трубах и mасле монтажа пра 
IIOДОВ. ДЛЯ платной пасадки стальных оконцевателей

:1 2076 33
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в трубы целесообразна подмотка на их ЦИJН'/Ндрическую

часть ленты. У пластмассовых ок.онцевателей плотную

посадку в трубах .обеспечивают два 'выступающих Tpex 

rранных ребра.
Чтобы \в проложенные трубы до затяжки в них про 

ВОДОВ ,не .попала вода, строительный мусор или rрязь,

I

l'
11 11

:1 "

'-1 , jl..........  ..: 'Э)

Рис. 24. Накладка для при 
стрелки скоб (кондуктор).

Рис. 25. 3аrлvш 
ка для трубы.

в открытые концы труб устанавливаются штампованные

sаrлушки, плотно закрывающие трубы до начала затяж 

ки проводов (рис. 25).
Ответвительные, соединительные и протяжные короб 

ки. Для соединения проводов, прокладываемых в трубах,
а также для протяжки проводов на длинных участках
трассы, служат стальные и чуrунные коробки.

К:ак уже отмечалось выше, трубопровод либо защи 

щает провода от механических повреждений, либо, явля 

ясь rерметичным, отделяет провода ОТ {)кружающей cpe 
ДЬJ. В зависимости от 'этоrо применяются те или иные

коробки. .

В неrерметичных трубопроводах применяются сталь 

ные коробки типов У78, У79 и У80, а также коробки ПК:
(У995, У996 и У997) (рис. 26). Нарезанные концы труб
вводятся в отверстия в стенках этих коробок и зажи 

маются rайками аналоrично патрубку при вводе TOHKO 

стенной трубы (см. выше). К:оробки У78, У79 и У8()
имеют в стенках надрубы; для образования требуемых
отверстиЙ материал из этих надрубов удаляется с по 

мощью оправки. К:оробки типа ПК: надрубов не имеют,

и I()тверстия в их стенках выполняются на монтаже. При
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TraM, с аднай стораны, исключается лишняя рабата па

выпалнению атверстий при изrотавлении карабак, с дpy 
"ОЙ всеrда MarYT быть прадавлены те атверстия, Ka 

торые неабхадимы при саединении карабки с трубами.
Прадавливание атверстий праизвадится стацианар 

IIЫМИ или ручными прессами, а также ручными при{)па 
t"аблениями: (матрицы и пуансаны, стяrиваемые бал 

там). Выпалнение атверстий ручным rидрапрессам
рrП 7мили ручным приспасаблением требует предвари 
тельнаrа высверливания вспамаrательнаrа атверстия

диаметрам 16 мм в центре прадавливаемаrа атверстия.
В rерметичных трубапра 

водах 'применяются 'чуrунные

коробки Y505 Y527и Y1103- -
У1185 (рис. 15 и табл. 8 в

[л. 3]). У этих каробак для

в'Вцца труб rпреД)llСМаl1рены па 

трубки с резьбай. НарезаН1НЫЙ
канец трубы ввинчивается

в этот патрубак. Резьбовае
саединение мажет быть '3начи-

теЛI:>на уплатнена, если перед
ввинчИ!ванием Clмазать резьбу Рис. 26. Короба типа ПК.

трубы .свинцовым сурикам.

Каробки YH{)3 Y:1185 часта называют кондуле 
тами. Эти карюбки па внешним 'контурам попе 

речнаro сечения предеЛЬна приближаются к Iнаружнаму
диаметру ввадимЫХ в них труб, чтО' пазваляет макси 

мальна сближать параллельна пракладываемые трубы.
Все перечислеrrные карабки не закрепляются на CTe 

.пах или друr.их аснО'ваниях, а висят на концах BBeдeH 

ных в них труб, катарые абычна закрепляются вблизи

места их ввада в карабки скабами.
Прокладка в металлорукавах. В ряде случаев неабх  

ДИМа иметь в линиях, выпалненных про.вадами в тf>убах,
участки переменнай длины. Например, электрадвиrа 
тель, устанавленный на салазках, для натяжения ремня
мажет перемещаться. В этам случае труба, в катарай
IIралажены правада, не ввадится в ввадную карабку
'),f[ектрадвиrателя, а правада заключаются в металлару 

l(aB. Для сапряжения труб с металларукавами приме 
IШIOТСЯ специальные муфты ТР; их наменклатура при 
JJ()j(ИТСЯ в табл. 12.
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т а б л и ц а 12

Соедиияемые
.

труба rибки!! металлорукав

Тип водоrазопроводная электросвар-
иая (rOCT

муфты (rOCT 3262-46) 1753-53) Наружиый
Марка диаметр.

Iнаружный- Наружный .мм

Размер диаметр. диаметр. .мм
.мМ

ТРl 18 РЗ-Ц Xl5 19
ТР2 11'2" 21.25 20 РЗ-Ц-ХI8 22.4
ТР3 24 РЗ-Ц-Х20 25
ТР4 3/4" 26 26 РЗ-Ц-Х22 27
ТР5 1" 33.5 33.32 РЗ-Ц Х29 33.6
ТР6 1 1/4" 42.25 44,5 РЗЦХ38 43
ТР7 1 1/2" 48 47 Рз-ц-х38 43
ТР8 2" 60 60.59 РЗ-Ц Х50 57,5
ТР9 2 1/2" 75,5 рз..Ц-Х60 69.5
ТРlO 3" 88,5 Рз..Ц Х78 86,5

Муфта состоит из основания 1 (рис. 27,а и 6). двух
полухомутов 2 и втулки 3, стяrиваемых болтами. Один
из полухомутов предназначается для зажатия конца
трубы, друrой для зажатия металлорукава. Незави-
симая затяжка полухомутов обеспечивает надежное за-

крепление трубы и металлорукава, даже при некО'торой

3 IJ

Рис. 27. Соединение металлорукава с трубой.
а муфта; б соединение.

б)

разнице в их диаметрах. Для сопряжения металлорука-
J!a 4 с трубой 5 (рис. 27,6) в ero конец вставляется втул-
ка 3_ Металлorрукав са вставленной  тулкойприжимает-
ся к концу сопряrаемой с ним трубы. Концы трубы и ме-

rаллорукава прижимаются каждый своим полухомутом
к основанию муфты. Отоrнутые внутрь язычки, врезаясь
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при затяжке в поверхности металлорукава и трубы, соз-

дают металлический контакт между ними и муфтой, об-

разуя непрерывную электрическую цепь. IВтулка предо-
храняет от повреждения изоляцию проводов и препят-

ствует смятию шланrа при ero сжимании полухомутом.

Б. ОКОНЦЕВАНИЕ И СОЕДИНЕНИЕ ПРОВОДОВ И КАБЕЛЕП

Концы мноrопроволочных проводов и кабелей, при-
соединяемые к контактам аппаратов, машин и т. п.,

снабжаются наконечниками 1.

Наконечник Яiвляется промежуточным соединитель-
ным звеном между концом провода и контактом аппара-
та и должен обеспечивать с каждым из них надежное

соединение. IСоединение наконечников с проводами вы-

lIолняется сваркой, пайкой и опрессованием. Соедин -
ние Iнаконечников с медными проводами выполняется

преимущественно опрессованием и пайкой; соединение
с алюминиевыми проводами опрессованием и сваркой.

Наконечники имеют ту или иную 'конструкцию В за-

висимости от способа соединения. Например, трубчатые
наконечники применяются для опрессования, штампо-

ванные для пайки, литые для сварки.
Наконечники для медных проводов изrотовляются из

меди, для алюминиевых из алюминия. Начали распро-

страняться комбинированные наконечники из алюминие-

вой трубчатой части для соединения с проводом и мед-

ной части для соединения с медным или латунным кон-
тактом аппарата.

'Как упоминалось ранее, соединение проводов с на-

конечниками выполняется пайкой, сваркой и опрессова-
нием. Последний способ как наиболее проrреIОС'ИВНЫЙ по-

лучил в настоящее время широко раопространение.
Олрессование сводится к обжатию конца провода ци-

линдрической частью (трубкой) наконечника. При этОм

('оздается :надежный электрический контакт между /Внут-

ренней поверхностью цилиндрической части наконечника

11 жилами провода. Обжатие выполняется местным либо

I В 6рo:пno:ре «Электромо'нт.ажные изделия» !в таlбл. Ю ПрIIIве-
)!I'lIbI данные наканечн'ИlЮВ. В связи с выхадам 'новых стандартав
11;( ЩJКанечники даннЫе :наконечников, лриведенные в }'Каза'll'Най
I а(jлице, претерпели сущеС11венные изменения. Уточненные данные

ЩIIЮl1ечникав частична !Привадятся iВ т'абл. 13, 14.
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Таблица 13

Наконечники кабельные, закрепляемые опреССОВКОЙ

Медные Алюминиевые Меднс>-алюминиевые

Тип иако-' Сечение. мм', Тип иаконеч I
Сечеиие, Тип иаконеч I

Сечение.

неqника и ТИП жил ника M.м .и тип
ннка

.м.м ,и ТИП

жил жил

4Н; 4r;
ТА-5.4-.6 16Н ТАМ-5.4-.6 16Н

ТЗ-5 40r; 4ПС;
6Н

Т4-.5 6r; 60r; TA 7--8 25Н TAM 7--8 25Н

6ПС; ЮН;

Т6-8 16Н; 16r; ТА--8.8 35Н TAM.8 10 35Н
160r; 16ПС

Т7-8 25Н; 25С
TA-9 1O 50Н TAM 9.IO 50Н

25r; 250f';
Т8-8 25ПС; 35Н;

35С
TA II.IO 7ОН TAM-II 12 7ОН

Т9-1O 35r; 35пс;
50Н

ТА-l3-1O 95Н TAM-I3-12 95Н

TII-IO 50ПС; 70Н

70r; 70ПС: TA-I4-IO 95С; TAМ 14-12 I20H
Тl3-1O 95Н

120Н

T14.12 95С; 120Н
120С; TAМ 16 16 150Н

TA-16 16 1501-1
ТlЫ2 120r; 150Н

T18 16 150r; TA-18-16 185Н
TAM 18-16 185Н

150ПС; 185Н

T20.16 185r; 240Н; TAM-20-16 24ОН
240С TA-20.16 240Н

при м е ч а н и я: 1. В обозначеиии .наконечннка, иапример ТАМ-IЗ-12: T 

 рубчатыlJ;А алюминиевыlJ;M cмедиым приварениым УШКОМ; IЗ внутренний

диаметр; 12 диаметротверстия в УШКе_
2. В обозначении типа жилы: Н нормальная;r rибкая; Or oc06orибкая;

ПС дляподвижноrо состава и С секторная.
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Таблица 14

rильзы кабельные для соединений, выполняемых

опрессовкой
. -

Медные Алюмнниевые Медиые Алюминиевые

Тип I
Сечеш!е. Тип I

Сечеиие. Тип I
СеqеllИе. Тип I

Сечение.

rJIJIЬЗЫ AtAtII
, JJ тип

rИJIЬЗЫ
м..м .и ТИП rильзы

MMSI
, и ТиП rилъзы MMS!. и тип

жил жил жил жил

rMO 6 16Н rMO 1I
50ПС rA 1I 70Н

I6r rA 5 16Н
70Н

160r
70r16ПС

rMO 13 70ПС rA 13 95Н

95Н

rMO 7
25Н

rA 7 25Н 95С25С rMO 14 rA 14 120Н
120Н

25r rMO 16
120r

250r 150Н rA 16 150Н

rMO 8 25ПС rА--8 35Н

35Н 150r

35с rMO 18 150ПС rA 18 185Н
185Н

35r
rA 9 50Н 185rrMO 9 35ПС rA-20 240Н

50Н rMO-20 240Н
240С

При м е ч а н н я: 1. В обозначении типа rильзы. например rMO-l1: r

rllЛьза; М меДllая;О закрепляемаяопрессовкой; II внутреннийдиаметр.
2. В обозначеннн типа Жllлы:Н нормальная. r rибкая.or------особо rибкая.

ПС----для подвижноrо состава и С секторная.

КОJIьцевым (СПJlOшным) вдаВJIИванием внутренней по 

н<:рхности трубки наконечника в провод. !Вдавливание
ВЫПОJIНяется ручн.ыми КJIещами или rи.дропрессом, имею-

щими пуансон и матр-Ицу. :Пуансон и матрица ЯВJIЯЮТСЯ

сменными частями клещей и rидропресса. Для наконеч 

lJика каждоrо типоразмера в ,J,лещах ИJIИ прессе уста-
IIШiJIИвается опредеJIенный комплект cMeHHoro инстру-

Mt'IITa, состоящеrо из пуансона и ма7РИЦЫ.

ДJIЯ обжатия (опрессования) наконечников на Mek

J(/,IX жилах сечением до 10 мм
2 (диаметр ЖИJI 3 5мм)

ЩIIIМСНЯЮТСЯ ручные преСС-КJIещи типа ПК 2,ДJIЯ мед-

III,'X и аJIюминиевых жил сечением от 16 до 50 мм2 (диа 
/l1!"'P жил 8 11мм) ручные пресс-клещи типа ПК-l.

39



в клещах ПК lдавление 2 Т на их рабочей части C03 

дается усилием 12 ""r.

Для 'Опрессования наконечнИlЮВ на жилах сечением

16 240мм2 (диаметр жил 5 22мм) применяется руч 
ной rидравлический пресс типа РЛП 7мили ножной

rидропресс, создающий усилие на рабочей части до 7 Т.

ДЛЯ опрессования медных и алюминиевых наконеч 

ников в последнее время используется также пистолет

СМП 1 со специальной насадкой. Пистолетом может

производиться опрессование наконечников кабелей и

проводов сечением ОТ 70 до 240 мм2
. Применение писто 

лета rарантирует высокое качество опрессованИя и BЫ 

сокую производительность труда до 260 наконечников
в смену.

Технолоrия соединения ПРОВОДОВ опрессованием
в rильзах аналоrична технолоrии опрессования Нa.Iюнеч 

ников на проводах.
Для лучшей консервации места соединения и улучше 

ния при обжатии УСЛQВИЙ р.азрушения оксидной пленки

при опреССOlвании алюминиевых ПРОВОД()В наконечники

или rильзы заполняю сяЦИНКО--iВазелиновоЙ пастой.

Оформление колец мноrопроволочных ПРОВОДОВ. KOH 
цЫ жил мноrопроволочных медных ПРОВОДОВ сечением

1,5 2,.5мм2
свернутые в кольца для присоединения ПОД

ВИНТЫ МЗ, М4 и М5, обжимаются медными или латун 
ными пистонами (см. рис. 25, [л.з].). Обжатие пистонов

производится клещами ПК 2.Для обжатия пистон BCTaB 

ляется в кольцо жилы и затем обжимается специальны 
ми матрицей и ПУ lНсоном,закрепленными в этих кле 

щах. Размеры матриц и пуансонов соот,ветствуют сече 

ниям жил 'И диаметру отверстия в пистоне для KOHTaKT 

Horo Винта.

ОтветВ"Jlения ОТ маrистралей. Нередко возникает He 

обходимость .ВЫПОЛНИТЬ ()тветвление от маrистрали без

разрезания ее IЗ месте ответвления. Для TaKoro ответвле 

ния MorYT применяться зажимы У7ЗIО У7ЗЗ, Y740 
.

У743 и Y857 Y860(см. рис. 26 и табл. Ы [л. 3]).

6. ЗАКРЕПЛЕНИЕ ПРОВОДОВ

Провода закрепляются на изоляторах, роликах, кли 

цах.

На изоляторах закрепляются как изолированные, так
и rолые провода, поскольку изолятор обеспечивает необ 
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ходимую изоляцию. Ролики и клицы не обеспечивают
необходимую изоляцию и применяются только как опо 

ры для изолированных ПрOlводов.
Клицы. Клицы очень удобны для крепления неокольких

проводов, проходящих по одной трассе. Крепление про 
ВОДОВ в клицах осуществляется зажатием и обычно BЫ 
fIOлняется винтом или шпилькой с rайкой. Привязывать
провода к клицам не нужно.

Клицы, набираемые на специальном профиле, пред 
назначены для неподвижной прокладки. До закрепле 
Ния в клицах провода натяrиваются. Провода зажи-
маются стяrиванием клиц между двумя стальными щеч-
КамИ.

В тросовых проводках провода подвеШиваются к тро-
су на клицах подвеск,!хтипов У930, У931, У-933 и У934
(см. рис. 21, [л. 3]). Провод нормально должен подве-
шиваться только на натянутом тросе; при монтаже трос,
будучи закрепленным концами в специальных приспо-
соблениях, натяrивается на вЫСОте около 1.5 м от пол 

между двумя направляющими этих приспособлений,
укрепленными к противоположным стенам. После за,-
Крепления проводав на тросе он вместе с проводаМи
в натянутом состоянии подтяrивается на направляющих
до требуемой высоты. На этой высоте концы троса при-

крепляются к установленным на стенах крючьях. Ослаб-
ление натяжки троса влечет за собой закручивание про-
ВОДОВ вместе с подвесками BOKpyr троса.

В осветительных сетях, провОда которых подвеши-
в.аются к тросу на клицах-подвесках У930 и У931, све-

тильники укрепляются к этим же подвескам, которые
имеют в нижней части специальную обойму. Подвескам
с обоймами присвоены соответственно типы У933 и У934.

Укрепление светильников на подвесках и их присо-

сдинение осуществляются в процессе монтажа ПРОВОДОВ
иа тросе, натянутом на высоте около 1,5 м от пола.

-

Для подвески на тросе или проволоке одноrо ПрОБода
или Мноrожильноrо кабеля диаметром до 15 мм приме-
няются пластмассовые клицы К634, состоящие из двух

Jпарнирно соединенных частей, стяrиваемых после ПОД-

оСеки провода одним винтом в середине (см. рис. 21,

I.П. 3]).
Провода монтируютСя на тросе, натянутом на высо-

1'\' около 1,5 м.
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Держатели типа У164 (рис. 28,а) применяются для
свО'БО'днО'й прО'кладки прО'вО'дО'в на О'пО'рных ИЗО'ЛЯТО'рах.
ПрО'вО'д в держателе не закрепляется, а толькО' удержи 
вается дужкО'й, О'Х1ватывающей erO' сверху. Держатель
пО'звО'ляет применить О'пО'рные изО'ляторы, неприспО'сО'б 
ленные для закрепления rО'ЛЫХ прО'вО'дО'в.

ПрО'вО'да, прО'кладываемые вертикальнО' в трубах, пО'д

действием сО'бственнО'rО' веса стремятся О'пуститься вниз.

Для предотвращения О'пускания выхО'дящие из трубы
верхние кО'нцы прО'вО'дов зажимаются в держателе типО'в
У75Б У'J.58(см. рис. 16, [л. 3]), сО'стоящих из двух ИЗО' 

ляциО'нных пО'лухО'мутО'в, стяrиваемых двумя винтами.

Держатель, будучи жесткО' связанным с ПрО'ВО'ДаМИ и

О'пираясь на верхний край трубы, препятствует переме 
щению ПрО'ВО'ДО'В вниз.

Крепление изО'лированных ПрО'ВО'ДО'В ,]щутри шкафО'в,
кО'рО'БО'в и .ящИlЩВ кО'мплектных устрО'йств частО' ВЫПО'Л 

няется пластмассО'выми держателями типа У170

(рис. 28,6) , исключающими 'СО'прикО'снО'вение прО'вО'да
с металлО'кО'нструкцией. Держатели мО'нтируются на ПрО' 

фильнО'й рейке типа КЮО или К10l [л. 3], кО'тО'рая укреп 
ляется на металлО'кО'нструкции. ДО' крепления ПрО'вО'да
вкладыш держателя 2 с алюминиевО'й пО'лО'скО'й 3 BCTaB 

ляется в прямО'уrО'льнО'е О'тверстие кО'рПуса 1. СО'бран 
ный держатель устанавливается на прО'фильнО'й рейке
таким О'бразО'м, чтобы заплечики вкладыша зашли за

КрО'МКИ прО'фильнО'й рейки. Закрепляемый ПрО'ВО'Д натя 
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I'ивается, вкладывается в вырезы в стенках корпуса и

привязывается к нему полоской, стяrиваемой пряжкой 4.

Одновременно с привязкой провода 'происходит стяrи 

вание вкладыша с корпусом держателя и заклинивание

между ними кромок профильной рейки.

7. ПРИМЕНЕНИЕ ДЮБЕJlЕП

Области применения дюбелей. Распорные, встреливае 
мые или забиваемые дюбели являются распространен 
IIЫМИ монтажными деталями. Они применяются для без 

вмаз.очноrо крепления конструкций, аппаратов и т. П.. на

пенах, колоннах и перекрытиях, так как существенно
упрощают и облеrчают труд монтажника, надежно за 

I<репляют изделия и значительно ускоряют процесс
монтажа. Распорные дюбели требуют для закрепления

предварительной ПОДrотовки отверстий; встреливаемые
или забиваемые сами образуют отверстия в процессе за 

I<репления.
Подrотовка отверстий. Отверстия, необходимые для

:lакрепления распорных дюбелей, выполняются сверле 
Jlием или пробивкой. Сверлят красНЫЙ и силикатный

кирпич, шлакобетон и бетон с малоабразивными напол 

Iштелями. Пробивают бетон и железобетон с наполни 

'.'елями из rранита или песчаника, кирпича и шлакобе 

тона.

Эффективность сверления определяется формой CBep 
,па, маркой 'Твердоrо сплава, пластинкой из KOToporo

оформлен конец сверла, и уrлами заточки пластинки,

екоростью вращения сверла и силою нажатия на Hero.

n табл. 15 даны наиболее целесообразные скорости Bpa 
шения сверла и усилия нажатия при сверлении в бетоне.

Как видно из таблицы, для сверления отверстий в бе 

тоне требуется давление, которое человек нажимом на

Таблица 15

Диаметр
(1IJС'рления, .м,М

Полезная мощность
элеКТРОСБерлнлкн про 
МЫШJJенноj:j частоты,

вт

Скорость
вращения, об/мин

Давление на

площадь сечения

сверла, Kr

5 1l

15. 25

25 35

100
200
300

500 750
зоо оо
200 500

45 90
65 225
115 450
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дрель руками или rрудью создать iНe может. Поэтому
при сверлении в стенах и перекрытиях применяется спе 

циальное нажимное устройство, которым пользуются не

только для создания давления, но и для сверления на

высоте без применения лесов 'И подмостей. Оно представ 
ляет собой штатив, в к.отором закрепляется электро 

сверлилка.
При сверлении отвер.стий в кирпиче давление на CBep 

ло может быть создано самим рабочим, без нажимноrо

устройства.
Наша промышленность специальных электросверли 

лок для сверления отверстий в кирпичных и бетонных
основаниях не выпускает, и приходится применять элек 

тр{)сверлилки, предназначенные для сверления металла,

выбирая достаточно леrкие, так как их приходится во

время работы переносить и держать на весу. Поэтому
наибольшее распространение получили сверлилки с элек 

троД!виrателями повышенной частоты ..(200 сщ) и на

напряжение Зi6 в (для повышения безопасности). Они
получают питание от специальных преобразователей ча 

стоты и напряжения.
Данные некоторых сверлилок, применяемых для CBep 

ления в строительном основании отверстий диаметром
до 25 мм, приводятся в табл. 16.

т а б л и ц а 16

Диаметр
отверстия.

мм Тип

ЭлеКТрОСБерлилка

Номинальная СКОрОСТЬ

I
ном

.

инаЛЫlая по-

/ Вес.
нращеНllя ЩIlинделя. требляемая мощ- Kr

об/мин ность. вт

 12{ I
25 1

И 90
И.38А
И 28

680
600
300

200
275
375

2,1
3,3
8,0

Как указывалось ранее, отверстия в бетоне или же-

лезобетоне с наполнителями из rранита или песчаника,
а также IB кирпиче и шлакобетоне целесообразно проби 
вать, пользуясь инструментом ударно-вращательноrо

действия. Этот способ пробивки по сравнению со свер-
лением обладает следующими 'Преимуществами: MeHЬ .
ший износ рабочеrо 'Инструмента; большая производи 
тельность; отсутствие нажимных устройств. Наряду
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,. этим он имеет и существенный Jlедостаток, заклюqающий 
,'я в том, что при пробивке отверстий в бетоне электро 
молотком на большую rлубину для удаления буровой
МСЛОЧИ требуется применение сравнительно СЛОЖноrо

устройства.
Эффективность проби'Вки при работе с инструментом

ударно враща'Тельноrодействия зависит от мощности,

числа оборотов и живой силы, марки ПЛастинок TBepдo 
1'0 сплава и уrлvв заточки рабочеrо инструмента, а TaK 

же от способа удаления буровой мелочи.

В 1968 r. отечественная промышл€нность выпустила
'"лектромол'Отки ударно вращательноrо действия типа

(>4'94, имеющие следующие показа'Тели: энерrия удара
ОЛ кТ. М, число ударов бойка 2 БОа в минуту, скорость

вращения рабочеrо инструмента 130 об/мин, ПВ==60%,
НСС 8 1\,2. Этот молоток может работать в режимах yдap 
IIO вращательноми ударном (с невращающимся рабо 
'111М инtтрументом) и с ПОмощью специальноrо устрой 
l' J'lза переключается на холостой ХОД без остановки элек 
1 родвиrателя.

Электромолоток C 4g,4 предназначен для пробивки
11 бетоне с любыми наполнителями отверстий диаметром
"0 зомм, но до выпуска облеrченноrо молотка (-с энер 
IIIСЙ удара 0,2 1\,r .М) может быть ИСПОJLЬзован для про 
!Ншки отверстий меньшеrо диаметра.

Менее совершенна немеХа'низированная пробивка
III'верстий пробойником. Пробойник представляет собой
1'1 сржень, имеющий на одном конце заточенную и терми 
'I('СКИ обработанную рабочую часть и продольные же 

./юбки, а на друrом хвосто'вик (в виде конуса М{)рзе),
)ют{)рым стержень вставляется в оправку. \для пробивки
CJ'J'ВС'рСТВЙ по оправке с 'пробойником наносятся леrкие

11 ч:ктые удары молотком при одновременном поворачи 
II:lШ1И оправки с пробойником. Для защиты руки рабо .
I'шощеrо от случайных ранений молотком на оправки
IlIiЫЧIIO надеты резиновые или пластикатные оболочки 
11 I 1IН'С'КТОрЫ.

Кl,епление распорными дюбелями. После пробивки OT 
1" I"'I'ИЙ закрепление изделий распорными дюбелями
... 'flllt'('твляется слеДУIQЩИМ образом. ,В отверстие BCTaB 
'Ф"II'\f дюбель; дюбели с распорной rаf!кой вставляются

,,, I 11'1,'1'1'08 ИЛИ lJ3интов (рис. 29,а), а дюбель с волокни 
I ; I 1'1 101 IIO.1Jнителем безшурупа. Так как диа'метр OTB€P 
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стия меньше наружноrо диаметра дюбеля, последниЙ
вrоняется в отверстие ударами молотка (рис. 29,6).
Болт, винт или шуруп пропускается через крепежное OT 

верстие устанавливаемоrо изделия и ввинчивается в дю 

бель (рис. 29,6), распирая ero оболочку.
Дюбель с волокнистым наполнителем вводится

в подrотовленное отверстие и досылается леrкими yдa 

рами молотка. Шилом накалывает 

ся отверстие в волокнистом напоЛ-

нителе, в которое ввертывается шу 

руп, вставленный в отверстие роли 
ка или друrоrо закрепляемоrо изде-
лия.

Разновидностью распорных дю 
белей являются дюбели типов

YlI8'8 Yl'89для бесшурупноrо креп-
ления фарфоровых роликов, дере-
вянных розеток и скоб. Для выпол 

нения креплениS! этими дюбелями

применяется специальная оправка
ОДБ l,представляющая собой дep 
жатель с шомполом. Вставленный

в ролик 2 дюбель 3 вводится в отвер-
стие, подrотовленное в стене (рис.
30). Наружный развальцованный KO 
нец дюбеля прижимается держате 
лем оправки к торцу ролика и BMe 

сте с ним к стене. Ударами MO 

лотка шомпол оправки 1 вдвиrается
в дюбель, выталкивая распорный
сердечник из rоловной части дюбе-
ля в ero хвостовую часть. Распор-
iный сердечник раздвиrает iНасечен-
ные концы хвос!овой части дюбеля,
прижимая их к стенке отверстия и

обеспечивая сцепление дюбеля с по 

верхностью отверстия.
Деревянные розетки и скобы крепятся дюбелями бес-

шурупноrо крепления тем же инструментом, но с при 
менением специальной накладки.

Как показали испытания, для разрушения выполнен 

Horo таким образом крепления ролика требуется прило-
жение наrрузки не менее 60 кТ по оси прокладки

-

шну-

.I t
б)

Рис. 29. Крепление
изделия распорным

дюбелем.
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ра или провода, а для выдершвания ero из строитель 
lIoro основания усилие не менее 100 150кТ.

Крепление роликов и деревянных розеток к листам

сухой штукатурки толщиной 8 10 мм может осущест 
вляться закреПО!\1 ,(тип К 458, рис. 34,2 [л. 3]) с шурупом
g4,б мм (рис. 31). Для установки закрепа в сухой шту 
KaTyp eсверлом g12 мм, буравчиком или специальным

резцом подrотавливается отверстие. Резец предста'Вляет
собой стальной нож С образноrо,сечения, вставленный

в деревянную рукоятку.

При установке шуруп с надетым на Hero роликом
Iшертывается в отверстие закрепа на 2 нитки так,

.

-..- -

--.'

....

-.-.

"::."

," о.J

Рис. 30. Закрепление ролика
дюбелем бесшурупноrо креп 

ления.

а) d)

Рис. 31. Крепление закре 
пами на сухой штукатурке.
а ролm{а; б дереБЯННОЙ ро-

зетки.

чтобы полукруrлые лашш закрепа оставались неразведен 
ными. Затем вводится закреп в ПОДfотовленное в штука 
турке отверстие до упоров. Упоры при завинчивании шу 

рупа прижимаются роликом к штукатурке. При ввинчи 

вании шурупа лапки закрепа раздвиrаются на несколь 

КО миллиметров в каждую сторону и заходят изнутри
аа края отверстия.

-

Как указывалось ранее, в настоящее время наряду
(' распорными дюбелями широко применяются встрели 
Iш('мые или забиваемые дюбели, не требующие предва 
IlIfТельной подrотовки отверстий. Такие дюбели выпуска 
IIII'СЯ в виде шпилек с резьбой и rвоздей. Дюбели шпиль 
Ц( нрименяются для крепления изделий, необходимость
'1'I\fOflтажа или замены которых может появиться в про 
""1'('(' эксплуатации. Дюбели rвозди применяются для

II"'IIJIСНИЯ изделий, не требующих замены в процессе
'1 . lI,flуатации, например, держателей шин заземления,
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кабельных конструкций, скоб и друrих монтажных дeTa 
лей. Дюбели шпилькии дюбели rвозди MorYT встреЛlI 
ваться в основание или забиваться в Hero вручную.

Крепление встреливаемыми дюбелями. Встреливание
осуществляется строительно монтажным пистолетом

СМП l,забивание ВРУ'Jную молотком с применением
специальной оправки. IB пистолете СМП 1 используется
энерrия пороховыхrазов, источником которой являются

патроны, снаряженные порохом.
Величина заряда патронов зави 

сит от ра'змеров ДЮiбеля и проч 
ности основания, в кюторое OII Ba 
бивается. Чем больше диаметр и

длина дюбеля и чем тве;рже
строительное основа.ние, тем

с большим зарядом tПороха при 
меняются патроны.

Пистолет СМП 1 является

однозарядным. Пистолет имеет

два сменных ствола диаметром 8 и 12 мм, применяемых
в зависимости 'от размеров забиваемых крепеЖ}lЫХ дe 
талей (щпилек и rвоздей).

Для 'Предохранения резьбы дюбелей шпилек при

встреливании, а также для их фиксации в стволе на Ha 

резную часть навертываются центрирующие латунные

круrлые rайки, а на острые концы надеваются наконеч 

ники из полиэтилена. У дюбелей rвоздей,диаметр rоЛОВ 

ки которых равен диаметру ствола, для фиксации Haдe 

ваются только полиэтиленовые наконечники на заострен 
ный конец.

Как УI{азывалось ранее, съемное крепление достиrа 
ется ПРIdменением дюбелеЙ ШПl1лек.Однако такое креп 
ление аппаратов и различных конструктивных узлов MO 
жет выполняться и дюбелями rвоздямис приме,нением
специальных лапок (рис. 3-2). Чтобы центры отверстий
в лапках совпадали с центрами отверстий закр,епляе 
Moro аппарата, применяется пантоrраф шаблон[Л. 6].

Рис. 32. Лапка для креп 
леиия аппаратов дюбе--

ляrvlи rвоздями.
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