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в брошюре дано описание нов020 cno 

соба крепления электроизделий и деталей к

бетонным и кирпичным основаниям с no 

АIOЩЬЮ дюбелей, забиваемых оправками.

Рассмотрены различные типы оправок u

дюбелей к ним. Изложены экономически!?

вЫ20ды и nерсnективы дальнейше20 развu 
ТllЯ ЭТ020 способа крепления деталей.

Брошюра предназначена для электриков 
.1I0нтажников, НО АlOжет быть использована
.tlOнтажниками дРУ2ИХ специальностей.
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I

ВВЕДЕНИЕ

Работы по креплению элементов электропроводок,
установочных деталей и аппаратов к строительным KOH 

струкциям (основаниям) из различноrо материала
1
яв 

ляются наиболее массовыми и трудоемкими в электро-

.

н

б)

Рис. 1. Механизмы для выполнения отверстиЙ: а элек-

тросверлилка типа И 90;б электромолоток типа C 494;
в пневматическая сверлильная машина типа РСУ 8.

i\юнтаЖНОi\1 производстве, поэто уна механизацию их

обращается особое внимание.

Отверстия и rнезда в кирпиче, бетоне и шлакобетоне

для крепежных деталей выполняются обычно электриче 
скими или пневматическими дрелями или молотками

(рис. 1). В качестве рабоч.их инструментов используются
различные специальные свер.'1а, коронки или пробойники
С пластинками из твердоrо сплава (рис. 2, а, б, в, 2, д).

1 Кирпич, бетон, шлакобетон, стальные конструкции.

2 ю. и. Даманскнй 3



Для пробивки мелких rнезд небольшоrо диаметра у эле 

ктромонтажников имеются также и ручные пробойники

(рис. 2, е).
80.
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Рис. 2. Рабочие инструменты для выполненияl0тверстий
внеметаллических материа.lах: а сверло спира:Jьное

конструкции сУкртвердосп.lав»; б сверло спира:'lьное
со сменной rоловкой; в бур сверлильный пустоте.lЫЙ;
2 шлямбур конструкции c .кртвердосплав»; д. коронка

съемная со штанrой; е пробойник ручноЙ.
1 коронка; 2 штанrа.

Как правило, установка крепежных деталей (шпилек,
крюков, дюбелей различной конструкции) производится
в две операции: сверление И.1И пробивка отверстия и соб 
ствеНFЮ заделка детали. Заделка путем вмазки цемент-

ным раствором имеет ряд существенных недостатков:
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невозможность наrружать крепление нt::медленно после
вмаЗj{И и производить работы в зимнее время в HeOTa 

П,,1иваемых помещениях, низкая культура труда и др.
Использование «самозакрепляющихся» дюбелей, rаскли 
нивающихся и прочно закрепляющихся в rнездах при за 

винчивании винта или шурупа, упроща т выполнение

креплений. Однако при этом Yie устраняются операции по

сверлению или 'Пробивке rнезд, достаточно трудоемкие

даже при применении механизмов.

Осуществление креплений за одну операцию стало

возможным при применении строительно монтажныхпи 

, столетов (рис. 3), использующих энерrию пороховых ra-

зов для забивания специальных стальных дюбелеЙ не-

посредственно в строительное основанше (кирпич, бетон,
сталь) без предварительноrо сверления отверстий. Это

явилось существенной рационализацией работ по выпол-

нению креплений. Однако использование таких пистоле 

тов, вполне оправданное при монтаже электроконструк-
ций относительно оольшоrо веса и rабар.итов, нерацио-
налыlo при креплении установочных деталей, мелких

электротехнических .изделий и проводок, особенно при

кирпичных, Ш.rJакобетонных и бетонных основаниях HeBЫ 

сокоЙ твердости. Кроме Toro, Прiименение строительно 
монтажных пистолетов в ряде случаев оrраничивается

нормами техники безопасности, а также  конструктив-
ным,и особенностями оборудования и спецификой мон-

тажных объектов.
В последнее время в орrанизациях rлавэлектромон-

. тажа rосмонтажспецстроя 1 СССР дЛЯ крепл'сния не-

больших деталеЙ и леrких проводок начали широко

применяться ручные оправки, представляющие собой

направ яющиеустройства для забивания в бетонные и

кирпичные основания специальных дюбелей при по-

мощи молотка.

Как показала практика, ручные оправки обладают

следующими преимуществам/и по сравнениlO с вышепе 

реЧИС,,1енными инструментами: простота устройства; бы 

строе выполнение крепления (для забивания одноrо

дюбеля в бетонное основание необходимо произвести
8 lOударов молотком); достаточно высокая прочность

1.

I rосудаРСlвенный производственныЙ I<омитет по монтажным

и специальным строительным раротам СССР.

2. 5
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закрепления дюбеля (в среднем lOO 150кес для дю 

белей длиноЙ 35 мм); возможность производить крепле 
ние в зимнее время в неотапливаемых помещениях; воз 

можность давать рабочую наrрузку на дюбель непо 

а)

 ,
.

8)

о)
/ 

2}
----: [:;::::::::: 

.

Рис. З. Строите.1ьно монтажные пистолеты и дюбели к ним: а

строите.'lbно монтажный пистолет СМП l;б строительно монтаж 
ныЙ пистолет СМП 3; в дюбель винт для съемноrо крепления
электроизделий на бетонных и кирпичных основаниях; Z дюбель 
rвоздь для rлухоrо крепления электроизделиЙ на металлических

основаниях; д дюбель rвоздьдля rлухоrо крепления электроизде 
лиЙ на бетонных и кирпичных основаниях.

,.

средственно после ero забивания; безопасность работы.
Кроме Toro, при пр.именении оправок не требуется нали 

чия друrих инструментов, а также электрическоЙ энер 
rии или сжатоrо воздуха для приведения их в действие.

Целью настоящеЙ брошюры является ознакомление

работников электромонтажноrо производства ,с этим

новым инструментом и перспективами ero использова 

ния в Советском Союзе.
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1. ОПРАВКА ДЛЯ ЗАБИВАНИЯ ДЮБЕЛЕй

Основное назначение оправок для забивания дю 

белей удерживать, точно центрировать и направлять

дюбели в проuессе забивания их в строительное OCHO 

вание.

На рис. 4 показан общий вид оправки типа OД 6,

выпускаемой Московским опытным заводом ЭJlектро 

монтажной техники rлавэлектромонтажа. Рассмотрим
ее устройство (рис. 5). Корпус 1 объединяет все осталь-

ные детали и 'служит для направления движения rолов-

ки дюбеля. На корпус надета удобная ПОЛИЭ'J1иленовая

".

......

"

"

.'

,
.

Рис. 4. Оправка ОД-б.

. ручка 2, которая снабжена плоским фланцем, предот-
вращающим СJlучайные удары молотком по руке. Боек 3

передает удары молотка на дюбель. Для rашения упру 

rой деформации дюбеля и исключения обратной отда-

чи бойка последний перемещается в корпусе с натяrом,

который обеспечивается пружиной 4 и шариком 5. Цен-

тровка стержня дюбеля в процессе ero забивания осу-

ществляется r образныМiИ rубками 8, которые MorYT

поворачиваться на небольшой уrол относительно штиф 
тов.9 при перемещении зажимноrо кольца 10. Для удер-
жанИЯ зажимноrо кольца на корпусе оправки имеются

кольцо 7 и !Iружинное кольцо 6.

Забивание дюбеля-rвоздя производится следующим

образом (рис. 5): дюбель заводится в оправку при раз-
жатых rубках так, чтобы шляпка ero упиралась в конец

7
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бойка, а острие раСПОJlаrалось заподлицо с фланцем
корпуса. Затем посредством перемещения кольца 10

rубки сдвиrаются и зажимают конец дюбеля. Оправ 
ка центрируется по разметке и плотно прижимается

фланцем корпуса к месту забивания дюбеля (рис. 6).
Ударами молотка по бойку дюбель забивается до тех

пор, пока буртик бойка не упрется в торец корпуса

а) 1 2 3

/ /
4 5

\ I

, ,"
8 7 б

Рис. 5. Разрез Qправки OД 6'и последовательные стадии работы
с ней: а разрез оправки OД 6;б последний момент забивания

дюбеля n основание с помощью оправки; в снятие оправки с дю 

беля; 2 добивание дюбеля с помощью молотка (или с ПРИ lене 
нием бородка). .

1 корпус опр"вки; 2 ручк"; 3 боек; 4 пружин"; 5 ш"рик; б ПРУЖШlНое

кольцо; 7 кольцо; 8 rубки; 9 штифт; 10 зажимНое кольцо.

оправки, в этом полож,ении шляпка дюбеля не будет дo 
ходить до плоскости закрепляемой детали на вел,ичину,

равную толшине зажимных rубок плюс O,5 O,7мм.

Далее rубки разжимаются и оправка удаляется. Дю 

бель добивается молотком непосредственно по шляпке

или с rюмошыо специальноro бородка.
В настоящее время промышленностью подrотовлено

массовое производство дюбелей винтов с резьбой М4.

ДЛЯ их забивания оправки будут иметь дополнительный
боек с внутренней резьбой М4. Дюбель перед забива 

нием ввинчивается в такой боек и забивается ИЗ.'Iожен 

8



ным выше способом, но при снятых зажимных rубках

(центровка дюбеля осуществляется самим бойком). По 
сле забивания боек свинчивается с дюбеля.

,

Рис. 6. Забивание дюбеля при помощи оправки

OД 6.

2. ДЮБЕЛИ

Дюбели, забиваемые оправками, представляют собой

стальные стерженьки со шляпкой или с резьбой и за 

остренным концом. Они изrотовляются из стали марки

40Х и закаливаются до твердости по Роквеллу
HRc== 47...;-..57. Это позволяет забивать их в кирпич, бе 

тон, шлакобетон 'и прибивать стальные полоски толщи-

.

Рис. 7. ДlOбели для':ручной
оправки.

Обозна 

I
Размеры, мм

\
Вес

ченне

I
.

I 000 шт
дюбеля L::!:}: lC: :  ICZ'

RHj I I н I  : 

ной до 2 мм без сверления в них отверстий. Дюбели со

шляпками (дюбели rвозди) предназначаются для rлу 
хих, неразъемных креплений, что для большинства слу-
чаев монтажа электропроводок и установочных деталей
является вполне приемлемым.

В настоящее время промышленность выпускает дю-
бели со шляпками двух размеров, которым присвоены
наименования дrр-25 и дrр 35.Это означает: дюбель 
rвоздь для ручной забивки, Д.1ИНОЙ соответственно 25

и 35 мм (рис. 7). Прочность закрепления этих дюбелей

9
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достаточно высокая. В табл. 1 приведены

осевых наrрузок, вырывающих дюбели из тех

строительных ,оснований 1.

значения
или иных

ТаблurIа 1

Средняя прочность за реплениядюбелей
в различныхоснованиях (осевые вырывающие наrруз и),«zc

Обозначение
дюбеля Бетон

марки 200

Материал основания

Бетон I Шлакобетон I Кирпич
_ 1марки 150 марки 75 силикатныи

,

Кирпич
красный

дrр 25
дrр 35

150
230

75
110 100

65
145

35
60

,

Пр,и выборе дюбелей должна приниматься во внима-

ние допускаемая наrрузка (табл. 2), определяемая с

учетом коэффициента запаса прочности. Этот коэффи-
циент для допускаемых наrрузок, приведенных в табл.2.

Допус аемые

Таблица 2

наrруз ина дюбели, забиваемые в бетон,
шла обетони  ирпич,«zc

Обозначение
дюбеля Бетон

марки 200

Материал основания

Бетон I Шлакобетон I Кирпич Iмарки 150 марки 7" снликатныl1
Кирпич
красный

.

дrр 25
дrр 35

50
80

(25)
40 30

(20)
50

(10)
20

При м е ч а н и е. Дюбели, допускаемые наrрузки на которые I

заключены в скобки, применять для данных оснований не реко-

мендуется.

равен трем. Это значит, что на дюбель разрешается
крепить деталь, вес которой в три раза меньше усилия.
вырывающеrо дюбель из основания.

При выборе длины дюбеля следует руководствоваться
следующим правилом: чем тверже материал основания,

I По данным Ленинrрадскоrо проектно-экспериментальноrо от-
деления rпи «Тяжпромэлектропроект».
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тем короче должен быть дюбель. Длинные дюбели дол 

ЖIIЫ применяться для оштукатуренноrо бетона и кир 

пича, шлакобетонных и rипсолитовых оснований, KO 

роткие дюбели для бетона и кирпичной кладки.

3. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ОПРАВОК OД 6И ДЮБЕЛЕ"

" Как уже отмечалось, область применения дюбелей.

забиваемых ручными оправками, достаточно ве.ника и

охваrывает преимущественно электропроводки, YCTaHO 

вочные детали и аппараты малоrо веса. К ним относят 

, ся, например, кабели марок BPr и cpr, плоские про 

вода, которые разрешено прокладывать без трубок
(марок АПН, АППВ); трубки для проводок, различные

отвеТВlительные короБКiИ, штепсельные розетки, выклю 

чатели, изделия из 'профильных перфорированных реек
и полос, малоrабаритные ящики, пускатели, кронштей 
ны для осветительной арматуры и друrие изделия.

Одни изде.пия можно крепить, ИСПО<'lьзуя имеющиеся

на них крепежные отверстия, а для крепления друrих
необлОДИМЫ специальные переходные детали (скобки,
лапки и т. п.). Примеры крепления некоторых электро 
изделии и проводок с поыощью дюбелей дrр 25и

дrр 35показаны на рис. 8 (стр. 12 13).
ТаБЛlща 3

Крепление
Способ крепления

в бетоне в кирпиче

.

КреПЛf'lIие с ПОМОЩЬЮ вмазки при Me .
ханическом свср. енииrнсзд . . .

То же, но при ручной пробивке rнезд
Забивка дюбелей строитеЛьн<rмонтаж 
ным пистолетом . . . . . . . . . . .

Забивка дюбелей оправкой OД 6-

6,1
10,2

6
2,5

4,1
4,1

6
2,5

в табл. 3 дано сопоставление стоимости в рублях
100 щтук креплений, выполненных разными способами,
показывающее эффективность применения оправок для
забивания дюбелей.

Использование 20 оправок только по одному элек-

тромонтажному тресту может дать rодовую экономию

от 11 до 40 тыс. рублей (по сравнению с работой 20

друrих инструментов: пистолетов, дрелей и др.).
11



4. ЗАРУБЕЖНЫ" ОПЫТ ПРИМЕНЕНИЯ ОПРАВОК ДЛЯ

ЗАБИВАНИЯ ДЮБЕЛЕ"

За рубежом способ крепления электроизделий с по 

мощью дюбе.lей, забиваемых ручными оправками, полу 

а) , 2

D)
.

з +

==lf
:

 .

 7if
ж) LO

6) 
у

"

,

"

.

.

Рис. 8. ПрЮlеры креП.1ения с ПОМОЩЬЮ дюбелей, забиваемых

ТРВК; д кабелей или труб; е кабелей на скоб  lOстах;ж

л M пластмассовых ответвительных коробок; Н, o ящиков,

коробок; Р подпотолочных

1 полоска; 2 пряжка; 3 скоба; 4 полоска; 5, 6 накладка ИЗ пласт

скобка; 12 скоба; 13 держатель для шин; 14

чил довольно широкое распространение. Ряд фирм BЫ 

пускает оправки ор.иrинальной конструкции и дюбели
.большой номенклатуры для различных с.'1учаев креп 
лениЙ.
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На рис. 9 показана оправка немецкой фирмы Robot,

предназначенная для дюбелей со шляпками и с резь 

бой. Она состоит из корпуса 1 с п",астикатовой арми 

н)

.

.

/'1) 15

I 
  '

оправкой OД 6: а, б, в кабелей; 2 проводов АППВ, АПН,
кабельных стоек; з труб; u проводов; 1с шин заземления;

аппаратов, маrнитных пускателей, n стальны xответвительных

выключателей.

массы; 7 планка со шпилько/!; 8 скоба; 9 скоб ,IOСТ; 10 скоба; 11

планка; 15 скобка; 16 сварная .конструкция.

ровкой 2, бойка 3, зажимных rубок 6 и пружины 7, сжи 

мающей эти rубки. Боек в корпусе удерживается шари 

ком 5 и пружиной 4. Для забивания дюбелей с различ 
ной резьбой применяются сменные бойки. Зажимные

13



rубки, служащие для центровки стержня дюбеля в про 
цессе ero забивания, имеют цил.индрическую форму.
Ввиду наличия .скосов на концах rубок, последние при

забивании дюбеля раздвиrаются конусной частью бойка,
и дюбель добивается до конца. Это является определен 
ным преимуществом, так как исключается операция

aJ

ir
/

Рис. 9. Оправка фИр\IЫ Robo : а общий вид; б,
8 положения в начале и в конце забивания дюбеля.

6)

.;.":-"

 б
б)

..'

...:.:".... .

.

добивания дюбеJ)ей. необходимая при использовании

некоторых друrих оправок. Применение оправки Robot
на ряде объектов, смонтированных в Советском Союзе,
показало, что она удобна в работе и обладает большой

живучестью (опр-авкой забито около 12 тысяч дюбелей
без заметноrо износа ее частеЙ).

Друrой заслуживающей внимания конструкцией яв-

ляется оправка, предназначенная для забивания дюбе 
лей с шайбой (рис. 1 О). Конструктивной особенностью

14



этой. оправки является отсутствие зажимных rубок для

центровки стержня дюбеля. Вместо зажимных rубок
здесь используется стальная шайба, которая BHYTpeH 
ним отверстием плотно насаживается на конец дюб ля,

t

а;

А
.о

 \
 ..@

2 ;а--

I ==LD
. 6)

"'.
'"

о.'

.

. , с

. <'

() .tJ. .

. ".

о

0'<)
, . ,
о .

"

Рис. 1,0. Оправка для забивания дюбеля с шай 

бой: а общий вид; б, в положения в начале

и в коние забивания дюбеля.

1 дюбель с шаЙбой; '2 С"сННЫЙ фланец для при-
бивання скобок; 3 корпус; 4 армировка; .5 боек;

б прутинка; 7 шарик; 8 предохранительный фла 

нец; 9 сменНый фланец для аабивания дюбелей с

шайбой.

а внешним периметром располаrается в, выточке оправ 
ки. Блаrодаря наличию шайбы достиrается хорошая

центровка дюбеля в процессе ero забивания, отпадает

необходимость в добивании дюбеля после удаления

оправки и увеличивается опорная поверхность rоловки

дюбеля. Оправка 'состоит из корпуса 3 -с резиновой ap 
15



мировкой 4, бойка 5, CMeHHoro фланца 9 и предохр.ани-
тельноrо фланца 8. Боек удерживается в корпусе ша-

риком 7 и пруж,инкой 6. В комплекте с оправкой имеет-

ся сменный фланец 2 для крепления скобок. Последова-

Te.'IbHOCTb операций при работе этой оправкой такая:

1) дюбель с насаженноЙ на Hero шаЙбой вставляется в

оправку; 2) оправка щ:rижимается к строительному oc 

нованию; 3) ударами молотка дюбель забивается.

.

....

..,..

1 t' 1J
: .
.

<>t

":>

Рис. 11. Дюбели шведскоЙ фирмы с:Хи.1ЫИ:>.

Опытные образцы оправок с использованием TaKoro

принципа были сконструированы и изrОТОВ.'Iены Ленин-

rрадским проектно-эксперимента.'1ЬНЫМ отде.'Jением rпи

«Тяжпромэлектропроект». Испытания по.;J.твердили их

удобство и надежность в работе.
Характерным для зарубежноrо опыта применения

оправок являеrся, как уже отмечалось,. большая номен-

клатура lJi высокое качество дюбелей. Так, например,
шведская фирма «ХИ.fJbТИ» выпускает дюбели-винты и

дюбели-rвозди для забивания в бетон, кирпич, сталь и

камень (рис. 11). Дюбе.'Iи-rвозди имеют диаметр 2,5 и

3,5 мм и длину от 17 до 100 .мм. О новнаяособенность
этих дюбелеЙ состоит в том, что их конец имеет слеrка

конусную форму на длине 10 20М.м от острия. Такая

форма дюбеля. по-видимому, облеrчает заrлубление ero

в основание и увеличивает прочность закрепления

16
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5. ПЕРСПЕКТИВЫ ДАЛЬНЕЯШЕrо РАЗВИТИЯ СПОСОБА

КРЕПЛЕНИЯ ЭЛЕКТРОИЗДЕЛИИ С ПОМОЩЬЮ РУЧНЫХ

ОПРАВОК

Простота, доступность и достаточно высокая произ 
водите lЬНОСТЬспособа крепления Э.1ектроизделий и про 
водок дюбелями, забиваемыми с помощью оправок,
обесаечили широкое ero внедрение в Э.1ектромонтажную
практику. Дальнейшее раЗВИ11ие этоrо способа, по MHe 

нию авторов, должно идти по линии совершенствования
оправок, увеличения сортамента дюбелей и орrанизации
выпуска различных вспомоrа:тельных крепежных дeTa 
лей (скобок. лапок, полосок с пряжками и т. п.).

Конструкция оправок должна допускать забивание

дюбе.'lей винтов и дюбелей rвоздей за одну операцию,
без rroследующеrо добивания молотком. Желательным
также являет<:я выпуск более простых оправок без за 

:)- жимных rубок, с центровкой дюбелей с помощью шайб.

1'"\- rлавэлектромонтаж rосмонтажспецстроя СССР преk
o't ложил достаточно широкую номенклатуру дюбелей,

0'\ приведенную в табл. 4. В настоящее время из этой

о') номенК.'!атуры, кроме выпускаемых дюбелей rвоздей

........ длиной 25 и 35 МА-! (дrр 25и дrр-35), уже освоены
____ промышленностью и подrотовлены к массовому производ 

ству дюбели винтыс резьбой М4 и длиной 35 и 45 мм
CJ (ДBP 35и ДВР-45).

Пр.имером рекомендуемых вспомоrательных крепеж 
ных деталей являются пластмассовые скобки для креп-
ления проводов марок АПН, АППВ, звонковых 11 Te.'Ie-

фонных проводов сполихлорвиниловой ИЗО.'Iяцией при
открытой прокладке (табл. 5). Использование таких CKO 

бок, прибиваемых дюбелями с помощью ручной оправки,
при распространенных в настоящее время железобетон 
ных конструкциях в ряде случаев может явиться

единственно возможным способом крепления про-

водок.

В заключение следует отметить, что описанный в

этой брошюре способ крепления различных деталей с

помощью дюбелей, забиваемых ручными оправками,
может найти широкое применение, кроме монтажа Э.'Iек-

троустановок, также и в друrих областях строительно 
монтажноrо дела, например при теплоизоляционных, OT 

делочных и друrих работах.
1

..1..../1' TB"&lIol ..,r- . tJJ.1б", "ЩJ.... в. r Б  -
-

.

'''OW8rtr
- ',не

IP{)II("JC
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Таблица 4

IНомеНJ{латура дюбелей для опраВJ{И

Условное Область
Эскнз дюбеля обозначение применения

Il') .

!dt'Q 15
&

t<")
дrр 152,5 х 15

Несъемное

дrр 202,5 х 20 крепление про 
.

Il') водов при По 

.

дrр зо2,5 х 30 мощи пластмас 

совых скобок

за дrр 402,5 х 40
Il')

::tt
.

c-.,. 
эt

40  i

Ы(8

Фh5 
дrр 183,5 х 18 Несъемное

крепление про 
дrр 253,5 х 25 Водов, кабелей,

.З5 4f
труб, зазеМ.'1е 

дrр 353,5 х 35 ний и мелких

электроконст 
.

дrр 503,5 х 50 рукций
t<")

 J

 .;2.5i} Съемное креп 

ДBP 25М4 х 25 ление прово 
дов, кабелей,

 2 
ДBP 35М4 х 35 труб, зазе lЛе 

ний и электро-

конструкций
J

.,.
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Про д о .1 Ж е н и е т а б л. 4

словное Область

обозначение nримсненИЯ
Эскиз дюбеля

 .32,5
.. .. 

I.C)

.

щ ...]

Съемное креп 

ДBP 45М4 Х 45 .1снне прово 
дов, кабелеЙ,

ДBP 60М4 Х 60 труб, заземле 
ний и электро 
конструкциЙ

I.C)

 .J1', 1
 : ;Jf
 Рю:==32.;:=:ff
 Рш=47,5 . 
I.<)

:
..., :... '

6. 1 2

I.c)

 :<i1
.41:

32,5 =rт
 .j

4 7, 5 . .. 
При м е ч а н и е. Расшифровка условных обозначений дюбе 

лей: дrр 15 2,5 Х 15 дюбель rвоздь для ручной забивки, общая

длина 15 J,tM, диаметр 2,5 .мм; ДВР З5М6 Х 35 дюбель винтдля

ручной забивки, общая длина 35 MJ,t, резьба М6.

ДBP 25М5 Х 25
Съемное креп 
ление прово 
дов, кабелеЙ,

труб, зазе lЛе 
ниЙ и электро 
конструкциЙ

ДBP 35М5 Х 35

ДBP 45М5 Х 45

ДBP 601\15 Х 60

ДBP 25М6 Х 25
Съемное креп 
ление прово 
дов, кабелей,

труб, заземле 
ниЙ и Эflектро 

конструкций

ДBP 35М6 Х 35

ДBP 45М6 Х 45

ДBP 60М6 Х 60

ш



Таблица 5

Скобки П.'Jaстмассовые для крепления проводов

Эскиз скобки I    =r, lI Об lасть ПрllмеllеlIllЯ
Тип

дюбе.1Я

;1 
J

D == 3,5 Креп.lенпе ОДIIUЖПЛhНОI'О прu дrр а5""
.

п вода АПН
1

...
r

  y
.4== 12 Креп.lенпе '!ВУХЖП.lьноrо прu 
D == 3,5 вода АЛН

дcp 3:1А == 18 КреП!lение треХЖIl.lьноrо пр<r
D == 3,5 вода АПН

А== 15,2 КреП.1енпе 1ВУХЖIl.1I,нuru IlрО дrр 25D == 3,5 вода АППВ

3

D == 3,5 Креп.lенпе ПРОВО1а ТРВК ДI'Р 25

-

.

При м е ч а н и е. ШПРllна всех скобок 10 ял. Матерпа.1 ско-

боК теРМОП.lаст.
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