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Предисловие

."

в НОВОМ ,пятилетнем плане IfIарОДНоrо хозяйства СССР

произойдут крупные качественные сдвиrи в энерrетиче 
ском хозяйстве страны, возрастут темпы IfIаучно техни 
ческоrо проrресса, иапользование новейших достижений

науки и техники. Еще большее значение !Приобретет
развитие кабельной продукции.

С появлением в последние rоДЫ мноrих новых типов

и марок контрольных кабелей значительно увеличилось
и количество видов заделок этих кабелей и изменилась

технолоrия их монтажа.

В связи с расширением области применения KOHT 

рольных кабелей с алюминиевыми жилами особое значе 

ние приобретает умение разделывать такие кабели и

правильно присоединять их жилы к зажимам и прибо 
рам. Применение высокочастотных защит и -средств

связи создало необходимость научиться разделывать и

под,соединять коаксиальные кабели.

Правильное использование при разделке кабелей

новых полимерных материалов и изделий из них и зна 

ние их свойств также имеют большое значение.

Целью настоящей брошюры является озна'комление

читателей с указаниями IПО правильному выбору типов

концевых заделок и соединений контрольных кабелей,

применяемых :на элект,ростанциях и под.станциях, и с

технолоrией их монтажа.

Авторы



t. КОНТРОЛЬНЫЕ КА6ЕЛИ

Контральные кабели предназначены для соединения и

питания вторичных аппаратов в схемах управления, за 

щиты, кантроля, автоматики, сиrнализации и блокиров-
ки в цепях с наминальным напряжением ДО 660 в пере 
меина\'о тока или да 1 000 в постаянноrо -така.

Канструктивно контрольный ка'бель представляет
собой апределенное каллчество изолированных медных

или алюминиевых однаправалачных или иноrда .медных

М'наrоправалО'чных правадав (жил), скрученных вместе и

для защиты 0'1' 'влаrи, пыли, воздуха и rазов заключен 

ных в общую rерметическую оболочку, поверх котарой
в необхадимых случаях накладывается обалочка для
защиты 0'1' механических повреждений (браня), защит 
нЫй антикаррозийный покров или наружный защитныЙ
слой.

Контрольные кабели по [.оСТ 4376-63 изrатовляются

с бумажной изаляцией, прапитанной маслоканифольным
составам, а по [ОСТ 1558 63 с резиновой, поливинил-

хлоридной или полиэтиленовой изаляцией жил. Общая
защитная rерметическая оболачка кантрольных кабелей

выполняется из свинца, алюминия, неrорючей резины
(найрита) или паливинилхларида.

у кабелей с бумажнай изоляцией жил между жилами

и металлической обалочкой имеется общая так называе 

мая паясная бумажная изоляция.

Наружная оболочка Iюнтральных кабелей, предна-
значенная для защиты от механических повреждениЙ
(браня), ВЫlпалняется из двух стальных лент, наклады 

ваемых внахлестку, или из плоской или круrлой оцин 

кованной проволоки. Между общей обалочкой и броней
накладывается «подушка», предназначенная для Iпредо-

хранения оболачки 0'1' трения о браню и ,састоящая из

слuя пропитанной битумным 'саставам кабельнай пряжи
или 'бумаrи. Наружный защитный покров состоит из

слоя джута или ,кабельной пряжи, прапитанноrо протива-
rнилостным составом и покрытоrа слоем битума с мело 

вым покрытием для защиты от слипания витков кабеля
на барабане. Назначение наружнаrо пакрова защита

брони кабеля от корразии.
Контрольный кабель :марки КСБ IОХ2,б 'Показан на

рис. 1.

Кабели, имеющие обалочку из свинца, предназначе-
ны для эксплуатации при температуре окружающей .cpe 
4
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ды от + 50 до  500С, а с резиновой или пла.стмассовой
оболочкой для эксплуатации при температуре от +50
до  400С. Контрольные кабели с изоляцией жил из HOp 
мально пропитанной бумаrи, имеющие -свинцовую обо 

лочку, MorYT прокладываться без предварительноло 'подо 

rpeBa при температуре не ниже .00 С, а кабели с резино-
вой или Пластмас-совой изоляцией жил в свинцовой
оболочке при температуре не .ниже  200С; в резино 
вой и пластмассовой оболочке не ниже  150С; брони-
рованные кабели при температуре не ниже . 70С.

Рис. '1. Контрольный кабель марки кеБ lOХ'2,5.
I наружиый защитиый слой; 2 леиточная броня; 3 по.
душка; 4 металлическая оболочка; 5 Поясная бумажная

изоляция; б бумажиая изоляЦИя жил: 7 ЖиЛа.

Контрольные кабели по ,rOCT 437б-63 и rOCT 1509-63
выпускаются с числом жил от 4 )1:0 5:2 и их сечением от

0,75 до 10 мм2
. Кабели с алюминиевыми жилами из за

меньшей механической прочности алюминия по cpaBHe 
нию с медью 'с жилами сечением менее 2,5 мм2 не изrо 

товляют-ся и соrласно ПУЭ (111-:4-4) на электроуста.нов 
ках по условиям механической iПрочности применяться
не должны. Кабели с сечением жил 6 1Oмм2

предназна 
че'Ны для токоВых цепей от ИЗiмерительных трансформа 
торов к реле защиты и из.мерительным приборам.

В связи с различным назначением и разнообразными
условиями эксплуатации контрольных кабелей и приме 
нением различных материалов для их изrотовления

кабельная промышленность изrотовляет большое коли 

чество весьма различных марок ,контрольных кабелей.
Каждая марка контрольноrо кабеля имеет свое услов 
ное буквенное и циФrовое обозна'Чение, расшифровку
KOToporo должен знать электромонтаж.ный персонал.

Маркировка контрольных -кабелей -состоит из нес-

кольких букв и цифр, -сокращенно обозначающих мате-

риал жил кабеля и их изоляции, конструктивное испол 

нение кабеля, число ero жил и их сечение. При этом
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буква 1\, стоящая первои й.nи второй в у,словном обо-

значении марки кабеля, указывает, что ({абель контроль-
ный; буква А, стоящая перед 1\., означает, что жилы

кабеля алюминиевые (медные жилы специально не обо-

значаются). Буква, следующая за 1\., обозна'чает матери-
ал общей оболочки кабеля: С свинец, А алюминий.,

Н резина (найрит), В 'Поливинилхлорид. Далее

следует буква, обозначающая материал изоляции жил

кабеля: Р резина, В  lПоливинилхлорид,П полиэти-

лен. Бумажная изоляция отдельной буквой не обо-

значается, и от,сутствие буквы, обозначающей материал
изоляции жил кабеля, указывает на то, что она бумаж-
ная.

Буква Б в конце маркировки указывает на то, что

кабель бронирован двумя стальными лентами, поверх

которых наложен защитный джутовый поК'ров. Если

вместо буквы Б ,стоит -буква 1\. или п, то .кабель брони-
рова:н круrлыми или плоскими оцинкованными проволо-
ками. 'Буква [, стоящая последней, указывает на то, что

кабель rолый, т. е. поверх ero брони или оболо'Il'КИ нет

защитноrо покрова. Число жил и их -сечение указывает-
ся цифрами. Например, Kcr 19Х-1,5 19-жильный кон-

трольный кабель, -с медными жилами -сечением 1,5 мм2
,
с

бумажной изоляцией, в свинцовой оболочке, без брони,
rолый; I\.СБ 19X:t,5 то же, но бронированный двумя
стальными лентами, с джутовыM покровом поверх брони;
К:СБr  TOже, но без джутовorо покрова (rолый);
АI\.ВРБr 14 Х,2,5 14 жильный контрольный кабель, с

алюминиевыми жилами ,сечением 2,5 мм2
, с резиновой

изоляцией в поливинилхлоридной оболочке, бронирован-
ный стальными лентами, rолый.

В табл. 1 перечислены мар'ки контрольных кабелей,

применяющих-ся на электрических станциях и подстан-

циях.

В каждом повиве кабеля изоляция двух -смежных

жил имеет расцветку, отличающую их друr от друrа и от

остальных жил этоrо Повива.

Под общей оболочкой кабеля на поверхности изоля-

ции или на -специальной ленте не реже чем через каж-

дый метр должны быть нанесены обозначения завода-из-

rотовителя и rод изrотовления кабеля.

I\.онтрольные кабели поставляются заводами на дере-
вянных бара1банах по [ОСТ 5151-57. Диаметр шейки

барабана для бронированных кабелей в свинцовой обо-
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Марки контрольных кабелей

Марка кабеля I Основные конструктивные особенности кабеля

КАБ

КАБr

KAr

КСБ

КСБr
KCr
КСП

кспr
КСРК

KCPKr

Kcpr
КСРБ

КСРБr

KBPr
КВРБ

КВРБr

KHPr

КНРБ

КНРБr

1. Кабели с медными жилами
с бумажной пропитанной изоляцией

В алюминиевой оболочке, бронированный
двумя стальными лентами, с наружным
защитным покровом

То же, но без наружноrо защитноrо по 

крова
То же, но без брони
В свинцовой оболочке, бронированный
двумя стальными лентами, с наружным

защитным покровом

То же, но без защитноrо покрова
То же, но без брони
В свинцовой оболочке, бронированный

плоскими стальными оцинкованными

проволоками, с наружным защитным

покровом

То же, но без защитноrо покрова
В свинцовой оболочке, бронированный
стальными круrлыми оцинкованными
проволоками, с защитным наружным
покровом

То же, но без наружноrо заlЩ!тноrо по-
крова

2. Кабели с медными жилами
с резиновой или пластмассовой

изоляцией жил

В свинцовой оболочке без брони
В свинцовой оболочке, но бронированный
двумя стальными лентами, с наружным
защитным покровом

То же. но без защитноrо наружноrо по-

крова
В поливинилхлоридной оболочке без брони
То же, но бронированный двумя сталь 

ными лентами, с наружным защитным

покровом

То же, но без защнтноrо наружноrо по 

крова

В резиновой неrорючей оболочке, без
брони

То же, но бронированный двумя стальны 

ми лентами, с наружным защитным по 

кровом
То же, 110 ОС3 защитноrо наружноrо по 

крова

Таблица

rOCT

I
I
I
J

]

6526 55

4376-63

4376 63

f 1508-63

I
J

1



Продолжение табл. 1

Марка кабеля I ОснОВные конструктивные особенности кабеля rOCT

KBBr

КВВБ

КВВБr

квпr

КВПБ

КВПБr

AKBPr

АКВРБ

АКВРБr

AKHPr

АКНРБ

АКНРБr

AKBBr

АКВВБ

АКВВБr

Аквпr

АКВПБ

АКВПБr
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В поливинилхлоридной оболочке, с поли 

винилхлоридной ИЗОляцией жил без

брони
ТО же, но бронированный двумя стальны 

ми лентами, с наружным защитным по 

кровом

ТО же, но без защитноrо наружноrо по 

крова
В поливинилхлоридной оболочке, с поли 

этиленовой изоляцией жил
То же, но бронированный двумя стальны 
ми лентами, с наружным защитным по 
кровом

ТО же, но без защитноrо наружноrо по-
крова

3. Кабели с алюминиевыми жилами
с резиновой и пластмассовой

изоляцией жил

В поливинилхлоридной оболочке без бро 
ни

То же, но бронированный двумя стальны 

ми лентами, с наружным джутовым по 
кровом

То же. но без защитноrо наружноrо по-

крова
В резиновой неrорючей оБOJlOчке, без
брони

То же, но бронированный двумя стальны 
ми лентами, с защитным наружным по 

кровом

В поливинилхлоридной оболочке, но без

защитноrо наружноrо покрова
В поливинилхлорцдной оболочке, с поли 

винилхлоридной изоляцией жил, без

брони
ТО же, но бронированный двумя стальны 
ми лентами, с защитным наружным по 

кровом

То же, но без защитноrо наружноrо по 

крова
В поливииилхлоридной оболочке, с поли 

этиленовой изоляцией жил, без брони
То же, но бронированный двумя сталь-

ными лентами, с защитным наружным
покровом

То же, но без защитноrо иаружноrо по-

крова

. 

1508-63

1508 63

I

1503 63



лочке должен быть не менее 25 KpaTHoro диаметра
кабеля по оболочке; для кабелей в резиновой и поливи-

нилхлоридной оболочке не мене 15 KpaTHoroдиаметра
кабеля по оболочке.

Концы кабелей в -свинцовой оболочке должны быть

запаяны, а концы ,кабелей в резиновой и пластмассовой

оболочке заделаны резиновой или ПОЛИВИНИЛХЛОРИДной
лИпкой лентой.

Таблица 2

Кабели с медными жилами, с бумажной изоляцией жил,
в свинцовой оболочке

Сече-
I<cr I<СБ I<СБr

ние Число
Диа 

Iжил, >КИЛ Масса, диаметр.' Масса. Диаметр. \ Масса,
.м.м' метр, IC2/ICМ м.м 1C2/1C.м м.м 1C2/1C.м

.м.м

1,5 4 9.3 423 17.5 818 14.5 629
5 10.1 477 18.3 895 15,3 763
7 10.9 541 19.1 984 16.1 845
10 13.6 721 22.6 1372 19.6 1207
14 14.0 773 23.0 1440 20.0 1270
19 16.3 1003 25.3 1753 22.3 1566
27 19.9 1395 28.9 2252 25,9 2039
37 21.8 1663 30,8 2614 27,8 2382

2.5 4 10.3 505 18.5 928 15.5 795
5 11.2 576 19.4 1027 16.4 825
7 12.1 661 20,3 1 140 17,3 992
10 15.1 888 24.1 1594 21.1 1 416
14 15,6 962 24.6 1686 21.6 1504
19 18.4 1343 27.4 2169 24.4 1965
27 22.9 1951 31.9 2941 28.9 2691
37 24.7 2249 33.7 3305 30.7 3053

4 4 11,4 620 19.6 1076 16.6 934
7 13.5 823 22.5 1 471 19.5 1306
10 17.1 1123 26,1 1902 23,1 1708

6 4 12.6 753 20.8 1247 17.2 1094
7 15.0 1020 24.0 1723 21,0 1546
10 19.2 1469 28,2 2325 25,2 ..2.115

I
На один барабан наматывает-ся не более трех отрез 

ков кабеля одноrо -сечения и числа жил. Кабели в рези-
новой и пластмассовой оболочке иноrда поставляются
в бухтах. Масса кабеля .в бухте не должна быть более
50 ке. На -каждом барабане и на ярлыке, прикрепленном
к бухте, указываются маркировка кабеля, ДЛИна, чи-сло
и сечение жил. Наружные диаметры и мас-са контроль 
ных кабелей приведены в табл. 2 10.

9



Контрьльные кабели ша ЭJtеК'l'рИЧеСЮiХ ,станциях и

подстанциях прокладываются как в помещениях с раз 

личными условиями окружающей среды (сухие, сырые,
отапливаемые, жаркие и др.), так и вне Iпомещений
в кабельных каналах, туннелях и в земле.

Преимущественная область применения контрольных
кабелей в зависимости от условий их эксплуатации при-
ведена в табл. 11.

Таблица 3

Кабели с медными жилами, с бумажной ИЗ0лЯцией жил,
в алюминиевой оболочке

Сече-
I<Ar I<АБ KABr

ние ,Число

диа-IЖИЛ. жил Масса. Диаметр. I Масса. Диаметр. I Масса.
.м.м' метр. "е/".м .м.м "е/".м .мм "е/".м

.мм

1 7 10.8 225 20,0 678 17.0 532

10 13,2 308 23,2 963 20.2 792

12 13,6 332 23.6 1 008 20,6 834

14 14.2 376 24,2 1066 21.2 887

19 15,7 467 25.7 1210 22.7 1020
27 18,1 611 28,1 1954 25.1 1232
37 20.7 813 30.7 1733 27.7 1504

1.5 7 11.5 271 20,7 744 17.7 593

10 -14,2 375 24.2 1065 21,2 826

12 14.6 415 24,6 1 120 21.6 938
14 15,1 464 25.3 1 193 22,3 1006

19 16,9 581 26.9 1368 23.9 1 167
27 18.7 768 29,4 1648 26.4 1424
37 22,4 1031 32.4 2012 29,6 1569

2.5 5 11.8 291 21,0 773 18.6 620
7 12.7 357 21,9 865 18.9 704
10 15.7 428 25,7 1241 22,7 1051
12 16,2 559 26,2 1320 23.2 1125
14 17.0 629 27.0 1417 24,0 1217
19 19.0 915 29.0 1674 26,0 1459
27 22.2 .2274 32,2 2085 29,2 1846
37 25.3 1466 35,3 2550 32.3 2284

4 4 13.2 420 23.2 1075 20.2 904
7 14.1 478 24.1 1 165 21.1 987
10 17.6 675 27.6 1484 24.6 1280

6 4 13.2 420 23.2 1075 20.2 904
7 15,6 634 25.6 1373 22,6 1182
10 19.8 918 29.8 1806 26.8 1574

10 4 15.1 607 25.1 1339 22,1 1143
7 18.0 931 28.0 1755 25 О 15

"

57

Жилы контрольных -кабелей присоединяются к набор-
ным зажимам панелей и шкафов управления и защиты и
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Таблица 4

Кабели с медными жилами, с резиновой изоляцией жил,
в свинцовой оболочке

I
с<:>
о
...

Сече-
I<cpr I<СРБ I<СРБr

ние Число

диа-Iжил, жил Масса.  диаметр'l Масса. Диаметр, I Масса.мм" метр. "е/"М мм "е/"м мм "е/"ммм

1 4 10,0 423 18.2 849 15.2 712
5 10.9 481 19,1 934 16.1 790
7 11.8 555 20.0 1036 17.0 885
10 14,9 742 23.9 1454 20,9 1274
14 16.2 868 25.2 1628 22.2 1434
19 18.1 1045 27.1 1874 24,1 1666
27 21,1 1328 30.1 2267 27.1 2037
37 24,5 1748 33,5 2815 30.5 2556

1.5 4 10,5 465 18,7 907 15.7 766
5 11.5 535 19.7 1005 16.7 856
7 12,5 621 20.7 1122 17.7 966
10 15,9 838 24,9 1586 23,3 1586
14 17,3 987 26.3 1787 23.3 1586
19 19,3 1 196 28.3 2071 25,3 1854
27 22.5 1530 31,5 2525 28,5 2282
37 26,4 2126 35.4 3261 32.4 2989

2.5 4 11.5 546 19.7 1015 16.7 869
5 12,6 629 20.8 1 134 17,8 976
7 13.7 740 22.7 1409 19.7 1235
10 17.4 1006 26,4 1811 23,4 1607
14 19,0 1204 28.0 2066 25.0 1851
19 21,2 1474 30.2 2418 27,2 2186
27 24,7 1906 33,7 3081 30.7 2722
37 29.3 2760 38,3 4 004 35,3 3708

4 4 12,6 633 20,8 1 158 17.8 1000
5 15,1 908 24,1 1627 21,1 1443
10 19.4 1246 28,4 2125 25,4 1906

6 4 13,2 778 22,8 1448 19,8 1275
7 16,6 1106 25,6 1881 22,6 1684
10 21.3 1524 30,3 2470 27,3 2239

непосредственно к зажимам вторичных аппаратов (об 
мотки трансформаторов тока, трансформаторов 'напря 
ж ия,сиrнально блокировочныеаппараты и т. п.).

В целях расширения области применения контроль 
ных кабелей с алюминиевыми жилами разрешается при 
менение контрольных кабелей с алюминиевыми жилами
на нижеследующих энерrетических объектах:

'

на тепловых ЭЛe.I<тростанциях для всех arperaToB
мощностью 100 Мвт и ниже;
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Таблица 5

Кабели с медными жилами, с резиновой изоляцией,
в резиновой неrорючей оболочке

Сече 
KHPr кнрБ КНРБr

иие Число
Диа 

I)I{UЛ, жил Масса. Ди аметр.! Масса, Диаметр. I Масса.
мм' метр, "2/"..11 мм "2/"..11 мм "2/"..11мм

0.75 4 11,2 183 19.4 656 16,4 510
5 12,0 213 20.2 711 17.2 559
7 12,9 256 21.1 782 18.1 623
10 16.5 350 25,5 1137 22.5 942
14 17.7 423 26,7 1262 23.7 1056
19 19.5 538 28,5 1438 25.5 1220
27 22,3 722 31,3 1719 28,3 1482
37 26,4 999 35.4 2160 32.4 1888

1 4 11 ,4 206 19,8 691 16.8 542
5 12,5 241 20.7 754 17.7 598
7 13,4 289 22.4 958 19,4 788
10 17.1 390 26.1 1200 23.1 1000
14 18,4 483 27,4 1343 24,4 1132
19 20,3 612 29.3 1543 26,3 1312
27 23,3 816 32,3 1869 29,3 1600
37 27.5 1 138 36,5 2342 33,5 2058

1.5 4 12,1 233 20,3 735 17.3 581
5 13.1 276 22.2 934 19.1 766
7 14.1 336 23,1 1033 20,1 856
10 18,1 460 27,1 1307 24,1 1099
14 19,5 575 28,5 1475 25,5 1257
19 21,5 733 30,5 1709 27,5 1474
27 25,7 1056 33.7 2083 31,7 1824
37 29,2 1372 38,2 2641 35,2 2344

2,5 4 13,1 293 22.1 951 19.1 763
5 14. 349 23,2 1049 20,2 872
7 15.3 431 24,3 1 173 21.3 986
10 19,6 590 28.6 1495 25,6 1274
14 21,2 746 30.2 1714 27,2 1482
19 23,4 965 32,4 2014 29.4 1763
27 28.1 1398 36,2 2533 34,1 2208
37 32,9 1902 41.9 3310 38.9 2785

4 4 14,8 352 23,8 1074 20.8 892
7 17,3 554 26,3 1371 23,3 994
10 21,6 782 30.6 1755 27,6 1275

6 4 16,0 446 25,0 1214 22,0 1023
7 18.8 715 27,8 1588 24,8 1376
10 23,5 1012 32,5 2063 29,5 1813

\ 

I
"

:-')
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\
\ Таблица 6

Кабели с медными жилами, с резиновой изоляцией,
в поливинилхлоридной оболочке

Сече
I(BPr I(вРБ КВРБr

ние Число
Диа 

I IЖИЛ, жил Масса, Диаметр. I Масса, Диаметр, Масса,
.м,"' метр. /Се//С," ,".м /Се//С," .м," /Се//С,"

.м,"

1 4 11,6 183 19,8 668 16,8 519
5 12,5 216 20,7 729 17.7 573
7 13.4 263 22.4 932 19,4 764
10 17.0 358 26,0 1 165 23,0 965
14 18,3 488 17,3 1302 24.3 1094
19 20,2 573 29,2 1500 26,2 1270
27 23,4 716 32.4 1835 29,4 1576
37 27,4 1072 36,4 2272 33,4 1994

1,5 4 12,1 210 20,3 712 17,3 588
5 13,1 250 22,1 908 19,1 740
7 14.1 309 23.1 1006 20,1 829
10 18.0 426 27,0 1269 24,0 1064
14 19.4 538 28,4 1436 25,4 1219
19 21,4 691 30.4 1663 27,4 1430
27 25.8 982 33.8 1864 30.8 1688
37 29.1 1301 38,1 2561 35,1 2270

2,5 4 13,1 267 21,1 925 19,1 757
5 14,2 320 23,2 1020 20,2 843
7 15,3 400 24.3 1142 21.3 955
10 19.5 553 28,5 1453 25,5 1235
14 21,1 708 30,1 1670 27.1 1438
19 23,3 919 32.3 1964 29,3 1714
27 28,2 1309 36,2 2263 33,2 2073
37 32,8 1829 41,8 3213 38,8 2890

4 4 14.7 334 23,7 1052 20.7 874
7 17,2 521 26.2

.

1334 23,2 1 133
10 21,5 740 30.5 1276 27,5 1482

6 4 15.9 427 24.9 1 191 21.9 1001
7 18,7 679 27,7 1550 24.7 1336
10 23,4 966 32,4 2015 33.2 1}04

.. 

,

на всех подстанциях напряжением 154 кв и ниже и

на подстанциях '220 кв, кроме межсистемных;
на всех rидростанциях;
на тепловых электростанциях для arperaTOB мощно 

стью выше '100 Мвт во. вспомоrательных цехах, во всех

случаях, в которых обрыв цепи не IПрИВОДИТ к остановке

энеDrоблока.
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ТаБJ)ица 7

Кабели с алюминиевыми жилами, с резиновой изоляцией
жил, в свинцовой оболочке

Сече ARcpr АI<СРБ АI<СРБr

ние Число

диа-'жил, )I{UЛ Масса, Диаметр. I Масса, диаметр,' Мас са,
мм' метр, /Се/"м мм /Се/"м мм ке//Сммм

2,5 4 11,5 485 19,7 957 16,7 808

5 12,6 552 20,8 1057 17.8 899
7 13,7 633 22.7 1302 19,7 1 129
10 17.4 852 26,4 1657 23,4 1453
14 19,0 988 28,0 1851 25,0 1636
19 21,2 1182 30,2 2126 27,2 1894
27 24,7 1492 33.7 2726 30,7 2306
37 29.3 2192 38.3 3436 35,3 3140

4 4 12.6 554 20.8 1058 17.8 900
7 15,1 734 24.1 1453 21,1 1269
10 19.4 997 28,4 ] 876 25,4 1657

6 4 13,8 630 22.8 1301 19,8 1 128
7 16.6 848 25.6 1623 22,6 1421
10 21.3 1154 30,3 2100 27.3 1869

Таблица 8
Кабели с алюминиевыми жилами, с резиновой изоляцией жил,

в поливинилхлоридной оболочке

Сече
АI<БРr АI<ВРБ АRВРБr

ние Число

Дна_/жил, жил Масса, диаметр" Масса, Диаметр, \ Масса.
мм' метр, "е/км мм "е/"м мм /Се/кммм

2,5 4 13,1 205 22,1 864 19.1 695
5 14.2 242 23.2 942 20,2 765
7 15,3 291 24,3 1039 21,3 846
10 19,5 397 28,5 1297 25.5 1079
14 21,1 490 30,1 1452 27.1 1219
19 23.3 623 32,3 1668 29,3 1412
27 26,8 835 35.8 2013 32.8 1720
37 32.8 1233 41,5 2637 38,8 2314

4 4 14,7 233 23,7 951 20.7 770
7 17.2 345 26.2 1 158 23.2 957
10 21,5 488 30,5 1474 27,5 1230

6 4 15,9 277 24.9 1041 21,9 851
7 18,7 416 27,7 1287 24,7 1073
10 23.4 591 32,4 1640 29,4 1389

10 4 21,4 431 30,4 1366 27,4 1139
7 26,5 718 35,5 1838 32,5 1573
10 34.5 1097 43,5 2505 40,5 2180
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\
Кабе'Ли с алюминиевыми жилами, с поливинилхлоридной

\ изоляцией, в поливинилхлоридной оболочке

Таблица 9

:)

Сече-
ARBBr АКВВБ АRВВБr

ние Число
Диа 

IЖИЛ, >I<UЛ Масса, Диаметр, I Масса. Диаметр, I Масса.
.м.м' метр, "2/".м .м.м "е/".м .мм "е/".м

.мм

2,5 4 13.1 193 22,1 851 19,1 683
5 14,2 227 23,2 927 20,2 750
7 15.3 270 24,3 1 011 21.3 825

10 19,5 367 28,5 1 267 25,5 1 049
14 21,1 447 30,1 1 409 27,1 1177
19 23,3 567 32,3 1612 29,3 1362
27 22,3 722 31,3 1 719 28,3 1 482
37 32,8 1 123 41,8 2527 38,8 2 204

4 4 14.7 219 23.7 977 20,7 756
7 17.2 321 26.2 1134 23,2 933
10 21.5 453 30,5 1 439 27,5 1 195

6 4 15,9 261 24,9 1 026 21,9 835
7 18.7 388 27,7 1 259 24.7 1 045
10 23.4 551 32,4 1 6()() 29.4 1349

10 4 20,4 406 29,4 1341 26.4 1 114
7 25,3 675 34,3 1795 31,3 1530
10 32,9 1035 41,9 2443 38,9 2118

к о а к с и а л ь н ы е р а Д и о ч а 'с т о т ,н ы е к а б е л и.

На электростанциях и подстанциях для питания цепей

автоматики, телемеханики, ВЫСОI{Qчастотной -связи и за 

щиты !Применяется радиочастотный коаксиальный кабель

(РК).
Конструктивно коаксиальные кабели отличаются от

контрольных и 'силовых тем, что -состоят только из двух

проводов (жил), из которых прямой провод находится

cTporo по центру внутри полоrо обраl1ноrо \Провода.

Поскольку токи и электромаrнитные поля Б прямом
И обратном проводах равны, но направлены в противо-
положные crOPOHbl, то электрические и электромаrнит 
ные поля замыкаются внутри кабеля, 'Не распространяясь
BOKpyr Hero. Отсутствие внешнеrо электромаrнитноrо
поля является основным свойством и особенностью

коа-ксиальных кабелей. Поэтому в коаксиальных кабелях

внешних потерь нет, а вся энерrия распространяется
только внутри кабеля и передается при больших часто 

тах (до 10 Мщ) без потерь. Внешний провод коаксиаль-

ных кабелей всеrда одновременно является обратным
15
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Таблица 10
Набели с алюминиевыми жилами, с полщ тиленовойИJIOляцией

жил, в поливинилхлоридной оболочке

Kcpr

СеЧе 
иие Число

жил. жил
..11м2

2,5

4

6

10

Диа 

Iметр,
мм

4

5

7

10

14

19

27

37

4

7

10

4

7

10

4

7

10

11,1 I
12,0
12,9
16,3
17,6
19.3
22.0
26.2

12.8
14,8
18,3

14.0
16,3
20,2

17,0
20,1
26.3

Аквпr

Масса,
"2/"..11

Диаметр,
ММ

АRБПБ

I Масса,
"2/"..11

19,3

20,2

21,1

25,3

26,6

28,3

31,0

35,2

21,0

23,8

27,3

23,0

25,3

29,2

26,0

29,1

35,3

602

652

692

1028

1 121

1258

1477

1824

684

949

1185

890

1063

1342

1096

1357

1840

АIi'ВПБr

диаме'f ' 1 Масса,
ММ 7CZjKM

16.3

17.2

18,1

22,3
23,6

25,3

28,0

32,2

18,0

20,8

24,3

20.0

22,3

26,2

23,0
26.1

32,3

456

500
537

835

919
1041

1236

1552

526

767

977

714
870

1 118

896
1132

1566

КСРБ; КВРБ; АКВРБ;
КНРБ; АКПРБ, КВВБ;
АКВВБ; КВПБ; АКВПБ

КСРБr; КВРБr;

АКВРБr; КНРБr;

АКНРБr; КВВБr;

АКВВБr; КВПБr

KBPr; AKBPr; KBBr;
AKBBr; КВПr; АКВПl'

KHPr; AKHPr

132
154
170

249
294

365

478
670

161

227

331

197

284

415

289

433

681

Таблица 11

Выбор марки";:контрольных кабелей по условиям

их. эксплуатации

IМарки кабелей

КСРК

16

Места прокладки кабелей и условия их

эксплуатации

В помещениях, туннелях и каналах, в

местах, rде кабели не подверrаются виб 

рации и механическим воздействиям, а

среда не аrрессивна к свинцу
В земле (траншеях), если кабели не

подверrаются значительным растяrиваю 
щим УСИ.1ИЯМ
В помещениях, каналах и туннелях, ec 

ли кабель не подверrается значительным

растяrивающим усилиям

В помещениях, каналах и туннелях в

условиях аrрессивной среды, но при OT 

сутствии механических воздействий
В помещениях, каналах и туннелях.,

при отсутствии механических воздейст 
вий на кабе.%

Под водой и в местах, rде кабель под 
верrается зиачительным растяrивающим
усилиям



 ДOMцепи и экраном кабеля, защищающим пере 

давае  юпо нему энерrию от взаимных и посторонних
ВЛИЯНЩf или помех.

Однц-м из основных технических показателей KoaK 

сиальных:, кабелей, характеризующих 'Их свойства, являет 
ся волновое сопротивление, т. е. 'СОПРОТИБление распро 
странению электромаrнитной волны ПО кабелю при OT 

сутствии ее отражения. Волновое сопротлвление изме 

ряется в омах и зависит не от длины кабеля, а от ero

КОН lрУКТИВНЫХособенностей и свойств изоляции.

Радиочастотные коаксиалыще кабели (табл. 12), Map 
кируемые индексом РI(, Из;[ОТОВЛЯЮ1'ся с Oд'HO или семи-

проволочным внутренним проводом со 'сплошной изоля 

Таблица 12

Конструктивные данные радиочастотных коаксиальных

J{абелей со сплошной изоляцией из полиэтилена

Внутреиний провод Изоляция
I Внешний

Марка кабеля
KOHCTPYK I Диаметр,

I
Диаметр, провод

цИЯ мм Материал ММ

PK 75 4 15 lХО,72 0,72 спэ кпэ 4,6 МО
PK IOO 7 13 lХО,60 0,60 спэ кпэ 7,3 МО
PK 50 2 13 lХО,68 0,68 спэ Кпэ 2,2 МО
PK 75 4 I6 7ХО,26 0,78 спэ КПЭ 4,6 МО
PK 50 2 I1 lХО ,67 0,68 спэ 2,2 МО
Pк. 75 4 I2 7ХО,26 0,78 спэ 4,6 МО
PK 100 7 11 lХО,60 0,60 спэ 7,3 МО

Продолжение табл. 12

Оболочка Максимальный радиус
изrибания

Строитель

Марка кабеля Масса,

IC IICM

I
нан дли-

Материал I Диаметр, Выше Ниже на, м

мм +5
0
С +5.С

PK 75 4 I5 ПХВ 7,3 84 4 7 100
PK 100 7 13ПХБ 9,7 [34 5 10 50
PK 50 2 13ПХВ 4,0 27 2 4 50
PK 75  16ПХВ 7,3 78 4 7 50
PK 50 2 11 ппэ 4.0 27 2 4 50
PK 75 4 12ппэ 7.3 68 4 7 50
PK 100 7 llППЭ 9.7 [34 5 10 50

При м е ч а н и е. СПЭ---стабилизированный полиэтилен; КПЭ кабельиыjjпо 
лиэтилен; ППЭ пиrментированныl!полиэтилен; ПХ ПОЛИВинилхлоридныйПла-
стикат; М плеткаиз медных проволок.

2 386 17



I
цией из стабилизираваннаrо
палиэтилена, с внешним про а 
дом (экраном) в виде а\Плетки

из мед:ных или медных луже 
ных \Провалак (некаторые типы

кабелей выполняются с двух-
слойнай оплеткай из медных

или из медных луженых пра-
волок) и в аболочке из [Jиrмен 

тированно.rо полиэтилена, па 

ливинилхлоридноrо 'пластиката
или свинца.

Кабели в аболачке из 'ПИr 

'VIентираванноrо полиэтилена

предназначены для работы при
температуре та  60да +860 С,

при влажности ваздуха 98 %

при + 400 С.

Кабель 'в ,абалачке !из :поли 

винилхлариднара Iпластиката

предназначен для работы при
температуре от  40д:а + 700 С.

Кинематические и lYонструктивные характеристики
этоrа кабеля аналоrичны характеристикам кабеля 'В оба-

лачке из пиrментираваннаrо полиэтилена.

Каждому кааксиалЬ'наму кабелю Iприсвоено условное
обозначение или IMapKa кабеля, со'стаящая из двух

букв РК (радиачастотный коаксиальный) и трех чисел,
поставленных через дефис, из каторых первое указывает

величину волновою сопративления, вторае диаметр
кабеля по изоляции, а третье........., двузначнае 'Числа,

первая цифра KOToporo указывает материал изаля 
ции (1 палиэтилен, 2 фторапласт, 3 поли 

стирол, 4 палипропилен, 5 резина и 6 неарrа:ниче 
ская 'ИЗОЛЯll!ИЯ), а втарая Цlифра порядкаlВЫЙ 'номер

IЮНСТlРУКЦИ'И 'кабеля.

Пример.
:PK 75 4 15кабель радиача,статный каак.сиальный,

имеющий Воалновае СOlпротивление 75 ом, 'диаметр па иза 
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ля 4 мм, ,полиэтилеиовую изоляцию и копетр)"КциюN;Ц; 
С:аР'{lЯ маРКИРОВК,а, коаксиальных кабелей: PK 1;

PK 2,Pк:. 19и т. д. отменена.

Коа'к,сiIальные кабели марок PK 75и PK 100Ic OДiНO-

ЛРОВОЛDЧНЫМ И семипроволочным внутренним ПрОБОДОМ
показаны на рис. 2.

Кабель РК шрокладывается в отапливаемых и He 

отапливаемых помещениях, а также в кабельных Ty.H 
нелях и закрытых каналах.

2. ВЫБОР ТИПОВ КОНЦЕВЫХ ЗАДЕЛОК
И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ КОНТРОЛЬНЫХ
КАБЕЛЕЙ

Концевые заделки контрольных кабелей предназначе 
ны: для защиты от увлажнения общей (поясной)
бумажной изоляции и изQляции жил кабеля, для защиты
всех видов изоляции жил кабеля (бумажной, резиновой,
пла'стмаосовой) от заrрязнения, запыления, действия
света, аrрессивных rазов и влаrи; для предупреждения
вытекания маслоканифольноrо пропитывающеrо состава
бумажной изоляции жил из нижнеrо конца кабеля при
расположении IЮНЦОВ ка,бе,чей на разных уровнях; для
обеспечения надежности и удобства разводки и закреп 
ления жил кабелей при присоединении их к наборным
зажимам и аппаратам.

Условия работы концевых заделок контрольных кабе 
лей на электростанциях и \ПОiдстанциях .отличаются боль 
шим разнообразием. Концевые кабельные заделки разме 
щаЮl1СЯ 'В :помещениях ра.зл'Ичнаrо назначения: централь 
ОНЫХ щитах У1ПраiБления, шанелях местных щитов у:прав 
леrния в турбинно'М И котельном цехах, в 'помещениЯ'х

'юПливопода'Чи, насосных, ,ВОДОПJодrотовки, 'в заI{РЫТЫХ и

открытых распределительных устроЙствах (зру и ору),
в различных помещениях rидростанuий и др.

Во всех этих помещениях температура и влажность

воздуха различны. В ряде помещений воздух заrрязнен
аrрессиrшыми rазами, уrольной или торфяной пылью и

золой.

При выборе типов заделок контрольных кабелей сле 
дует учитывать к.онструкцию кабеля, материал изоляции
жил и защитной .оболочки, условия работы заделок, т. е.

помещения, в которых ОНИ будут расположены, а также

разницу уровней концов кабе.1Я (Т:Jбл. 13, 14 и 15).
2* 19
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Таблица 13

Выбор типа концевых заделок контрольных кабелей

Тип кабельной заделки I Сухие lIоме- Сырые и суб-
щения и шка-

тропические

I фы на ору

Характер помещений или условий работы

I
с проводящей

1
1

С химически

I
При разности

Жаркие пылью
активной сре- уровней

дой более 10 .м

А. Кабели с бумажной пропитанной

l.:ухая заделка с применением эмалей PeKOMeH Не следу 'Не следу 
или лаков и поливинилхлоридных дуется ет приме ет приме 

трубок нять нять

изоляцией

Не следу 
ет приме 

нять

Не следу 
ет приме 

нять

Не следу 
ет приме 

нять

Сухая заделка с применением эпоксид То же Допуска То же Допуска Допуска То же

Horo компаунда и IIOливинилхлорид ется ется ется

ных трубок

Литая заделка из эпоксидноrо KOM ТО же PeKOMeHДY Допуска PeKOMeHДY PeKOMeHДY PeKOMeHДY 

паунда с поливинилхлоридными ется ется ется ется ется

трубками

Стальная или пластмассовая воронка Допуска Не следу Не следу Не следу Не следу 
. Не следу 

с применением поливинилхлоридных ется ет приме ет приме ет приме ет приме ет прИJ\!  

трубок
нять нять нять нять нять

 ,
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Продолжение табл. 13

Тип кабельной заделки
Сухие iюме-
щения и шка 

фы на ору

Сырые и суб-
ТРОllические

Жаркие

Характер помещений или условий работы

I С проводящей I
С химически

I
При разности /

пылью активной cpe уровней бо 
дой '9.м--

Б. Кабели с резиновой изоляuией жил

Сухая заделка с применением поли- PeKOMeHДY I Как прави Как прави Как прави Как прави Как прави 

винилхлоридной лентЫ и трубок ется .110. приме .110, приме .110, приме- ло , приме .110, Приме 
нять нять нять нять нять

Сухая заделка с применением защит То же Допуска Допуска Допуска Допуска Допуска 
Horo состава СПО 46 ется ется ется ется ется

В. К а б е л и

Сухая заделка с применением пласт 

Iмассовых оконuевателей

с полив ин ил хлорид ной изоляuией жил

Следует

I
Следует

I
Следует

I
Следует

I
Следует

применять применять применять применять применять
Следуе т

применять

r. Кабели с полиэтиленовой изоляuией жид

Сухая задедка с применением поди 

I
Следует

I
Следует

винилхлоридной ленты и трубок применять применять
tv \

Сл дует

I
Следует

применять применять
Следует
применять

Спедует
применять
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Таблица 14

Илассификация объектов и помещений тепловых электростанций И подстанций для выбора

концевых заделок контрольных кабелей

Наименование объектов и помеще-

ний
Примечанияусловия эксплуатации Характер помещений

1. Топливотранспортный цех

Склад топлива:

открытый

закрытый

Разrрузочное устройство
Эстакады с транспортерами
Узлы пересыпки
Дробильное отделение
Помещение пылеприrотовления:

индивидуальное
централизованное

Торфоподача:
дробилки

остальные помещения

Мазутонасосная

Топливная пыль, высокая влаж 

ность

Электрооборудование устанав-
ливается в ЩJ.афах, сборках
и т. п.

Топливная пыль, высокая влаж 

ность

То же

Топливная Пыль
То же

Топливная пыль

То же

Отапливаемое помещение

Сырое, с

пылью

проводящей

Сырое, с проводящей
пылью

То же

С проводящей пылью

То же

С проводящей пылью

То же

Сухое

Пожароопасный объеI{Т
класса П IП

Пожароопасный 05ъект
класса П-I1

То же п п

п п

п п
п-п

. . П I1

Взрывоопасное помеще 
ние класса В-Па

Взрывоопасное помеще-

щение класса B ira

Пожароопасное помеще-
ние класса п-п

То же П-I



Продолжение табл. I4

Наименование объектов и поме-

щений Примечания
/'

Условия эксплуатации Характер помещений

2. Котельный цех

Зольное помещение

Площадки обслуживания котлов:
питатели cb!poro уrля и пы 

ли

основные задвижки

Дымососные помещения:

над котлами

вынесенные из здания KO 

тельной

3. Турбинный цех

Машинный зал

Конденсационное помещение

ВыводЫ reHepaTopa
Питательная насосная, деаэра 

торная, бойлерная
Химводоочистка, сетевая Ha 

сосная

t-:>
с..:>

Шлаковая пыль, высокая влаж 

ность

Топливная Пыль

Высокая температура, в03мож 

но парение

Высокая температура, возмож 
на запыленность уносами золы

Высокая влажность, запылен 
ность

Высокая температура, парение
Высокая температура, возмож 
ны парения

Нормальная среда
Высокая температура, в03мож 
ны парения

Нормальная среда

Сырое, с

пылью

проводящей

С проводящей пылью

Жаркое

Сухое

Сухое, с проводящей
пылью

Жаркое
Жаркое

Сухое
Жаркое

Сухое

Возможна спабая KOH 

центрация cepocoдe 
жащих ra30B



t-:> Продолжетше табл. 14

Наименование объектов и помеще-
ний ПримечанияУсловия эксплуатации Характер помещений

4. Электроцех
rлавный щит управления, pe Сухое отапливаемое помещение Сухое
лейный щит. щиты СН

Закрытые распределительные
УСТРОЙСIва:

rpy 6 10кв

КРУ собственных нужд

Открытое распределительное
устройство

КРУН 6 IО кв

Тамбур и вытяжные камеры

кумуляторной батареи
Маслохозяйство

Трансформаторная башня

К()мпрессорная

Сухое неотапливаемое поме Сухое
щение

Сухое, высокая температура

Шкафы и сборки наружной YCTa 
новки

Наружная установка

aK Сухое отапливаемое помещение

ТО же

Неотапливаем е помещение
Сухое отапливаемое помещение

Жаркое

Сухое

Сухое
То же

:&

» »

» »

Концевые saделки KOHT 

рольных кабелей раз 

мещаются в шкафах и

сборках

Взрывоопасное помеще 

ние класса В Iб

Пожароопасное помеще 

ние класса П 1

То же
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Продолжетше табл. 14

Наименование объектов и поме-

щений
ПримечанияУсловия эксплуатации Характер помещений

5. Водооборот

Водозаборные сооружения

LLиркуляционная насосная

6. Прочие

lvuминистративный корпус

Лаборатории, мастерские,

жарное депо, проходная"

Закрытые склады

Высокая влажность, неотапли Сырое
ваемые помещения

Сухое отапливаемое помещение Сухое.

Сухое отапливаемое помешение

по То же

Сухое неотапливаемое помеще 

ние

Открытая установка масло и Высокая влажность

мазутобаков

(-:>
ел

До 1 кв

6 10кв

Сухое
То же

Сырое

Концевые заделки KOH 

трольных кабелей раз 
мещаются в шкафах и

сборках

Пожароопасные объекты
класса П III



Таблица 15

I{лассификация объектов и помещений rидроэлектростанций
для выбора концевых заделок контрольных кабелей

Наименование объектов и

помещений Примечания
Условия ЭКСIIЛУ-

атации I
Характер

Iпомеще-
ний

Машинный зал

rJIавный шит управления

Релейный шит. щит по 

стоянноrо тока, щит

телемеханики

СухоеСухое отаrmи 

ваемое помеше 

ние

То же

Взрывоопасное
помешение

класса В lб

Тамбур и вытяжные кa 

меры аккумуляторной
батареи

Распределительное YCT 

ройство reHepaTopHoro
напряжения. Помеше 
ние установки TpaHC 

форматоров собствен 
Hbix нужд и заряжных

arperaToB

Открытое распредели Шкафы и сбор 
тельное устройство ки наружной

установки

КРУН 6 10кв

Компрессорные и Hacoc 

ные

Служебные помешения

(электролаборатория,
химическая лаборато 
рия, узел связи, Mexa 

ническая мастерская и

и т. д.)

Электробойлерная

 б

Концевые за 

делки KOHT 

рольных кабе 

лей размеша 
ются в сбор 

ках

Наружная уста-
новка

Сухое отаrmи 

ваемое поме 

шение
..

Сухое отапли 

ваемое поме 

шение

Высокая TeM )Каркое
пература



Соединение контрольНЫх кабелеl1. Соrлас 
но правилам устройств электрических у,становок (ПУЭ)

· не рекомендуется соединять контрольные кабели путем
их 'сращивания в линейных муфтах. Такие соединения
допускаются только в том случае, если протяженность
кабельной трассы больше строительной длины кабеля
на барабане. При этом контрольные кабели должны
соединяться так, чтобы был обеспечен надежный и CTa 

бильный КОнтакт в местах соединения токоведущих жил,
а изоляция' жил в месте соединения Должна быть paвнo 
ценной изоляции их 'в целом месте кабеля, место соеди 
нения должно быть надежно защищено от проникнове 
ния влаrи.

Выбор типа соединительных муфт .производится в

зависимости от конструкций кабелей и условий эксплуа 
тации (табл. '16).

Таблица 16

Выбор типа соеДИНитеЛЬНЫХ муфт контрольных кабелей

КонструКЦИЯ КОНтрольноrо
кабеля ТИП рекомеидуемой муфты

Допу(;ти 
мые yc 

ловия

примене 

IiИЯ

Кабель в свинцовой или

алюминиевой оболочке, бро 
нированный и без брони с

бумажной И30ЛЯllией жил

То же. но с резиновой изо 

ЛЯllией жил

Кабель в поливинилхло 

ридной оболочке, броииро-
ванный и без брони с поли-

вИнилхлоридной, резиновой и
полиэтиленовой ИЗОЛЯllией
жил

Кабель в резиновой Hero 

рючей оболочке, бронирован 
ный и без брони с резиновой
И30ЛЯllией жил

Соединительная эпоксид Во всех
ная муфта типа кэс; соеди условиях
нительная свинцовая муфта прокладки
типа КССМ. заливаемая ка- кабелей
бельной массой

Соединительная эпоксидная То же
муфта типа КЭС; соедини 
тельная свинцовая муфта ти 
па КСС без заливки кабель 
ной массой

Соединительная эпоксидная
муфта типа КСЭ; соедини- »»

тельная поливинилхлоридная
муфта типа КСП

СоеДИНl'Iтельная эпоксид-
ная муфта типа КСЭ; соеди- » »

нИтельная резиновая M a
типа КСР

Монтаж концевых заделок и соединительных муфт
контрольных ка белей должен производиться особо тща 
тельно, ос соблюдением всех ведомственных инструкций
и тех.нолоrических указаний этой 'брошюры. Монтаж

27



KOH e ЫXзаделок и соединительных муфт контрольных
кабелей должен производиться квалифицированными

электромонтерами вторичниками, обученными этой
работе и хорошо знающими соответ.ствующие ПРОИЗВОk
ственные инструкции.

В процессе монтажа концевых заделок и соедини 

тельных муфт не должно быть длительноrо перерыва.
Это требование особенно CTporo должно соблюдаться, во

избежание увлажнения изоляции, при монтаже заделок
и соединений кабелей .с бумажной изоляцией.

,-

3. МОНТАЖ КОНЦЕВЫХ ЗАДЕЛОК

И СОЕДИНИТЕЛЬНblХ МУФТ

КОНТРОЛЬНblХ КАБЕЛЕЙ

Монтаж концевой заделки начинается с подrотовки

и раздел.ки конца кабеля, проводимой одинаково при

монтаже заделки ЛlOбоrо типа.

Разделка конца кабеля с металлической защитной
оболочкой (риз. 3) сводится к последовательному удале 

нию брони, бумажно-битумной подушки под броней,
металличес.кой О'болочки, поясной изоляции жил (для
кабелей с бумажной изоляцией).

Перед разделкой ,конец :кабе 

ля тщательно 'выпрямляется.
ЕСЛIИ за:Д,ел'ка должна монти'РО 
вать'ся I}{a ,конце С'l'роительной
длины ,кабеля, необходи,м.о oт,pe 
зать и удалить 0,5.м 'кабеля и

8 убедить,ся,в О'тсутст'вии увлаж'Не 
ния ero ,бумажной изоляции iПу 

тем поrружения ее 'в раоплавлен 
ный и наrретый до температуры
15,00 С :rшрафин. Бумажная иэоля 

ЦlИЯ для iИс:пытанiИЙ 6ере1iСЯ ИЗIСЛО 

l
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Рис. 3. Разделка конца КiOнтрольноrо
кабеля с бумажной изоляцией для мон-

тажа концевой заделки.

а подrотовка к УДRлению защитной оболоч 

кн: 1 металлическая защитная оболочка,

2 кольцевые надрезы оболочкн, :3 про-

дольные надрезы оболочки; 4 бандажи нз

проволоки; 5 заземляющий провод, 6 бро-
ня кабеля; 6 удаленне поясной изоляции:

7 жила, 8 изоляция жнлы.



. _
 iI"""'  

 __ .Ш Ш

 '!..-- --, --

':."  II-

а)
OO

б)

6)
Рис. 4. УстроЙство бандажей.

а банда}\{ Из ПРОВОЛОI<Н; 6 бандаж НЗ бронеJlенты; в бандаж нз НИ 

Т()К ИЛИ ШПаrаТ8.

ев, IJ1рилеrающих непооред:ственно IK свинцовой !или алю 

мИ'ниевой обоЛ'очке и .к жилам кабеля. Ленты и'З'оляции

при Эl'омнадо брать Iне-руками, а ч!иlстым'и IИ сухи,м!Ипло-с 
коrу6ца.ми, так'какот рук -они M,o,rYT увлажниться. Нали 

чие влаrи в изоляции определяеrСя по выде ениюпены

и потрескиванию при поrружении ее в расплавленный
парафин. При отсутствии парафина для этой цели можно

использовать разоrретую заливочную кабельную массу.
Влаrу в бумажной изоляции кабеля можно также об 

наружить при поджитании ее С'Ilичкой. Выделение пены

на поверхности rорящей бумаrи и слабое потрескивание
указывают на увлаЖiненность изоляции.

Если изоляция кабеля окажется увлажненной, 1'0 в

зависимости от -степени ее увлажнения от конца кабеля

отрезают кусо'к 500 1 000 мм и вновь повторяют испы-

тание изоляции на влажность, повторяя отреза,ние кабе-
ля 'и испытаlние изоляции до Toro места, rде она окажет-

ся неувлаж,ненной. Для Toro чтобы изоляция кабелей не

увлажняла-сь, необходимо сразу же после отрезания
коНца кабеля при ero прокладке обмакнуrь erO в ра-
оплавленную массу МБ 70 и обмотать ЛИПК'ой про'
резиненной лентой.

Длина раздел-ки опред ляетсяу,словиями присоедине-
ния жил кабеля к соответствующим аппаратам, прибо 
рам или рядам зажимов, а 1'акже конструкцией заделки.
В ,соответствии с размером разделки отмечается место

среза брони и производится разделка в следующем
,порядке:

на мест-о среза брони накладывается бандаж из

четырех пяти витков вязальной -стальной проволоки с
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предварительной подмоткой ДBYX Tpexслоев прорезинен-
ной ленты (рис. 4, а) или 'бандаж из бронеленты (рис.
4, б);

с KOIНlЦa кабеля удаляется надрезанная с ПОМОЩЬЮ

бр:онерезки стаЛI>ная ленточная броня;
покрывающая металлическую (свинцовую или

алюминиевую) оболочку бумажно-битумнай Iподушка
после предварительноrо подоrрева (rорелкой или па-

яльной лампой) удаляется 'смоченной в керосине тряп 
кой'

 еталлическаяоболочка и броня кабеля на длине до

0,5 м обезжириваются бензином;
производится заземление .металличеокой ,оболочки и

брони кабеля, как это ука.зано iНиже;
на металличеС'кой оболочке кабелей на расстоянии в

30 ММ от среза брони делается кольцевой надрез на rлу 

бину, равную lПоловине т.олщины оболочки; на ра,остоя 
нии 1 О ММ от п,ервоrо надреза в 'CTOPVHY конца кабеля
делается второй кольцевой надрез (рис. 3, а);

от BToporo кольцевоrо 'надреза обоЛО'ЧКИ до конца
кабеля делаются два продольных надреза с ра,остоянием
между ними в 10 мм, после чеrо 'с помощью пассатижей

удаляется сперва полоска оболочки между продольными
надрезами, а затем и осталuная ча,сть оболочки;

'с конца кабеля с бумажной изоляцией жил ,сни 

маеТ\ся поясная бумажная изоляция, ленты которой
отрываются у края металлической оболочки, и OДHO 

временно удаляется заполнение межд'У жилами Ka 
беля.

Пр'И разделке 'кабеля с iПОЛИВИНИЛХЛОРИдJНОЙ оболоч-

кой, после определения и от.метки длины разделки, на
оболочке делается КОЛl>цевой Iнадрез и учаеюк оболочки
в сторону конца кабеля 'снимается.

Для контрольных кабелей с бумажной изоляцией жил

в зависимости от у,словий эк,сплуатации применяются
такие виды концевых задеЛ<JК: сухие концевые заделки
с iПрименением эмалей и лаков ПХВ или эпоwсидных

компаундов и ПОЛИВИiНИЛХЛОРИДi}lых трубок; стаЛI>ные или

пластмассовые воронки, заливаемые битумной массой;
литые заделки из эп,оксидноrо компаунда.

Ниже привод'Ится технолоrия монтажа концевых
заделок этих видов.

Монтаж сухих концевых заделок,с пр име 
нением эмалей и лаков ПХВ или ЭIПОКСИД 
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н ы х к о м п а у н Д о в. б

После разделки кабеля
и заземления брони и

металличеClЮЙ оболоч 7
ки заделка выполняет-

ся в следующей после 8
довательности (рис. 5):

на разделанном а) б)
конце кабеля с жил

снимается бумажная изоляция с сохранением участка
длиной 25 30мм от края металлической оболочки, жилы
кабеля разводятся и обезжириваются бензином или аце-

тоном;

удаляется п-оясок металлической оболочки между 'Пер-
вым и вторы,м кольцевыми надрезами с помощью ножа

и па,ссатижей; на обнаженную IПОЯСНУЮ изоляцию накла-

дывается бандаж из суровых :ниток, как это показано на

рис. 4,8.
оставшийся конец металлической оболочки слеI'ка

разбортовывается и очищается от зау.сенцев;
обезжиренны жилы кабеля обильно покрываю'f1СЯ -от

корешка заделки эмалью ХСЭ 26, ПХВ 26, лаком
ПХВ-1 .на длине 250 300мм или ЭПОКСИДiНым KOMIIaYH 
дом ,на длине 80 100мм, после чеro .на них надеваются

ПОЛИвинилхлоридные труБЕИ соответствующеrо размера;
трубки должны иметь ,снизу косой срез, которым они

плотно надвиrаются на изоляцию жил.

Стекающие '110 жиле эмаль, лак и ЭПОКСИДlНый KOM 

паунд, затвердевая, образуют в трубке «замок», препят 
СТВУlOщиiI ПРОНИЮlOвению влаrи 'в изоляцию жил и выте-

3!

}.
I

t

Рис. 5. Сvхая концевая за 
делка контрольноrо кабеля
с бумажной изоляцией с

применением эмалей и Ла 

ков ПХВ или эпоксидноrо

компаунда.
а разделка конца кабеля: t
жила, 2 изоляцИя жилы, 3
баидаж из ниток, 4 поясиая
изоляция. 5 металлическая
оболочка, 6 бандажи из про-
ВОЛОКИ. 7 провод для эазеМ 
леиия, 8 броия; б заделка
кабеля: 9 поливииилхлорид 
ная трубка; 10 слои к,"перио!!
леиты; lJ баидаж из шпа 
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канию пропитывающеrо бумажную 'Изоляцию состава.

Применение для этой цели ЭiПоК'сидных компаундов
более эффективно, чем применение эмали или лака.

Ннутренний диаметр поливинилхлоридных трубок в

зависимости от диаметра жил выбирается по табл. 17.
Чтобы во время монтажа заделки трубки ;не rсдвиrались

[10 жилам, рекомендуется концы жил вместе 'с надетыми

трубками заrибать крючком.
.

Таблица 17

Выбор размера поливинилхлоридных трубок
для концевых заделок контрольных кабелей

Внутveиний диаметр трубок, мм, IIрИ ce'le-

Вид изоляции жил кабеля
нии жил кабеля, мм'

O,75 I I 1,5 I 2,5 I 4 I б I 10

Без И30ЛЯllИИ . 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5 5,0
Бумажная 3,5 '1,0 4.5 5,0 6,0 7,0
Резиновая '1,0 4.5 5,0 6,0 7,0 8,0
Полиэтиленовая . 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 7,0

При м е ч а н и е. При длиие жил заделки более 1 003 ММ трубки берутся диа 

Meтp:JM на одиу ступеиь БОЛЬ'llе. Для llротяrипаиия жил 'Iерез трубки примеияют
стальиую проюлоку диамеТР:JМ O,2 IММ. Покрытие изоляции жил эмалью ХСЭ.2б

или лаком ПХВ-I облеrчает иадеваиие трубок.

Надетые на жилы кабеля трубки на длине 60 70мм
от края металлической оболочки, оставшаяся поясная

изоляция, а также предварительно на'сеченная металли 

ческая оболочка обильно покрываются при помощи ки-

сти эмалью ХСЭ-26, ПХВ 26,лак'ом ПХВ-1 или ЭПОКСИ1J: 

ным компаундом; при этом конец кабеля укрепляется
в вертикальном положении для лучшеrо проникновения
эмали, лака или компаунда в корешок заделки.

,Корешок заделки и металлическая оболочка кабеля

плотно обматываются киперной лентой в три сЛОя или

тафтяной лентой в пять слоев с покрытием каждоrо слоя
ленты эмалью, лаком ИЛи компаундом; ДЛИНа намотки

должна быть не менее 60 70ММ. Поверх ленточной Ha 

мотки накладывается бандаж из хорошо крученоrо
шпаrата, который для предохранения от увлажнения TaK 
же обильно покрывается эмалью ХСЭ-26, ПХВ 26,лаком
ПХВ-1 или эпоксидным компаундом.
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Бандаж нужно накладывать правильно и плотно, как

показано на .рИС. 4, в. Правильно и опрятно наложенный

бандаж придает заделке хороший вид. После полноrо

высыхания заделки она устанавливается на место, за 

крепляется, еще раз покрывается эмалью ХСЭ-26 и до

разводки жил выдерживается не менее суток.
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Рис. 6. Пластмассовая воронка для концевой заделки контрольноrо
кабеля.

а воронка в сборке; б детали воронки.

Монтаж концевых заделок в стальных

и пластмассовых воро'Нках. Разделка конца
кабеля производится, как указано выше. После очистки
металлической оболочки И брони кабеля на кабель oдe 

Таблица 18

Вы50р типа кабельных Баронше для 'контрольных кабелей

Для кабелей

Iс ЖIIЛ8МИ . Размер 110 B p- Диаметр ииж-

2,5 мм' IIРИ

-

ху или диа- Hero патруб-
числе жил й' метру, .мм ка, .м,м

..С

I

 ТИII80РОИКИ
Высота ворон-

ки, .мм

А, С т а л ь н ы е воронки

К 630 До 7 63Х30 22 113
K 631 До 19 76Х40 27 123
K 632 До 27 109Х40 35 133

Б. П л а с т м а с с о Б.Ы е в о р о н к и (рис. 6)
BK 1 7

I
До 7 36 19,5

I
107

BK 1 19 До 19 46 29 120
BK I 30 До 27 154Х80 33 168

3 386 33



вается ачищенная ат пыли и rрязи воронка (рис. 6).
При этам варонка устанавливается так, чтобы она не

мешала в дальнейшем аперациям па разделКе кабеля.
Места временнай устанавки варанки и сама вароНКа для
защиты от ааrрязнения обертываются платнай бумаrай
или чистой тка'нью.

PaiMep Баранки зависит ат каличества и сечения жил

кабеля и выбирается по табл. 18.

Парядак выпалнения монтажа воранки следующий
(рис. 7):

удаляется бумажная изаляция жил, на с сахран ни 
ем ее на участке 25 30мм от края металлической аба 
Jlачки; жилы кабеля разводятся и абезжириваются бен 
ЗИW0М или ацетонам, а затем вытираются насухо;

удаляется ,поя>сак металлическай оболочки между
кюльцевыми .надрезами; на 'обнаженную паясную изаля 
цию накладывается плотНЫй бандаж из суровых нитак;

канец металлическай абалачки слеrка разбаР1'авы 
вается и зачищается ,от заусенцав;

аrаленные и абезжиренные
жилы кабеля 'на ДЛИiну 250
3'00 ММ от корешка 'IЮКiрывают 
ся эмалью ХСЭ 26или ПХВ 26,
iПосл-е чеrо на них надеваются

iПОЛИ'ВiИiНlилхлорид.ные 11руб и,
имеЮlЦlие на нижнем 'lЮ'нце lЮ 

саЙ орез, надвиrаемыЙ .на Ka 

нек изоляции жилы. При 'BЫ 

полнении этих ра'бот кюнец Ka 

беля должен быть за'креплен
в В€РТИiкально.м ,положении;

:надетая п'ри раздел'ке >на

кабель стальная (ИЛ'" .пла,ст 

массовая) воронка Iсдвиrается

'1

2

5

34]
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Рис. 7. Концевая заделка КОНТРDЛЬ 
Horo кабеля с бумажной изоляцией в

стальной или пластмассовой воронке.
1 жила; 2 трубка поливинилхлорид-
иая; 3 вороика; 4 кабельная заливоч-

ная масса; 5 изоляция жилы; 6 баидаж

из ииток; 7 поясная изоляция; 8 метал 

лическая еболочка: 9 бандажи из про-
волоки; 10 слои изоляциоииой ленты;
11 заземляющий проводиик; 12 броия,



на Iюнец кабеля, 'причем ее ,r-орлО'в\ина должна 'пл,отно
садиться ;на JЩДМО'Т'КУ ИЗ Iпрорез'Иненной или омоляной

ленты;

воронка выверяется на кабеле так, 'Чтобы жилы кабе 
ля выходили из нее симметрично и не касались стенок

воронки;

воронка закрепляется скобой к крепежной конструк-
ции и затем заполняется разоrретой до + 1400 с кабель 

ной массой МБМ 1,сначала до 2/3 высоты, а после OCTЫ 

вания и усадки до верха воронки; перед заливкой Me 

таллическая воронка проrревается паяльной rорелко й
до температуры +40 500С, а после заливки и полноrо

застывания массы окрашивается асфальтовым лаком

.N'!! 177.

Монтаж концевых литых эпоксидных

з а Д е л о к. Порядок монтажа 'после предварительной
разделки конца кабеля следующий (рис. 8):

удаляется бумажная изоляция жил, жилы кабеля

разводятся и обезжириваютоя;
ОНlимается 'ПОЯiСОК металли 

ческюй оБОЛОЧ'RИ между IЮЛЬ 

цевыми надрезами и на пояс-

ную изоляцию наlкладывается
бандаж из iНИ'Ю'К;

разБор'товы'аетсяя и очища 

ется -конец металлической обо-

лоч.ки;
жилы 'кабеля на участке

100 150мм от :края изоляции

ПОRрываются епокCiИДНЫм 'ком-

паундом, прилотовленным дЛЯ
'ОТЛIИ'ВIИ1 задел.ки, IИ iНa ;них Ha 

деваются IПОЛIИБинилхлоридные
трубки, имеющие RОСОЙ срез

,

,.

.

Рис. 8. Концевая эпоксидная литая

заделка контрольноrо кабеля с бу 
мажной изоляцией.

1 жила; 2 труба полипииилхлоридиая;
3 эпоксидный корпус заделки; -4 Изо 

ляция жилы: 5 баl!даж из ииток; 6

поясная изоляция; 7 металлическая обо-

лочка; 8 бандажи из прополоки; 9 за-

земляющий пропод; 10 I9роия.
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внизу. Концы трубок :предварительно обезжи.риваются
бензином или ацетоном;

разделанный конец кабеля закрепляется временно
в вертикальном положении и жилы кабеля укладывают 
ся равномерным потоком;

на металлическую оболочку кабеля наматываются
два слоя киперной ленты с промазкой каждоrо слоя

эпоксидным компаундом, причем намотка дОЛжна захо 

дить на браню кабеля;

8 1D

Рис. 9. Съемная форм!! для отливки концевой эпоксидной заделки
контрольноrо кабеля (сталь оцинкованнач толщиной O,5 O,6мм).

..
О.lичестао I

Осисвные размеры формыТипоразмеры ""

заделки ЖИЛ кабе.llЯ
R r I ",О I D I d Н

ЗЭК I 4 7 164 73 60 55 35 90
3ЭI\-2 10 172 76 68 70 40 95
3ЭК-3 14 170 67 86 85 50 100
3ЭК4 1 27 200 76 86

I
100 56 120

3ЭI<-5 37 230 85 85 110 75 140
I (,

на подrотовленный конец кабеля надевается съемная
форма соответствующеrо типоразмера (рис. 9). Форма
ИЗнутри покрывается тонким слоем техническоrо вазели-

на и заливается эпоксидным компаундом; заливка про 
изводится тонкой струей непрерывно;
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атлитая заделка выдерживается в фарме 24 ч при

температуре не менее + 100 С, после чеrа фарма снима 

ется и заделка мажет быть паставлена пад напряжение.

Заливку эпаксиднаrа кампаунда в фарму нужна пра 
извадить при акружающей температуре не ниже +80 с.

Вместо. абычна применяемых .съемных фарм из листа-

вай стали лучше применять фармы, изrатовленные из

паЛИЭТШIена, так как их не нужна смазывать и паверх-

насть атлитаЙ варанки палучается rладкай и незамас-

леннаЙ.

Для У.f\учшения внешнеrа вида и меньшеrо запыле-

ния при эксплуатации  итыеэпаксидные канцевые за 

делки хараша акрашивать желтой, зеленай или светла-

серай нитраэпаксиднай
эмалью марки ЭП"51 (rOCT
9640-61). Задел и,ошивае-
мые в смазываемых сталь-

ных формах, перед этИм

нужна абезжирить бензином.
Для контральных кабе 

лей с резинавай изоляцией
жил в зависимости ат У'сло 
БИЙ эксплуатации применя 
ются два вида канцевых за-

делок:

сухие концевые заделки

применением палИ'винил 

хларидных ленты и трубок,
лака ПХВ или эмали

ХСЭ 26;сухие канцевые за 

детш с применением защит-
Haro па'к,рытия СПО-46.

Ниже iП,р:ивадится техна-

лоrия мантажа концевых за-

делак этих видав.

Сухие канцевые за-

делки контральных

!lUt= 1

[Q]2 1\

12

3
)1,
III !11
,
1'

1
,
11

"

J

'f

1

Б
2

б)

Рис. 10. Концевая заделка контрольноrо кабеля с резиновой изоля-
цией жил с применением поливинилхлоридных трубок.

а общий вид заделки; б иадеваиие поливииилхлоридиой трубки иа жилw:
1 жила; 2 резииовая ИЗОЛJЩИя жилы; 3 трубка поливииилхлорИJI.на.;
4 баидаж из шпаrата; 5 сЛои липкой леиты пхл; 6 бандаж из шпаrа-
та иа поясной изоляции; 7 металлическая оболочка; 8 Место пайкИ зааем-
леиия; 9 бандаж из броиелеиты: 10 заземляющий провод: 11 брай.;

12 стальная проволока.

.
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Rабелей с резинавай изоляцией
с при мене ни ем пали инилхлариднаn
т ы, л а к а П Х В и п а л и в и н и л Х л а р и Д н ы Х

б о к (рис. 10). Парядок мантажа заделки:

на подrатавленнам (разделаннам) канце кантраль 
Hora кабеля жилы слеrка развадятся, причем предвари 
тельно удаляется 'паясак металлическай или пластмас 

савой аболачки, абразаванный двумя кальцевыми Hak

резами, а край металлическай абалачки слеrка разбар-
товывается и зачищается;

на жилы кабеля адеваются трубки ПХВ caaTBeTCT 

вующеrа размера (табл. 7);
закрепляется карешак заделки путем падматки па-

ЛИВИНИЛхлариднай ленты и налажения бандажа из шпа 

raTa; бандаж покрывается лакам ПХВ-1 или лучше

эмалью ХСЭ-26.

Сухие концевые
п а к рыт и я С П о - 46

1

J' 2

3

'f

5

Б

ЖИ.1

Л е н-

т р y 

-1

1<

заделки с применением

(рис. 11). Парядак мантажа

заделки:

на rпаДl'отовленнам ка'Нце

КОН1'раЛЬН'Оl'а 'кабеля удаляется
металличеекий пая'сак обалач-

К!И, образаванный д'вумя каль-

цевыми надрезаМIИ, а К!рай ме-

талличес:к'Ой оболачки слеrка

разбартавьrвается и зачи 

щается;

резИ'Наrвая ,изоляция жил па

нсей длине ПОRрывается при
памащи IRИСТИ ,ооставом

СПО-46 в два слая и просуши 
вае11СЯ. Время сушки каждаro
слая 20 30.мин прlИ 200 С;

 арешО'к заделК!и и метал 

лическая обалоч:ка кабеля плат-

но обматывается кипернай (в
три ,слая) или тафтянай (в пять
слоев) лентай с 'Пакрытием
каждаrа слая лакам ПХВ-1;

Рис. 11. Концевая заделка контрольноrо кабеля с защитоЙ резино-
воЙ изоляции жил покрытием СПО-46.

I жила; 2 изоляЦИя жиЛы; 3 слои 1афтяиой леиты, пропитаииой лакоМ

ПХВ-I; 4 баидаж из шпаrата; 5 металлическая оболочка; 6 баидажи из

прополоки; 7 заземляющий провод; 8 броия.
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на корешок заделки накладывается плотный бандаж
из крученоrо шпаrата, который затем покрьшает.ся ДBY 
мя слоями состава СПО-46.

ОзоносветостоЙкое покрытИе СПО 46предназначено
для защиты резиновой изоляции жил контрольных Ka 

белей от преждевременноrо старения под действием CBe 

та, кислорода и озона воздуха. Покрытие СПО-46 COCTO 

ит ИЗ двух растворов А и Б, смешиваемых непосредст 
венно перед нанесением в соотношении 10:1. Перед Ha 

несением СПО-46 жилы кабельной заделки раздвиrают 
ся так, чтобы покрытие было удобно наносить.

Для контрольных кабелей с пластмассовой изоляци 

ей жил применяются концевые заделки следующих ви 

дов:

,сухие концевые заделки на кабелях с поливинилхло 

ридной изоляцией жил с нал'ожением бандажа иа ШIНIЛ.l-

та на корешке заделки;

сухие Iконцевые заделки ll:Ia Ka 

белях 'с тюлИ'винилхлоридной изо-

ляuией жил с 'Одеванием на Kope 
шок заделКlИ 'Опециальноrо поли 

БИ'НiИЛХЛОрИДНОI'O или пол'И'Этиле-

HOIBoro OIюнцевателя;
сухие концевые задел'ки на ,ка-

белях IC полиэтил'енавой из'Оляци 
ей ж/ил IC !Применением полИ'ви-

НlИЛХЛоридной ленты 'И трубок
Ниже ПрИВоО:ll.Я11СЯ особенности

технолOI ИlИМ'онтажа та'ких K'OHцe 

вых заделок

С у х и е 'к 'О н Ц е в ы е з а Д е л 

к и н ак а б ел я х с п о л и 'в и 

нилхл'Оридиой изоляци 
ей жил с Iприменением
ш п а r а т а. После разделки KOH 

ца кабеля корешок заделки по 

крывается лаком ПХВ-1 и на ко-

решок плотно по ширине 35 

55 мм накладывается бандаж из

'.'

.,

"

,t

1l.'
6-

.

I
.

I .
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I
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J
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Рис. 12. Концевая заделка КOliТрольноrо кабеля с поливинилXJIОРИJ!.-
ной изоляцией жил.

1 жилы; 2 изоляция жилы; 3 пластмассовый оконцеватель; 4 ПОЛII-

ВIIИII.JIХIIОРlIднаJl оБOllочка кабeJIJl.
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кручеИ-Qrо шпаrата (рис. 4,8), который покрывается этим
же лаком и после ero высыхания эмалью ХСЭ 26
или ПХВ 26; если кабель имеет броню, то к ней

предварительно припаивают зазем 

ляющий проводник.

Сухие коние.вые заделки

н а н е б р о н IИ Р 'о '8 а н н ы х к а б е-

лях с пол м в ин ил хлорид ной

изоляuией ж'Ил в поливинил-

Х Л .о р и Д н о й о б 'о л о ч к е. К!Онеи по-

ливинилхлор.идной оболочки после уда-

ления ее на 'отмеренном коние .кабеля

покрывается лаком ПХВ 1и 'На Hero

надевается специальный поливинил-

хл'оридный или полиэтиленовый ОК,ОН-

uеватель (рис. 12 и 13), после чеrо жи 

лы кабеля раЗ'80ДЯТСЯ.
Размеры {}КОI-щевателей в зависи-

мости от числа жил кабеля и их сечения выбираются по

табл. 19 и рис. 13. Лучшим материалом для OKOHиeBaTe 

Таблица 19

Типоразмеры пластмассовых OI{Онцевателей для
заделOl{ !{ОНТIJOЛЬНЫХ !{абелей с поливинилхлоридной

изоляцией жил

Диаметр по I
Основные размеры

"опичество поли.ннял. Тип оконце-

I I
жил и сече 

хпоридной вате..'] я
ине, MM оболочке, мм I D D, L

I

]),

..::1

IJ
........ 

Рис. 13. Пласт-
массовый оконце-
ватель для кабе 
лей с поливинил-

хлоридной изоля 
цией жил.

4Хl,5 II ,2
4Х2,5 12,1

4Х4 14,3 ОК-l 15,4 12,1 19,4
5Х2,5 14,2
7Хl,5 14,2
7Х2,5 15,4

10Хl,5 17,5
10Х2,5 19,1 OK 2 17,8 14 22,4
14Хl,5 18,9

14Х2,5 20,7
19Х1,5 20,9

28.619Х2,5 22,8 OK 3 22,8 18
27ХО, 75 22,3

27Хl,5 25,8 OK 4 26 20.5 32.8

27Х2, 5 28,2
36,137Хl,5 28,6 OK 5 28,6 22,5

37Х2,5 32,4 ОК-6 32,4 25,7 41
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лей Я'вляется поливиНtилхлорид, который :прочно соеди:ня 
ется с оболочкой кабеля ЮIеющим лаком ПХВ-I и.тIИ

ПХВ-2.

Некоторыми электромонтажными орrанизациями для
концевых заделок контрольных кабелей применяются не

пластмассовые оконцеватели, а манжеты из :найритовой
резины, плотнооблеrающие корешок заделки. Примене-
ние ,плаСП1ассовых оконцевателей и резиновых манжет
значительно облеrчает монтаж заделок и улучшает их

внешний вид.

Сухие концевые заделки на кабелях с
п о л и э т и л е н о в о й и з о л я Ц и е й ж и л. Порядок
монтажа заделки:

на подrотовленный конец кабеля, если он бронирован 
ный, напаивается заземляющий проводник;

на жилы кабеля одеваются поливинилхлоридные
трубки, диаметр которых выбирается 'по табл. ] 7. Концы
трубок, обращен/Ные к корешку заделки, предварительно
косо срезаются;

на корешок заделки накладывается бандаж из лип-

кой ПОЛИВинилхлоридной ленты, плотно охватывающий

поливинилхлоридную оболочку кабеля и жилы с надеты-

ми трубками; 
поверх П.ОЛИВИJнилхлоридной ленты на корешок задел-

ки накладывается бандаж из lliiпаrата, покрываемый
последовательно лаком ПХВ-1 и эмалью ХСЭ-26 или
ПХВ-26.

Перечень материалов, необходимых для монтажа

различных видов концевых заделок контрольных кабе-

лей, приведен в приложении.
Монтаж соединительных муфт ко"Нтроль 

н Ы Х к а б е л ей. На контрольных кабелях наиболее ча-
сто применяются следующие виды соединительных
муфт:

эпоксидные соединительные муф'fЫ типа КСЭ на

бронированных кабелях металлической, ПО.1JИ-

Винилхлоридной или резиновой защитной обо.'IочкоJ"I и

бумажной. резиновой или пластмассовой изоляцией жил

(рис. 14), выполняемые путем заливки эпоксидноrо

компаунда в съемную форму на месте соединения ка-

беля;
свинцовые соединительные муфты на кабелях с

металлическоЙ (свинцовой или алюминиевой) оболоч-
кой, заливаемые кабельной массой при бумажной изоля-
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ции жил (тип КССМ) и незаливаемые кабельной массой

(тип КСС) при резиновой или пластмассовой изоляции

жил;
поливинилхлоридные ,соединительные муфты типа

КСП на кабеJIЯХ с IПОЛИВИiНИЛХЛОРИДiНОЙ оболочкой и

пластмассовой или резиновой изоляцией жил, вьрполняе 
мые в виде поливинилхлоридной трубы, -свариваемой или

склеиваемой с оболочкой соединяемых кабелей или вы-

полняемой путем восстановления оболо'Чки в месте

соединения кабелей;

i

'"

,  ..,",

.',
"'>"; ":ij::;;>"' 

 /\):   . .,. 

.

"\."1:I'!: ,,-"'. '''-:. ';>... '

,,! 'Y' >' " .,   :  
"  ".) :-'' ' _;".';;   :< :: :,.<i: .:'  .''''' '1'\ '

- .

,""

Рис. 14. Эпоксидная соединительная муфта контроль-
Horo кабеля (внешний вид).

. резиновые соединителъные муфты типа КСР на кабе 
лях с резиновой неrорючей оболочкой и резиновой изо 

лядией жил, выпол'няемые из реЗИiновоrо шланrа (чул 
ка), плотно обтЯ'rивающеrо оболочки ,соединяемых кабе-
лей.

Кроме перечисленных типов муфт, для ,ооединения

контрольных кабелей MorYT так же применять-ся чуrун-
ные соединительные муфты, применяемые для соеДИiНе-
ния силовых кабелей небольших сечений напряжением
до 1 000 в.

Из всех Iперечисленных типов соедИ'Нительных муфт
для контролъных кабелей наибольшее распространение
на электростанциях и подстаю ияхполучили блаrодаря
надежности и 'простоте монтажа и :приrодности для

всех видов марок кабеля эпоксидные соединительные

муфты.
Ниже приводится технолоrия монтажа соединитель 

ных муфт контрольных кабелей.
Монтаж эпоксидных соединительных

муфт на кабелях с бумажной, резиновой
или пластмассовой изоляцией жил с метал-

лической защитной оболочкой.



Подrотовка концов кабелей к монтажу соединитель 

ной муфтой производится В следующем порядке:
определяю1'СЯ размеры разделки кабеля по табл. 20

и рис. 15 для монтажа ,соединительной муфты и OTMe 

чается на кабеле место ,среза брони;
f около места ,среза брони на нее накладывается бан 

даж из пяти шестивитков вязальной проволоки с [JОД 

моткой трех четырехслоев изоляционной ленты;

Б Б 1 2 ;} 1] т'ч57 8

Рис. 15. Соединительная эпоксидная муфта контрольноrо кабеля
с бумажной изоляцией.

1 жила; 2 соединительная rильза; 3 баидажи из ниток; 4 поясная

изоляция; 5 металлическая оболочка кабеля; 6 пайка заземляющеrо

провода: 7 бандажи из проволоки; 8 броня кабеля: 9 съемная Фор 

ма; /0 зазем"яющий провод.

с конца кабеля (до бандажа ) с помощью бронерез 
ки и пассатижей снимаются ленты брони;

с металлической оболочки кабеля удаляется llОДУШ 
ка из бумажных пропитанных лент, после чеrо оболочка
кабеля промывае'Т'ся бензином и протирается досуха;

Та БЛh ца 20

Размеры разделки концов контрольных кабелей

под соединит('льнь>е эпоксидные и свинцовые муфты

l'
КО.1нчество и сеrlеиие }J{ИЛ кабелей I Тип муфты

А (рис. Б (рис.
15), мм 15), мм

ДО 1 О жил сечением1до 6 м.и2 или КСЭ 1или 300 100
4 жилы по 10 мм2  iKCC 1

От 14 до 27 жил сечением дО КСЭ 2или 320 110
2,5мм2

или or 7 до 10 жил сече ;'KC 2
нием до 1 О MJt2

Для 37 жил сечением до2,5 ,ltM
2 КСЭ 3или 340 120

KCC 3
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на металлической оболочке делаются два кольцевых
надреза на половину толщины оболочки: один на pac 
С'юянии 20 ММ от среза бр.они и второй на расстаянии
10 ММ от первоrо;

от второро кольцевorо надреза до конца кабеля дe 
лаются ДВа продаЛJjНЫХ разреза 'На половину талщины

кабеля с расстоянием

между ними 4 6ММ, по 

сле чеrа удаляется полос 

ка аболочки между этими

надрезами, а затем и вся

надрезанная обалочка.

Монтаж соедuнитель 
ной МУФТЫ типа КСЭ
(рис. 15) осуществляется
следующим образо. t:

жилы .саединяемых

'концов -кабелей 'Развадят 
ся и 'с концов жил сни-

мается изоЛЯция на дли-

ну 18 20ММ;
зачищенные концы ка-

бельных ЖlИл сае,Щиня-

ются между сабай ад-
ним из 'Следующих спо-

собов: 'концы медных
жил аблуживаются 'Припаем пос-зо и саединяются

медными облуженными rильзами (рис. 16). rильзы об-
жимаются пассатижами и пропаиваю'ОСя тем же припоем
пос зо;концы алюминиевых жил спаиваются между
собой прип:оем марки А в соединительных rильзах из
ЛИстовоrа алюминия толщинай 0,3 0,5ММ. Соединения
жил кабелей во. всех случаях следует рас'Палаrать в шах 
матном порядке или «вразбежку» С соблюдением взаим-
Horo раОПОЛiажения 'Павива жил (рис. 15 и 19, б);

места саединения жил и 'металлическай або-
лочки кабелей обезжиривают бензином Б-70 или aцeTa 

ном;

после обезжиривания места саединения жил каждой
фазы из,алируются киперной лентой в два слоя с ПрОМаз-
"кой каждоrо слая эпаксидным компаундом;

после изоляции отдельных жил кабеля на них накла-

дывается общая изаляция из двух слоев кипернай ленты
с промазкой эпоксидным компаундам;
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Рис. 16. С()единитеJJьная меДiJая
rИJJьза для жил KOHTpOJJbHbIX ка-

белей.
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на место соединения жил 'кабелей у,стана'вливается
металлическая (сталь кровельная оцинкованная) или

лучше полиэтиленовая ,съемная форма; внутренняя
поверхность металлической формы (рис. 17) смазывает 

ся техническим вазелином; концы формы уплотняются
подмоткой липкой IПОЛИВИНИЛХЛОРИДной лентой;

производится заливка муфты эпоксиднымкомпаун 
дом (тонкой 'непрерывной струей) через лит;никовое от-

верстие в верхней части формы;

fj
А

dI

_

[  
а)

"'"

 k<х:>

б)
55 I

Рис. 17. Съемная форма эпоксидной литой соединитель 
ной муфты для контрольноrо кабеля.

а общий иид; б раскрой.

Размеры съемных форм

Типораз-

I I
I

меры форм

I \
Число зубцов

А в r К D
и на одну CTO 

рону

I<C-9-1 340 110

I
5 10 15----\IO 8

I<СЭ-2 360 165 5 10 2О зо 13
I<СЭ-3 380 195 8 12 3O 35 14

,.

в течение от 1 до 3 суток после заливки происходит
полимеризация компаунда в зависимости от температу-
ры воздуха (быстрее при более ВЫСОКJ{Х температурах);

после окончания полимеризации IЮМlпау,нда форма
снимается. Если муфта iНаХОДИ11СЯ в земле или в месте,
rде не исключено ее механическое ;повреждение, то она
защищается кожух,ом из сталыной трубы соответ-

ствующеrо диаметра.
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Монтаж эпоксидных соединительных муфт на кабе 
лях с пластмассовой изоляцией в поливинилхлоридной
оболочке. Подrотовка кабеля к .монтажу 'сводится к yдa 
лению пластма,ссовой оболочки в пределах размеров
соrласно табл. 20 и рис. 15. МOIнтаж эпок,сидных муфт
на кабелях с !поливинилхлор'Ид:ной оболочкой произво 
дит'ся так же, как и на кабелях с металлической оболоч 
кой, но для обеопечения адrезии (сцепления) эпоксидно 
ro компаунда с IПОЛИВИН'ИЛХЛОридной оболочкой кабеля
ее зачищают напильником, обезжиривают ацетоном и

покрывают специаЛl:>НЫМ клеем ПЭД Б.Перед употреб 
лением в клей добавляют 1,5 2%отвердителя полиэти 
ленпол'Иамина и тщательно перемешивают. Клей HaHO 

сится на оболочку кабеля КИСТОЧКОй и должен до залив 
ки

.

компаунда в форму высохнуть. Время высыхания
клея 20 25мин.

Монтаж свинцовых соединительных муфт типов

/(ССМ и /(СС на кабелях с металлической (свинцовой
или алюминиево(i) оболочкой (рис. 18). Под,rотовка KOH 

цОВ кабелей в металлической оболочке IПОД СВИlнцовую
соединительную муфту выполняе'I\СЯ, как указано выше.

После Очистки брони на один из КОнцов кабеля oдe 
вает:ся трубчатая свинцовая муфта. Муфта временно
Сдвиrается по кабелю в сторону для ВЫПОЛlНения раздел-
ки. Место, на которое сдвиrается муфта, IПредваритель 
но обертывае'I\СЯ чистой тканью или плотной бумаrой.
Свинцовые трубы для ,соединительных муфт контроль 

Та блица 21

Размеры свинцовых труб для соединительных муфт
контрольных !{абелей

Размер труб, .мм

Число и сечение жил coe 
Тип муфтыдиняемыxкабелеnn Наружный I Толщина I ,Длинадиаметр стенки

До 10 жил сечение дО KCCM 1 46 2,0 330
6 мм2 или 4 жилы по KCC l
1О мм2

от 14 до 27 жил сече KCCM 2 50 2.5 350
нием до 2,5 мм2 или КСС-2
оТ 7 до 10 жил сече 

нием по 1 О мм2

ДJJЯ 37 жил сечением до КССМ.3 54 3.0 370
2.5 мм2 КСС.3
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I

ных кабелей выбираются IJIО табл. 21. При отсутствии
свинцовых труб ОНИ Moryт быть изroтовлены из листово 

ro свинца или для этой цели используется свинцовая
оболочка куска силовоrо кабеля ,соответствующеrо диа 

метра.
Порядок -монтажа .соединительной С?ИНЦО80Й -муфты

КОНТРОЛЬНО20 кабеля (рис. 18):
"

А

I 2 'f 5

)

'-

Рис. 18. Соединительная свинцовая муфта коитрольноrо ка-
беля.

/ жила; 2 соединительная rильза; 3 изоляция жнлы; 4 бандаж
из ниток; 5 поясная изоляция; 6 металлическая оболочка; 7

свинцовая муфта; 8 заземляющий провод; 9 пайКа .заземляющerо

провода; 10 броня.

'1

выполняется соединение жил кабелей, как указано

выше, лайКой в соединительных rильзах;

места соединения каждой жилы кабеля изолируются
липкой поливинилхлоридной лентой;

удаляется поясок металлической оболочки между
кольцевыми надрезами: конец металлической оболочки

разбортовывается и зачищается;

жилы кабеля сводят.ся вместе и на них накладывает-

ся общая изоляция из трех-четырех слоев липкой поли-

винилхлоридной ленты;

надетая ранее на кабель свинцовая муфта наДВИrает-
ся на место соединения и обколачивается по диаметру
металлической оболочки до плотноrо к ней прилеrания.
В верхней части свинц-овой муфты КССМ на рас:стоянии
1/4 ее длины от каждоrо конца прорубается два треуrоль-
ных отверстия для заливки муфты ма'ссой и ВЫХода воз-.

духа при этом;
свинцовая муфта припаивается к металлической обо-

лочке кабеля припоем ПОС 30;алюминиевая оболочка

в месте припайки на длине 30 40-м-м предварительно
облуживается припоем марки А.

f..

,
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Броня и металлическая оболочка соединяемых кабе-
лей соединяются между собой медным rибким луженым
проводом сечением 6 мм2

, который припаивается к броне
кабеля и металлической оболочке с каждой стороны
муфты припоем ПОС 30;

муфта через одно из отверстий заливается кабельной

битумной :\шссой, разоrретой до нужНой температуры.
Муфты, находящие.ся внутри помещений, заливаются

массой МБ 70,в наружных туннелях, каналах или зем 
ле массой МБ-90 или МБМ 1,МБМ 2.после остыва-
ния и усадки массы муфта доливается и заливочные OT 

.

J 8

.

ж

2 3" Lj. 5 б

/
.

ж

б)

Рис. 19. Соединительная муфта контрольноrо
кабеля с ПОЛИВННИЛХJЮРИДНОЙ изоляцией.

а подrотовка КОНЦОВ кабеля для соедИнеиия; б
соедииение жил кабеля: / броня, 2 бандаж из
проволоки, 3 поливинилхлоридная оболочка, 4 со-
едииение жилы. 5 Изоляция жилы, 6 поливииил-

хлоридная труба.

верстия запаивают'ся. Свинцовые соединительные муфты
типа КСС, монтируемые на кабелях с металлической

оболочкой, имеющих резиновую или пластмассовую изо-

ляцию, кабельной массой не заливаются;
rотовая муфта окрашивается асфалыо битумным

лаком ,N'2 177 и защищается кожухом из стальной трубы.
Если муфта находится в земле, то для ее защиты исполь 

зуеl'СЯ чуrунный защитный кожух, применяемый для за 
щиты свинцовых ооединительных IМУфт 'На силовых

кабелях.
Монтаж соединительных муфт типа /(СП с пластмас 

совой оболочкой с ее последующим восстановлениеЛi.
Разделка концов кабеля перед соединением их в муфты
состоит в последовательном удалении BepxHero защит 
Horo покрова, брони, подушки под броней (если она име 
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ется) поливинилхлоридноЙ оболочки и изоляции жил.

Перед разделкой ,соединяемые концы кабелей распрям 
ляются на длине 1,5 м и укладываются на 'стойки BHa 

хлестку на 1150, '250 или 300 мм с каждой стороны
(табл. 2:2, рис. 19,а).

Та блица 22

Размеры разделок !{ОНТlJOЛЬНЫХ кабелей для соединения
с восстановлением оболочки

Число и сечение жил соединяемых кабелей

Размеры разделок
(рис. 19)

в )l{

От 4 до 7 жил сечением до 1 О мм2
. .

От 1 О до 19 жил сечением до 6 мм2
. .

От 27 до 52 ЖИJJ, сечением до 2,5 мм
2

40
40
50

150
250
300

It

На расстоянии 100, Q90 или 350 М,М от конца на броню
каждоrо кабеля накладывается бандаж из оцинкованноЙ

проволоки. По кромке бандажа со стороны конца кабеля

надрезают 'верхнюю и нижнюю ленты брони, пользуясь
для этой цели бронерезкой или ножонкоЙ, затем у,даля-

ют броню, подушку под неЙ и оболочку кабеля (рис. 19).
На 'концах соединяемых кабелеЙ броню протирают ве-

тошью, смоченной в бензине, затем на один из них оде-

вают полиВ'инилхлоридную трубу с внутренним диамет-

ром на 2 3мМ болЬ'ше диаметра кабеля и на 60 мм дли-

нее всеЙ разделки. В качестве такоЙ трубы может быть

использована поливи'Нилхлоридная оболочка, снятая це-
ликом с куска кабеля подходящеrо диаметра. Жилы Ka 

беля разводят, при этом места соединения жил распола 
rают «вразбежку» С соблюдением взаимноrо располо 

жения повива жил и размеров разделки. В местах, [де

намечено соединение, с каждоrо конца жилы снимается

изоляция на длине 18 20ММ. Зачищенные концы Meд 

ных жил следует облудить в ванночке с расплавленным

припоем пос зо.На облуженные жилы от 4 мм2
И выше

надевают медные соединительные rильзы, а жилы сече 

нием от 0,75 до 2,5 мм2
соединяют скруткой; затем Mec 

та соединения 'Пропаивают при помощи паяльника при 
поем пос зо.При облуживании и лайке peKOMeHДY 
ется применять слиртоканифольный флюс.

После окончания пайки жилы необходимо зачистить

от оетрых заусенцев личным напильником и наждачной

бумаrоЙ, тщательно после этоrо удалив опилки.

4 386 49

t

,



После соединения жил кабелей праизводится мантаж

саединительной муфты, котарый мажет быть выпаЛlНен

двумя спасабами. При первам спасабе монтаж выпалня-

ется с памащью паливинилхлариднай муфты трубы,
склеиваемай лакам iПХВ-'1 с оболочками саединяемых
кнбелей. Паливинилхларидная труба далжна абеспечи-

вать платнае прилеrание к абалачке кабеля, для чеrа на

абалачку кабеля наматывается паливинилхларидная лен-

ч
..,

СВарка 1 2

\ I /

' I
 B 4-<  Л  LДl

Рис. 20. Монтаж соединительной муфты на контрольном кабеле
с восстановлением поливинилхлоридной оболочки сваркой.

1 поливинилхлоридная труба; 2 оболочка кабеля; 3 соединение жил;
4 жrут 'из резиновой ленты; 5 бандаж из ИЗОЛЯЦИОННОй ленты; 6 при 

способлеиие для сварки трубы с оболочкой кабеля.

та с пакрытием лакам ПХВ-1. Перед склеиванием муфты
абалачку и ВlНутренние канцы муфты абезжиривают аце-

танам, а затем на абезжиренные места нанасят равный
слай лака ПХВ-1. Пасле прамазки муфт и абалачки на

наружные канцы муфты накладываются бандажи из

крученаrа шпаrата на длине па 30 мм с каждаrа канца
и бандажи покры'ваются лакам ПХВ-I1. При 'Втарам спа-

сабе паЛИВИlJшлхларидная труба сваривается с абалочка-
ми саединяемых кабелей. При свар'ке 'применяют при-
спасабление из медных или латунных разрезных втулак
с лепестками, катарые падбираются па наружному :диа-
метру обалачки кабеля. Приспасабление вставляется

между трубай муфты и обалачкай кабеля с захадам

внутрь муфты на 20 мм (рис. 20). Для удержания при-
спасабления в рабачем палажении поверх канцав муфты
60

%
.....

.... 
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!-tаl<.fIадьшаюt жrут из пяти-шести слаев резинавай лентьt,
растяrивая ее при этам как мажна сильнее. Затем OCHa 
в&ния лепестКав приспосабления падаrревают пламенем

rазавай rарелки или паяльнай лампы. .При наrревании
приопаса.бления ана передает тепла на абалачку кабеля
и муфту-трубу. Каrда оболач<ка кабеля и канец трубы
при наrревании размяrчаются, :Iриспасобление под дей 
ствием сжимающей силы резинаваrа жrута выталки 

вается наружу, а канец трубы платна прижимается
к абалачке кабеля и сваривается с ней. Выстушивший
на тарце трубы расплавленный паливинилхларид пасле

атвердения срезается нажам. Таким же абразам свари 
вают и вторай канец трубы.

Перечень материалав, неабхадимых для мантажа раз 
личных типов ,соединительных IМУфт кантральных кабе 

лей, приведен в та.бл. 26.
Заземление металлических абалачек и

брани кантральных кабелей. Соrласно «Пра 
вилам устрайства элеК1iраустановак» металлические за 

щитные оболочки и браня кантральных кабелей и метал 

личеокие IКОРlпуса iКабельных саеди 
нительных муфт :подлежат заземле 

 .!Нию.

Заземление метаЛЛiИчеоких 'Оба 
лО'чек и стальнай бр'О'ни контраль-
ных ,кабелей ПРОИз'вод:ится f10ЛЫМ
медным /Проводом Iсечением 6 мм

2
.

При 'вы'полнеНlИИ заземления

СВI.ffiнцовая или алюминиевая аболач 
ка 'кабеля и обе ленты 'стальнай

брони iНa учаС11ках П.piиооединения

заземляющеro :nр'авада тщательнС\ Z

зачищаЮ1iСя 11 аБЛУЖИ1вают<ся: сталь 
ные .б.ронеленты и iовинцавая обо 
лачка  :ПрИIПаемпос зо,а .аЛЮМIИ 3

Нlиевая 'Оболочка Пiрипоем мap 
ки А.

..

Рис. 21. Устройство заземления концевых
задеjIOК контрольных кабелей.

1 заземляющий провод; 2 бандажи из про 
волоки; 8 бандаж из .бронеленты; 4 места

паЙI<И; 5 броня кабеля.
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3азем.fIя!ощий проl30д НаК.i1аДываеt,сst На свинцовую ...

или алюминиевую аболаq,ку и браню кабеля, затем при-
ЖИi\1ается к ним бандажам из нескальких витков медной
праволоки диаметрам 1 1,5MMи припаивается (рис. 21)
паяльником или пламенем rорелки, причем продолжи-
тельнасть пайки, вО' избежание пражоrа аболачки и пар-
чи изаляции кабеля, не должна превышать 3 мин. PeKO 
мендуется для припайки заземляющеrа праВодника при-
менять специальные клещи (рис. 22), при памащи

"

'"

От тpaHC 

rpojJf.1a7f!opa 68

/Jf
Рис. 22. Припайка заземляющеrо Пр080да к броне контроль-

Horo кабеля при помощи клещей.

котарых пайка ПрОИЗБОдится за 1 мин. Клещи наклады-
ваются так, чтобы атверстие в ИХ 'верхней rубке прихо-
дилось пратив места пайки. В атверстие клещей насы-
пается канифоль в порашке и кладется кусачек ,припая
ПОС-30. В атверстие rубки клещей вставляют уrолыный
электрад, припай расплавляется и лроводник припаива-
ется к броне кабеля.

Места припайки заземляющеrо П{ювадника к алюми 
ниевай обалочке кабеля далжна быrь Покрыта rлифта-
левым или асфальтовым лаком. Свuбадный канец за-

земляющеrа провада заделывается кальцам, котарае

аблуживается, или на нем напрес овываетсяили 'Прива 
ривается, на не напаивается, кабельный наканечник.

За'земляющий провад присаединяется при помощи винта
к заземленной металлоканструкции, на катарай крепят 
ся кабелыные заделки. Места 'Присоединения заземляю 
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щеrо проводника на конструкции должно быть зачищена

да блеока.

.. т е х н о л а r и я ,п р и r а т а в л е н и я з а л и в 'а ч н o 

ra эпоксиднаru компаунда. Компаунд для за-

ливки концевых кабельных заделак и соединитеЛЬНрlХ

муфт rотовится непосредственно перед заливкой заделок
из эпаксидноrа кампаунда марак K 115,К-176 или лю-

баrа друrоrо эпак'сиднаrа кампаунда, имеющеrося для
монтажа канцевых заделак и саединительных муфт на

силовых ка'белях.

Приrотовление эпак,сиднаrо .компаунда 'Перед приме-

нением заlключается ВО' введении в Hera наполнителя и

отвердителя (табл. 23). Наполнитель ввадится для
снижения температуры era самора'заrревания при 0'1'-

верждении, уменьшения коэффициента era линейноrо

расширения, павышения механическай прочности, YBe 
личения поверх.настнаrа сапротивления, снижения стои-

мости компаунда и повышения дуrа'стайкости. Напал-

т а б л и ц а 23

Заливочные 9поксидные компаунды

Наименование составных частей

компаундов

Количество весОВЫХ частеЙ на

100 частей компаунда при окру-

жающей температуре + 15  25ос

K-115 K-176 УП-5%

ЭПОКСИДНЫЙ компаунд . . . . . . .

Кварц пыленидный (наПОJlнитеJlЬ) . .

ПОJlиэтиленполиамин (отвердитель)
ИУ 20(отвердитель) . . . . . . . .

100

100

10

100

100

8

100

100

42

,

нитель в компаунд вводится при акружающей тем.пера 
туре от + 1 о да + 25 ос в каличестве 100 вес. ч.

наПОЛlнителя на 100 вес. ч. компунда. В качестве наПОk

нителя применяется кварц пылевидный марки КП 2или
КП-13 (rOCT 9077 59).Для УДqления влаrи из напални 

теля он далжен быть 'Прасушен в влектри'Чес.ком шкафу
при температуре 1150 2000Cв течение 2 3ч. Перед
введением в Iкампаунд напалнитель требуется охладить

да 20 25'ОС.

При приrатавлении заливачноrа компаунда следует
cTparo 'соблюдать следующую паследователыlсть::

,кампаунд тщательна перемешивается ос напалните

лем, а затем, .непасредственна перед заливкай. в эту
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ёМесь добавляет.сй от:верДl1тель, IПQiсле чеrо вновь rt[HJ-'
извадится тщательнае .перемешивание смеси чистой Me 
таллИ'ческай мешаЛКай да получения аднараднай массы;

пасле введения отвердителя кампаунду необходима
а1lстаятЬ'ся не менее lO 15мин для удаVIения из Hera

пузырькав ваздуха;
эпаксидный кампаунд с введенным атвердителем

приrаден к упатреблению в течение:

2 ч при температуре окружающейiсреды от О до + 1о .С;
1 ,5 ч при температуре окружающей среды 01' + 11 ДО +20 "С;
0,5 ч при температуре окружающей среды свыше +20 ОС.

Эпоксидные кампаунды и их атвердители в працессе
хранения и применения неабхадима предахранять ат
увлажнения.

В последнее время электрамонтажные орrанизации
стали централизаванна rатавить для мантажа 'кабе.'IЬ-
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Рис. .23. Штекеры для оконцевания коаксиальных кабелей.

ных заделок комплекты кампанентав, необхадимых для
быстроrа приrатавления э'Па СИДнаrа заливаЧ1наrо ком-
паунда на .месте монтажа. В такие набары вхадят
в нужных каличествах и терметичеоки упакаванные эпо 
ксидный кампаунщ, напалнитель и атвердитель.

Техналаrия а анцевания оаксиаVIЬНЫХ
р а Д и а ч а,с т а TIH ы х К а б ел ей. Для присаединения
коа'ксиальных кабелей к зажимам абарудавания приме 
няются разъемные штекеры !(рис. 23), а также apMa 
тура, при помащи К1атарай кааксиальный радиачастат 
ный Iкабель 'Присаединяется rа.рячей паЙкай неПа'Средст 
венна к зажимам аппарата, прибара или датчика. Пе 
ред аканцеванием апределяе'Т'ся размер присаединяе 
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Mara канца кабеля. Наружнае изоляцианнае пакрытие

кааксиальнаrа радиачастатнаrа кабеля снимается на

расстаянии 30 мм 'От канца. Длина разделки также за 

висит 'От места присаединения и канструкции аппарата,

прибара или датчика. При памощи MaHTepcKara нажа

делается кальцевай надрез на изаляцианнам накрытии

(обалачке), а затем прадальный 'От кальцеваrа в CTapa 

ну канца кабеля и снимается изаляционная абалачка.
После снятия абалачки сдвиrается (чулкам) экрани 

рующая медная 'Оплетка в старану 'ОТ канца кабеля так,
чтобы аrалилась полиэтиленавая изаляция центральнай
такаправадящей жилы. Затем на расстоянии. 10 мм 'ОТ

канца кабеля мантерским нажам делается кальцевой

надрез на палиэтиленавай изаляции. Эту 'Операцию неаб 

хадима выпалнять астаражна, чтабы не надрезать TaKa 

правадящую жилу. В месте кальцеваrа надреза изаля 

ции праизвадится надламывание ее путем изrибания

правадника, пасле этаrа изаляция леrка снимается. За-

чищенный 'От изаляции канец правадника аблуживается
припаем ПОС 40при памащи паяльника. На разделан 
ный конец кабеля 'Одевается нижняя rайка штекера, за 

тем 'Одевается медная луженая шайба и к ней па всей

окружности припаивается экранирующая 'Оплетка. В OT 

верстие в центре контакта штекера вставляют аблужен 
ный 'конец токоправадящей жилы и ПРOlпаивают паяль-

никам. После окончания 'Пайки пр{)извадiЯТ сбарку ште 

кера, а на аrаленную от абалачки часть экрана накла 

дывают падматку из паливинилхлариднай липкай ленты.

Присоединение кааксиальноrа радиачастатнаro кабеля

непасредственна к зажимам аппаратав, прибарав или

датчикав праизвадится пасле разделки кабеля в следую 
щей паследавательнасти:

экранирующая 'Оплетка расплетается, скручивается и

на расстаянии 10 мм 'ОТ канца аблуживается припаем

ПОС-40;
пад:саединение экранирующей оплетки и токапровадя-

щей жилы про'Изводится .пад 1<антакт;ную клемму или пай 
кай в зависимасти 'От :канструкlЦИИ аппаратов, :nриборав
или датчиков;

оставшаяся оrолен;ной экра.нирующая {)плетка изали 

руется паливинилхл.аридной липкай лентой с захадам на

обалочку не менее 10 мм.

В 'случае присаединения кабеля на OT,KPbl'l10M вазщухе
для защиты оканцевания ка:беля ''От ПРЯМQrо попадания
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дождя или CHera ИСПОЛЬЗуЮтся защитные ящики или ко-

робки.
Перечень материалов, необходимых для оконцевзния

коак,сиальных кабелей, приведен в та-бл. ,2'7.

4. ПРНСОЕДННЕННЕ КОНТРОЛЬНЫХ КА&ЕЛЕJif

Все концевые задел,ки контрольных ка-белей ДО при 
соединения жил должны 'быть укреплены и замаркирова 
,ны сo-rласно 'кабельному журналу. Размеры скоб для
'крепления :кабелей 'Выбираются по их наружному диамеr 
ру по табл. /2 Юс -необходимым прИПуском на проклад 
ки. Для маркировки коНтрольных ка.белей применяют
овалы ыыeили треуrольные бирки из оцинкованной стали,
алюминия :или пла,стмасс. На ,бирках наносятся кра,ской,
выда,вливанием, ВЫЖИ1'анием или несмываемыми черни 
лами условные обозначения (маркировка) кабеля в co 

ответствии с Iкабельным журналом. Маркировка KOHT 

рольных ка/белей ,обычно 'содержит номер ка/беля по Ka 

бельному журналу, мар'ку ка-беля, ,ко.личество и сечение
жил и направление кабеля. Бирки укрепляются на ка,бе 
лях ниже их ,концевых заделок, в местах прох,ода кабе 
лей через перекрытие или ,стену на 'поворотах, пересече 
ниях и на прямых уча-стках трассы 'Через каждые БО м.

Жилы разделанных н;онтролыIыx ка,белей присоеди 
няются к наборным зажимам па..нелей щитов управления
и защиты, пусковых шкафов и ящиков или непосредствен 
но к зажимам приборов и аппаратов.

ПРИiCоединение жил ;контр,ольных ка6елей к заЖlИм,а,м

и аппаратам :производится по монтажным 'схемам. Для
это1'.о 'вначале ПРОИЗВOIДится «прозвонка» жил ка:белей,
т. е. нахождение одноименноI'О 'KoHiЦa каждой жилы на

ilI:PY.I'OM конце ка-беля с одновременным навешиванием на

жилы временной маркировки с обозначениями 'в cooTBer-

ствии с монтажной схемой.

Прозвонка жил контроль'Ных 'ка.белей очень важная

операция, так как от нее зависит правильное присоеди 
нение жил 'кабелей к зажимам и аппаратам в COOTBe1'CT 

нии с монтажной схемой. Прозвонка жил коротких ,кабе 
лей (перемычек), концы ,которых находятся близко iдpyc
от oДpyra, может выполняться одним человеком при помо 

щи электролампочки па 12 в или электричеСКооrо щупа
(пробника) (IРИС.  4,a)или двумя ра,бочими, если концы
кабеля не находятся .близко друr от друrа (рис. 24,6)
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Для определения одноименности жил кабеля можно

также :использовать их расцветку, если она есть.

Прозвонка жил ,ка-беля, 'концы KOToporo находятся

в разных помещениях, производит-ся обычно двумя рабо 
чим'И при помощи телефонных трубок (рис. 24,в) или

телефонноrо наушника в соединении с микрофоном и -су-
хой tбатарейкой (рис. 2-5), удерживаемыми пружинiНЫМ

держателем на rОJюве работающеrо.

{jlu 1)
I I I I
I I I 1ZB I
L....       IL 

"f

         ]
а)

(  IIII
б)

l:1:F Рис. 24. Схемы Пр03БОНКИ KOH 
I I трольных кабелей.
I           Jа и 6 cпомощью электролампоч 
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ки; В С помощью телефонных
t.. '/. труБOl<'
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Для прозвонки коротких концов IКОНТРОЛЬНЫХ ,кабелеЙ

.одним человеком MorYT 'Применяться также приборы ти 

пов УМЖСК 5би пж зо,,основанные на подключении

каждой ж'Илы с .()(ЦНОЙ стороны кабеля ,к сопротивлениям
определенной величиiНЫ, на 'которые отrрадуирована шка-

ла показывающеrо прибора.
Маркировка жил КОН'liрольных ка-белей выполняется

соrла-сно их обоз-начениям на монташных схемах. Вре-
менная маР!Jшровка Iнаносится чернилами на кар-
тонные бирки, навешиваемые при прозвонке на каждой
Ж'иле iпрИ помощи петли из суровых .ниток. Постоянная
маР'Кировка четко tН,аносится на маРКирОВО"lНые бирки,
.оконцеватели или манжеты крас ойили несмываемыми

чернилами при присоединении жил ка.белей к зажимам

панелей 'Или конта-ктам приборов.
ПО окончании прозвонки и маркировки жил произво 

дит-ся их раЗВОtдка потоками к местам присоеДинения,
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,примерка 'каждой жилы к контакту иJlи зажиму, 'к кото-

рому она д,олжна быть присое.д'Инена, с учетом HeKoToporo

запаса, Ч'I\обы в ,случае о'брыва жила вновь моrла быть

присоединена к зажиму. ПРОИЗВОlЦится отреЗaiНие излиш 

ней длины жилы кусачками, и снимает-ся !На нео,б оди 

мую .длину ИЗОЛЯIЦИЯ жилы. Во 'избежание повреждения

при этом самой жилы ,кабеля не следует делать ножом

'кольцевые надрезы изоляции. Снятие изоляции p€KOMeH 

дуется 'Производить специальными клещами КСИ 1,'lЮ 

торыми та'кже можно откусывать излишек жилы.
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Рис. 25. Телефонный наушник и микрофон дЛЯ

ПРОЗВОНКИ жил контрольных кабелей.

После снятия изоляции концы медных жил зачища-

ют,ся мелкой наждачн{)й ,бумаrой и из'rибаются ;круrло-
rубцами или ,специальным ,приспосо6лением в кольцо

'с внутренним диаметром, несколько большим диаметра за-

жимноrо 'винта. При изrибании конца жилы в кольц{) для

подключения к контакту винтом М4 изоляция с .нее -сни-

мается  aдлину 17 МJ.м, а для 'винтов МБ и M6 Ha21

и 215 .м.м с{)ответственн{). !<iонцы жил ИЗ'fибаю'I1СЯ 'в кольца

слева направо для Toro, чтобы они не разrибались при
завинчивании винтов или raeK при подсоед,инении. Если
жила мноrопроволочная, 1'0 кольцо .обязательно Oiблужи-
вается /Припоем ПОС 30и спиртоканифольным флюсом
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:ИЛИ запрессавывается в ,калыцевой наконечник (пистан)
клещами ПК J2,Кольца на 'ОДН'ОПР'ОВОЛQЧНЫХ жилах об 

луживаются 'юльк'О, если ка.бельные заделки находятся
в зальных помещениях котельнаrа цеха. Затем на жилу
нщцевается постоянная пластмассавая бирка  'OKaHцeBa 
тель с  анесеНнаймаркир'Овкай (рис. 26) и !Праизводитснt

Рис. 26. БИРК" ОКOIщеватели для маркировки ЖИJI

контрольных кабелей.

а оконцеватель БМ; б ОI<онцеватель ОКМ; в OI<онцева-
тель А-б71; е составной оконцеватель апс; д оконцева-
тель ОМ; е оконцеватель ОН; ж маРКИРОБочные ман-

жетКИ; 3 МУфТОЧI<а ИЗ ПОЛИБИНИЛХЛОРИДНой труб!,".

пр'исоединение жилы винтам к на'барному зажиму или

аппарату. Если ,бирку на жилу, заr,нутую каль:цам, надеть
i' нельзя, то изrибание канца жилы произвадят после Ha 

девания -бирки.
Паверхнасть алюминия обладает -способностью !На

воздухе очень .быстра аКИСJIЯТЬСЯ 'с 06раз'Ова.нием TBep 
" дай 'Оксидной пленки .с .бальшим перехадным сопративле 

Ilием. Паэтаму ,присаединение жил алюминиевых кабелеЙ
к мещным или латунным контактам ha-б'Орных зажимов
или аппаратов без снятия ак,сидной пленки нед(шустим'О,
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так 'ка,к 'из-за окоидной -пленки ,на :кольце жилы конта'кт

нарушится и это вызовет нарушение в 'Работе цели BTO 

ричной ,коммутаlЦИИ, что может стать причиной аварии
на установке. Также недопустимо ,соединение концов
алюминиевых и медных жил под общий .винт зажима.

Механическая про'чность жил алю:\шниевых кабелей
значителыlO ниже, чем у медных, поэтому их сечение

в цепях управления, автоматики исиrнализации не Доолж-

но .быть меНЬше 2,5 М\М2, а iB .цепях защиты и измере 
ния не меньше 4 мм2.

КОНЦЫ алюминие.вых жил ка,белей должны .быть под 

BeprнYTЫ перещ изrибанием в кольцо 'специальной 06pa 
ботке ДЛЯ снятия с .них оксидной пленки. Снятие ок,сид 
ной пленки с конца жилы производит.ся 'Наждачной шкур 
кой под слоем техническоrо вазелина, кваРlЦевовазел.и-
новой :или циН!ювазелиновой пасты. После зачистки жила

сразу же ПОКРЬJoВает-ся чистой К'варцевовазелиновой или

цинкововазелиновой пастой. После этоro конец жилы

ИЗI'ибае11СЯ IЮЛЬЦОМ по \Диаметру крепящеrо винта и Пiри 
соединяется к имеющему плоскую поверхность набор'Но 
му зажиму или 'выводу аппарата. При этом обязательна

установка поверх кольца жилы оrранич:ивающей шай 
бы звездочки и пружинной шаЙбы, ка,к показано на

рис. 27. IПрИ присоединении алюминиевых ж.ил к прибо 
рам и аппаратам, имеющим BЫBOIД в виде шпильки с

резьбой, рекомендуется опрессование кольца жилы в спе 

циальном пистоне при помощи клещей с .применение.м
стандартной пружинной шайбы.

При разводке и подключении алюминиевых жил

контр.ольных 'кабелей необходимо избеrать изrибов жил

раJ{ИУСОМ -меньше TpexKpaTHoro их наружноrо диаметра.
Изrибание жил производит,ся .руками на ша,блоне или

пальцах, а не плоскоrубцами.
После разводки жил контрольных кабелей, их под 

соединения к зажимам и нанесения постоянной марки 
РОВКИ .кабельные заделки, выполненные с применением

эмалей и лаком ПХВ, рекомендуется по.крыть лаком

ХСЛ, а литые 'Эпоксидные заделки эмалью ЭП 51.

Временная ма'ркировка с жил кабелей снимается

только п()сле нанесения постоянной мар,кировки и провер 
'ки схемы наладчиками.

Испытание контрольных кабелей после монтажа Kaн 

цевых заделок и соединительных 'муфт заключается в

проверке сопротивления 'из()ляции MerOMMe11poM напря 
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жением 1 000 в, если рабочее напряжение цепей .балее
24 в, и MeraMMeTpaM напряжением 500 в, если оно !до 24 в.

Проверка сопротивления изоляции произвадится при
падключенных жилах .кабелей к наборным зажимам и

ка'Нта'ктам 'втаричных аппаратов. Во всех ,случаях сопро-
тивлеНие изоляции в'сей uепи должна 'быть не менее

1 МОМ. Кроме Toro, вторичные цепи совместно с подклю-
ченными жилами контрольных кабелей испытываЮ11СЯ

напряжением 1010:0 в промышленной частоты в течение

1 мин.

В паследние rоды получило распространение подклю-
чение контрольных кабелей к некотарым аппаrатам и
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Рис. 27. llрисоединение алюминиевых жил к;онтрольных кабелей.

а винтом; б болтом; 8 оrраничивающие шайбы в различиом исполне-

НИИ; 1 контактная пластина; 2 подсоединяемая }кила; 3 оrраНИЧИБаю 

щая шайба; 4 плоская шайба; 5 .пружинная шайба; 6 винт; 7 болт;
8 rai\Ka.

РаЗМеры оrРВIIИ 1
IИВ8Ю[.!J,ИХ шайб ЗБездочеквыбираются по указанной таб 

лице, а разм<,ры L и d оrраничивак.щих шаЙб в друrом исполнении

(рис. 27,8) ПО ширине контактноЙ IIластииы и диаметру винта.

Размеры оrраиичивающих шайб-звездочек (-рис. 27,8)

Сечение I I
Размеры, мм

1\ Сечение I 1
Размеры, .4IМ

жилы. ММ"
Винт

D I d I ь \.
жилы, ММ"

Винт

D I d I ь I ъ

&

М4 8,5 4,2 М4 9,5 4,2

2,5 М5 9,5 5.2 1,3 0.5 б М5 11 5.2 1,8 0,8

Мб 10,5 б,3 мб 12 б,8

М4 8,5 4,2
10

Мб 14 б,3
2,5 0,8

4 М5 9.5 5,2 1,3 0.5 М8 Iб 8,3

Мб 10,5 б.3
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Рис. 28. Заделка кабеля, присоеДИI1ЯСМOIО !{ штепсельным pa3Ъ MaM.
а удаление экраиа; б заделка экрана шайбой; в удаление оболочкн;
е удаление обмотки; д удаление ЖИJlЬНОЙ изоляции н зачистка жил; е

лужение жил; ж пайка жил; з и и установка и креПJIение штифта; к

установка натрубка; л сборка натрубка и закреплеиие экрана; м и н.

креплеиие неэкранированиоrо кабеля; / временныА бандаж; 2 экранирую 
щая rайка; 3 шайба; 4 оплетка, прнпаяниая к шайбе; 5 кольцевой Haд 
рез; 6 продольиый надрез; 7 поливинилхлоридная муфточка; 8 ваниочка
с прнпоем ПОС 40;9 обыотка lЮ.1JИВИИИЛХЛОРИДНОЙ лентой; /о бандаж из

ииток N. 10; // rайка с прижимом; /2 обмотка ЛНстовой резииой; /3
половина патрубка; /4 скоба прижима для неэкраиированиоrо кабеля.
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приборам ПОСР6ДСТВ-ОМ штепсельных разъемов. Для та,ких

подключсний, 'как правило, применяются экранированные
контрольные кабели 'с медными .rибкими жилами. Концы
ка.белей, подключенных к штепсельным разъемам, долж 

ны 'быть такой длины, чтобы при ,размыкании и замыка 

нии разъемов 'вьще.рживались радиусы изrиба, допусти-
мые для подключаемых 'кабелей. Концевые заделки ка-

белей, присоединяемых к штепсельным разъемам (рис.
28), 'выполняются следующим образом:

.

отмерить необходимую для заделки дл'инукабеля и

на ero ЭКiранирующую оплетку на расстоянии 200 250Mlrt
от ,конца наложить временный бандаж из медной прово 
локи И на раСстоянии {Ю 130мм от конца йfа.дрезать и

удалить экранирующую оплет'Ку кабеля;
снять с разъема экранирующую rайку и шаЙбу и Hd 

деть их на разделываемый конец кабеля; .rайку закрепить
лентой у B.peMeHHoro бандажа, а шайбу у.становить на

ра,сстоянии 10 15мм от 'среза экранирующей оплетки;
ра'спле.сти проволоки оплетки, заrнуть их на шайбу и

припаять к ней припоем пос зо,обрезав затем концы

проволок оплетки вр'О'вень 'с наружным 'краем шайбы;
снять оболочку и ленту .с раЗJделываемото конца ка-

беля, а KOHiЦЫ жил на длине 8 1Oмм зачистить от изо-

ляции и нблудить;
надеть на каждую жилу 'ка-беля отрезки пол'ивинил 

хлоридной трубки длиной 15 мм и внутренним диамет-
ром, соответствующим \Диаметру хвостовика ,контакта, и

припаять хвостовики контактов к жилам;

сдвинуть шайбу .с припаянной к ней экранирующей
оплеткой на  Ю 25м'М по кабелю и, е.сли разъем 'имеет

штифт, -разделить жилы кабеля на две половины, вставив

между 'ними штифт с надетой на Hero поливинилхлорйд 
ноЙ трубкой, и 'собрать разъем. Последовательность
всех операций [1О заделке кабеля, присоедин,яемоrо
к штеIПсеЛJШОМУ 'разъему, показана 'на рис. 28.

. s. МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МОНТАЖА

КОНЦЕВЫХ ЗАДЕЛОК И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ

КОНТРОЛЬНЫХ КА&ЕЛЕй

Материалы, йfео.бх'одимые для мО'Нтажа концевых за 

делок и 'СОЕЩ'инительных муфт, должны быть выписаны,

получены в необходимом количестве и подrотовлены до
наЧала монтажа защелок. На рабочее место материалы
должны доставляться в рабочем ящике или в заводскоЙ
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упак.овке. IПРИ необходимости иметь материалы под py 
кой их нужно класть .на лист 'чистой 6умаrи или электр.о 

карт.она. Качество применяемых материал.ов должн.о .oT 

вечать тех'Н'ическим требования'М. !Материалы, применяе 
мые при :монтаже ка,бельных заделок, п.одразделяются на

оснО'вные и всп.омоrательные. К основным отн.осятся все

элеКТРОИЗ'ОЛЯiЦи.онные материалы, применяемые при этих

работах и определяющие вид заделки: электроизоляци 
онные ленты разных вищ.ов, поливинилхлоридные трубки,
заливочные .битумные 'ма,ссы, эп.оксидные к.омпау.нды,
эмали и лаки. iК вспомоrательны'M относятся нсе осталь 

ные материалы: шпаrат, нитки, пров.олока вязальная,

провод для заземления, припой, флюсы, бензин, кер.осиН,
'Вазелин, ветошь и пр.

При монтаЖе заделок на 'контрольных кабелях при 

'меняются следующие основные материалы:

ленты изоляционные хлопчатобумажные (rOCT
4Бl4 48) кипер.ная и тафтяная, представляют собой
тканые ,суровые ленты к:и.перная -еа'ржевоrо, а тафтяная
,rарнитурноrо 'переплетения; выпускаются первоrо и BTO 

'P'0I'O 'с.орта; цвет лент .белый; .оба вида ленты выпуака-
ются шириной 10; 112; 15; 20; ;26; 3О; 35; 40 и 150 мм. Тол-

щина кипер.ной ленты 0,46 MIМ, тафтян.ой  O,25мм.
Ленты 'вьшу,скаются в рулонах по БО м. На к.онце каж 

доr.о рулона должны быть указаны ДЛИНа и .сорт ленты.

Лента изоляционная nрорезиненная (,rOCT 2162 68)
пред,ставляет ,ообой ленту из хлопча'тоiбумажной ткани

«миткаnя», на п.оверхность котор.ой нанесена липкая pe 
зиновая ,смесь. Выпускается щвух типов: I й лента из.о 

ляционная односторонняя и Н-й лента изоляционная

двусторонняя (резин.овая смесь .нанесена COO'TBe'llCTBeHHo

с одной или двух ,сторон). Лента 'выпу.окается для про-
мышленноrо и широкоr.о потребления, повышенной и

обычной липк.ости. Для 'промышленноrо применения лен"

та выпу.скается I roи H roтипов п.овышенной :и ,обыч 

ной липкости, а для широ'коrо применения этих же ти-

п.ов, 'НО только обычной липкости. Оба типа ленты обыч 
ной липко,сти Имеют чер'ный цвет, а лента повышенной
липкости выпускается та,кже и ,светлых тонов.

Ширина ленты, выпускаем.ой для промышленноrо

применения, 10; 1'5; 200; 30; 4.0; 50 мм, а ленты выпускае 

мые ,для ШИрОIЮI'О применения 10; 15; QO ММ. Толщина
ленты 00, 5 0,35 мм. Лента выпу:скается в !Kpy:rax :lща 

метром 17б 20.омм. Дли'На ленты в Kpyre от 2.0 до 85 м.
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Пример у.Словноrо обозначения: IШОЛ 15х20

лента I roтипа для широкоrо применения, обыкновенной

липкости, шир'инай 15 ММ, длиной 2.0 м в Kpyre. Разрыв 
ная на'rРУЗlка !для ленты не менее б ке.С на 10 мм ширины.
Лента обычной липкости должна 'выдерживать напряже 
fIие 1,000 в в течение 5 м. На каждом Kpyre должны быть

указаны тип и мар'ка ленты.

Лента nоливинилхлоридная электроизоляционная,
липкая, марки ПХЛ (МРТУ 'б-О5 аб5-,б9),широко при-
меняется при монтаже канцевых заделок и соединитель-

ных муфт контрольных 'кабелей. Представляет .собой
ленту из морозостайкаrа il10ливи:нилхлоридноrо пласти-

ката, 'на одну сторану :каторай на,несен л'и.n-кий оаст,ан.

Лента ПХЛ выпу.скается следующих типав:

ПХЛ О20 пхл озо ПХЛ-О40 ПХЛ-О45

Толщина, ММ. .. 0.15 ,25 0.25 0,35 0.35 0.45 0,40 0,50
Ширина, М.М .. 13 17 17 23 26.5 33,5 46.5 53,5

Предел прочности ленты при растяжении, KrC.CM2
не менее. 120

ОтноситеJ\ьное УДJ\инение при разрыве, % не менее 170

ПроБИВllое напряжение, кв/мм не менее . . . . . . . . . . 40

.

Лента 'выпуокается в Kpyrax диаметром 85 130ММ.

Цвет ленты абычно светло-синий. Морозастойко.сть лен 

ты Не менее  400с; теплостойкость не менее +'600 с.

Подожженная, на удаленная от источника оrня лента не

rорит. Липкий саста.в на ленту далжен быть нанесен рав-

номерным ,слоем.

Трубка nоливинилхлоридная (МРТУ 6-05-919 б3)
применяется для изоляции жил контраЛl>НЫХ ка,белей,

бумажная изоляция которых при мантаже канцевых за-

делок снимает,ся, и :для защиты резшювой и полиэти 

ленавой изоляции жил от преждевеременноrо старения
пад ваздействием света. Трубка rотовится из паливинил-

ХЛарИ!дНаrо пластиката спосабом шприцевания. Марозо-
СТОЙ'IЮСТЬ трубки 'в статическам состоянии  OOС, а при
из'rибе й-Ie выше  зооС. Тепластойкость не менее + БО

О с.

Сопративление трубки разрыву не менее 1-50 кес/см2. От-
носительное удлинение при разры.ве не менее 180%. Ва-
дапоrлощаемасть за 24 ч !Не бол-ее ,1 %'. Цвет трубки бела-
ватый, просвечИ'вающий, но выпускаются также трубки
белоrо, ЖеЛ1'оrо, оранжеваro, розоваrо, KpaCHOI'a, rалу-

боrа, ,светла-синеrо, зеленоrо, коричневаrо, фиолетавоrа,
'черноrо и -eeporo цветов. ТруБКiИ темных цвет.овбалее
светостойки. Трубка выпу,скает.ся с внутренним диамет-
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Ром от 1 ДО 4,0 мм и толщиноfI стенки от ,0,.3 до 2 .мм.

Трубка не .долж.на поднерrаться прямому действию ,сол 
нечных лучей. Вне источника оrня трубка не 'rорит. Bы 

пускается поливи:нилхлоридная трубка в бухта.х MOT 

'Ках.

Сост'вы для заливки кабельных муфт и

концевых заделок силовых и контр'ольных
кабелей (rOCT 6997..,54):

Масса битумная МБ 70состоит из 50 ч. нефтяноrо
битума БЕ-111 и 50 ч. 'битума БН У.

Масса МБ 90состоит из .20 'Ч. .битума БН 111 и 80 ч.

битума БН У.
Масса МБМ lморозо'СТои'кая состоит из 28 ч. нефтя 

Horo ухтинскоrо битума БН-111У, 52 ч. битума БН Уи
20 ч. трансформаторноrо масла.

Некоторые ,свойства этих заливочных маос та'ковы:

\>

f

J
'"

МБМ-J МБМ-2 МВ-70 МБ-90

Температура размяrчения,
ос, до каплепадения, не
ниже-. . . . 55 55 70 90

Температура вспышки, ос.
в открытом виде , . 170 170 230 230

Морозостойкость, ос, до

растрескивания  35  45  7  10

Усадка, 0/0 8 8 9 9
Пробивное напряжение,

35 35 35КВ/ММ 35
Температура разоrрепа, ос,

не выше . . . . . 150 150 180 190

Температура при заливке,
ос . . [30 140 130 140 160 170 180 190

Битумные заливочные ;массы растворяются в бензи 

не, керосине, уаЙт спирите,минеральных и .ра'стительных
маслах, но совершенно не растворяются J3 BOllI.e и -спир 
тах. Цвет заливочных битумных ма,сс черный. Маосы
упаковывают.ся в плотно закрытые ведра емкостью не

более 1.0 л с ручками, .на которых должна быть эти.кетка

с указанием марки ма.с.сы , Да'ты .изrотовления, массы и

наивысшей температуры разоrрева.
ЭnоксидНblЙ компаунд мщжи К 115 iПо СТУ 2 014-148-63

представляет собой семь 100 масс. ч. эпоксидной .CMO 

ЛЫ ЭД 5и 20 ч. 'Полиэфира мrФ 9.-Внешний вид к,омпа 

унда вяз,кая жидкость свеТЛО Iюричневоro цвета.

При ПРИI10товлении коМ'паунда к заливке 'в Hero Lдo-

ба.вляют 100 масс. ч. предварительно просушенноro квар-
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цевоrо песка, что удешевляет заделку и улучшает свойст-

ва компаунда. Компаунд ПРИl'оден при температуре от

 60д'О + ШО
О С. Пробивное напряжение 25 кв/мм. Yca  

ка при 'от.вердении 0,3 O,4%'.Отвердителем iдля компа 

унда K 115является .полиэтиленполиамин, rексаметилен 

диамин или ero кубовый остаток.

Эпоксидный компаунд К-176 представляет собой
,сме.сь 100 'ма,сс. 'Ч. эп'Оксидной смолы ЭД 15и 20 ч. IдИО 

ктилфталата. По внешнему виду компаунiд вяз,кая жид 

кость светл'О-коричневоrо цвета. 011вердитель для компа 

унда ПОЛИЭ1'иленполиамин. В компаунд в каче,стве Ha 

полнителя вводится ,сухой кварцевый песок. Физико ме-

ханические свойства компаунда неСIЮЛЬКО выше, чем KOM 

пау.Нlда K 11'5.
Эмали и лаки. Эмаль перхлорвиниловая марки

ПХВ 26(rOCT o6993 54).Пленка эмали атм'Осферо'стой 
кая, .водостойкая, теплостойкая, щелочестойкая, неrорю-
чая; цвет к'расно коричневый; .время высыхания IПрИ
18 230С 1 ч, .окончательное О'f1вердение IПленки :про 

исходит за 5 7-суток; твердость IПленки lНевысокая; при
необходимости э.мальразбаВJ1яется сольвентом или рас-

тварителем P 4;!Пробивное напряжение эмали 50 кв/мм;

водопоrлощаемость за 72 ч 2,6%'.
Эмаль перхлорвиниловая химически стойкая марки

ХСЭ-26 (rOCT 731,3 56).Пленка эмали rлatд, ая,ровная,
rлянцевая, стойкая к действию серной и соляной кислоr,
слабых ,ра,створо.в с'Олей и ще"10чей и аrрессивных ,rазQ'В;
цвет красно-/коричневый; время высыхания при 18 

230 С 2 ч; разбавители сольвент и растворитель Р-4;

пробивное напряжение эмали 50 кв/мм; водопоrлощае-
мость за 72 ч 1,35%; свойства отдельных партий эма-

ли ХСЭ 26'более стабильны, чем у эмали iПХВ 26,а во-

допоrлощаемость почти вдвое ниже. Поэтому при монта-

же кабельных заlделок лучше применять эмаль ХОЭ '2'6.

Эмаль нитроэnоксидная марки ЭП-51 (rOCT 9640 61),
цвет: белый, желтый, зеленый, красный, серый; 'пленка

эмаЛ'и атм'осферостойкая, водостой,кая, кислото- и щело 

ЧНОС'rойкая; время .высыхания при 18 230С 2 ч; при 
меняется для окраски литых эпокси:п:ных кабельных заде 

лок с целью уменьшения их запыляемости и улучшения
внешнеrо вида.

Клей мар'ки ПЭД-Б (ВТУ П--i283-'62 НИИПМ). При 
меняется при монтаже эпоксидных соединительных муфт
5. 67
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на Iкабелях с поливинилхлоридной оболочкой для обеспе 

чения адrезии Э'ПОКСИIДноro компаунда к ПОЛИВИй-Iилхлори 

ду. Приrото'вляеТ1СЯ на монтажно заrотовитель,ныхучаст-
ках или заводах электромонтажных орrанизаций по тех-

нолоrии, указанной в теХНИЧБСКОЙ документации на муф-
ты для силовых кабелей. Перед у.потреблей-Iием в ,клей
вводится от.вердитель-полиэтиленполиамин в количестве

1,5 Q%.Время отвеРЖ/1,ения клея 20 '2!5мин.

Электроизоляционные перхлорвиниловые клеящие
лаки ПХВ1 и ПХВ2 (ВТУ rэм ммсср 514-б4). Пленка
лаков атмосферостойкая, -стойкая к маслам, бензину, ке-

росину, кислотам и щелочам; эластичная, нетвердая, про 
бивное напряжение 30 кв/мм; время высыхания при
10 200С  1ч. Лак N!! 2 отличается от лака N!! 1 боль-
шей вязкостью, так как в нем содержится в 2 раза
больше 'смолы, и 'служит для заПОJIНЩIИЯ пустот между
жилами в корешке кабельной заделки. В случае заrу-
стева'Ния эти лаки разбавляют растворителем P 4.Bы 

пу,скают.ся лаки в железных баночках по 175 е и во

фляrах.
Защитное nокрытие СПО 46(ВТР НИИРП N!! 30019)

озоностойкое, самовулка'низирующееся, применяет'ся для
защиты резиновой изоляции жил контрольных кабелей

от преждевременноrо -старения; пленка покрытия проч 

ная, rлянцевая, эластичная, атмосферостойкая, озоно-

стойкая, сухая; покрытие состоит из ра'створов А 'И Б,
смешиваемых перед нанесением в массовом соотноше-

нии 1 : 15; отвердевание ПQКРЫТИЯ при 18 23°С происхо 
дит за 20 мин; наносится краскораспылителем, оку>нани 
ем или кистью в два 'слоя при температуре не ниже

+16
0

С; СПО-4б выпускается черНОro, зеленоrо оранже 
Boro и белоro цветов; покрытие СПО-4б ,сохраняет свои

защитные свойства при температуре от  50до + 1200 с
в течение нескольких лет и по озоносветостойкости и Me 

ханической прочности значительно превосх('JДИТ найрито 
вые покрытия ИКФ.

Всnомоеательные материалы: НиТ1Ш суровые хлопча-

тобумажные N!! 10 или льняны-е ПРИМБНЯЮТ.ся для накла 

дыва'Ния бандажей на бумажную изоляцию жил и поя,с 

ную изоляцию.
Шnаеат льняной крученый (rOCT 1024 41) диаlМет 

ром 1,3; 1,6 и 3 мм применяется для бандажей 'На кореш--

ках сухих и эпоксидных концевых кабельных заделок;
представляет собой с рученны-е'нити льняноrо волокна.
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Проволока стальная оцинкованная вязальная диаме 

ром 1,4 М.М (ТОСТ 1526-42), применяется для бандажей
на ленточный ,сталь'ной броне для предохранения ее от

раскручивания.

Провод медныЙ 2uбкий неизолированный (rолый)
марки Mrr 'ПО 'rOCT 1956-64, сечением 6 мм

2
, применяет 

ся. для заземления ,стальноI1 брони, свинцовой и алю 

миниевой- оболочек кабелей.

ПрипоЙ оловяно свинцовыЙ марки ПОС 30 по

rOCT 1499-54 представляет 'собой сплав 29 30%олова,

67,5 68,5%свинца, 1,5 2%сурьмы; температура плав 

ления припоя начальная 1830 С, конечная  2450C;

флюсом служит канифоль; применяется для напайки

кабельных наконечников и 'припайки заземления к броне
и металлическим защитным оболочкам кабелей.

Припой марки А (ВТУ Цветметобработки 1989-56)
применяется для облуживания алюминиевой оболочки
кабелей перед припаиванием к ней заземляющеrо про 

вода припоем ПОС 30и для -спайки алюминиевой обо 

лачки и жил кабеля -при монтаже соединительных муфт;
состав припоя: олово 40%; цинк 58,5%; медь 1,5%; TeM 

пература плавления припоя 400 4250С; флюс при пайке

не применяется, но облуживаемые и спаиваемые понерх-
ности тщательно зачищаются.

Кварц пылевидныЙ марок КП-2 и КП-3

(РОСТ 9077 59)представляет собой тоНIЮ измельчеННЫI1

кварцевый песок. Вводится в качестве наполнителя в

эпок,сидный компаунд, что удешевляет ero и улучшает
HeKoTopbleero свойства.

Канифоль сосновая (rOCT 794-64) .представляет co 

бой желтоватую, прозрачную Х!рупкую стекловидную

мас.су; добывается из 'смолы сосны и друrих хвойных

деревьев; по способу добывания разделяется на живуч-

'Ную и экстра!кционную; выпускает.ся 'Четырех марок: А,

Б, В и К с температурой размяrчения соответственно 68,

66, 54 и 730 С. Канифоль растворяется в спирте; при

электромонтатных работах применяется в качестве флю 
са при напаI1ке кабель'ных наконечников, пайке проводов
и припайке ПРОБОДОВ заземления. В работе удобнее
пользоваться rycTblM спиртовым раствором канифоли
(канифоль 16%: -спирт денатурат 84%).

Мазь паяльная (жир паяльный) примепяется в каче-

стве флюса при напайке кабельных 'Наконечников и за 

земляющих проводов. Применение паяльной мази упро-
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щает -работу по пайке. Паяльная мазь может быть :приrо 
товлена '00 'Одному из следующих рецептов:

,

')

J

Состав в массовых частях 1 2 3

Канифоль сосновая . 60 32 31,9
Стеарин . . . . . . 24 32 31,9
Хлористый цинк . 4 26 21,7
Хлористый аммоний 5 5,5
Нашатырь . . 8
Вода .... . . . 4 5 9

Парафин 'нефтяной (rOCT 784 53) представляет
собой воскообразную кристаллическую массу белоrо или

слеrка желroватоro цвета с температурой плавления в

зависимости от сорта от 42 до 540 С. Получают парафин
при переработке Iнефти. В зависимости от .степени очи 

стки парафищ подразделяется на технический марок А,
Б, r и д, медицинский и .спичечный (неочищенный) .

При монтаже кабельных заделок парафин применяется
для 'Проверки кабельной бумаЖiНОЙ изоляции на у.влаж 
ненность. Парафин растворяется в бензине и минераль 
ном ма,сле.

Вазелин технический (rOCT 5774 51) !Предста'вляет
собой однородную мазь от белоrо до ,светло желтоrоЦBe 
та с температур'Ой плавления 370 С, п'Олучаемую при пе 

perOHKe нефти; раСrБ'ОрЯется в бензине '" минеральном
масле; применяе1'СЯ для смазки контактных повеРХlностей
при присоединении алюминиевых жил кабелей и для

смазки форм литых эпоксидных задел'Ок.

Стеарин технический (rOCT 1 045 41) представляет
собой воскообразный продукт белоrо пвета, получаемый
при переработке жиров животноrо происхождения; при 
меняется при очистке облуживаемых Iповерхностей.

Бензин авиационный марки Б 70(rOCT 1012-54)
беСllветная, леrк,о ВОClпламеняющаяся и ИClпаряющая 

ся жидкость со стойким запахом; применяется для обез 
жирива,ния оболочек и жил 'кабеля, промывки инструмен 
та и рук.

Бен.зин автомобильный неэтилированный (rOCT
2084 (7)обладает теми же ,свойствами, что и бензин Map 
ки Б 70.Применяется для тех же целей и для бензино 
вых паяльных ламп.

Керосин (rOCT 1842 52) бесцветная или слеrка жел 

товатая медленн'О испаряющаяся жидкость, оставляю-
щая масляные 'ПЯ'l1на; 'Применяется для керосиновых
паяльных лам'П и для промывки от битума брони и ме-
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ТалличесКих оболочек кабелей; для i10лноrо ооезжщ)и 
вания неПРИI'оден.

Ветошь обтирочная (rOCT 5354-50) применяет.ся для

промывки от битума бензином и керосином брони и

металлических оболочек кабелей и обезжиривания жил и

облуживаемых поверх'ностей.

t

6. ИНСТРУМЕНТЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

ДЛЯ МОНТАЖА КОНЦЕВЫХ ЗАДЕЛОК

И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ

КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕй

Инструменты и приспособления, необходимые для

монтажа кабельных концевых заделок или соединИ'Тель 

ных муфт, должны быть подroтовлены и проверены. Они

должны быть комплектными, испраJЗIНЫМИ и чистыми и

должны быть закреплены за определенными рабочими.
Ниже дается !Примерный набор инструментов и прис 

поооБJlений для монтажа концевых заделок и соедини 

тельных муфт IHa контрольных кабелях:

}

Плоскоrубцы универсальные
200.мм, ШТ. . . . . . . .

Плоскоrубцы 200 .м.м:, шт.

Круrлоrубцы 150 .мм, шт.. .

Кусачки 200 .мм, ШТ. ...

Кусачки бокорезы 150 .мм,

шт. . . . . . . . . . . .

Приспособление для изшбания

жил кабеля колечком для

приС{)единения под зажим 

ной винт (рис. 29), шт.

Ножовка для металла. шт.

Бронерезка (рис. 30), шт.. .

Ножницы секторные для рез 
ки кабеля (рис. 31), шт.

Клещи для срезания свинцо 
вой и пластмассовой обо 
лочки кабеля (рис. 32),
шт. . . . . . . .

Клещи КСИ 1 дЛЯ снятия

изоляции с жил кабеля

(рис. 33), шт. ......

Клещи для снятия пластмас 

совой изоляции жил

(рис. 34), шт.. . . . . .

Нож моитерский, шт.. . . .

Отвертка с лезвием шириной
6 и 10 .мм, шт. . . . . . 2

Молоток слесарный 0,5 .м,

шт. . . . . . . . . . . .

Метр складной стальной, шт.

Штанrенциркуль, шт.

Транспортир, шт. . . . . . .

Термометр до 250 ос в метал 

лической оправе, ШТ.. . .

Паяльник электрический или

rазовый с насадкой на про 

пановой rорелке, шт.

Трансформатор 220Л 36 в,
шт. . . . . . . . . . . .

Баллон с rазом пропаном, шт.
Лампа паяльная, шт. . .

. .

rорелка rазовая со сменными

соплами (рис. 35), шт. . .

Жаровня электрическая для

разоrревания кабельной

массы, шт. .......

Ведро кастрюлядля разоrре 
ваемой кабельной массы,

шт. . . . . . .

Бидон для бензина, шт. . .

Ключ rаечный разводной
.N 2,шт. ........

Напильник плоский драчевый
22ХБХ2ОО, ШТ. . . . .
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Напильник трехrранный лич 

ной 18Х250, шт. . . . . .

Напильник круrлый драчевый
llX250. шт.

Щетка стальная для зачист 
ки брони, шт. . . . . . .

Кисти филеночные плоские
КФП N 8, шт. . . . . . 2

Крестовины деревянные или

металлические для MOHTa 

жа соединительных муфт,
шт. . . . . . . .

. 2

Рукавицы брезентовые, пары 1

Ниже приводится 'Описание некоторых приспо,собле 
ний для монтажа.

Присп,особление для снятия изоляции с
жил ка'бел,я типа КСИ 1.

При снятии изоляции с ЖJил

кабеля нель'3Я д'Опускать [[OB'Pe 
ждения металличе'СIЮЙ части п'ро 
В'о\д)ника. ПОЭ110МУ, если зачистку
ЖlИлы кабеля от 1И'3'ОЛЯЦИIИ произ 
в'Одят ,монтерским н'Ожом, леЗ'ВlИе
ножа 'следует дер,жать iПод yr 
л'Ом 150.

ЗаЧИiC11ка ИЗОЛЯЦИtИ жилы 'cпo 

М'ОЩью моН'терокоno Iножа '3ани 

мает MHoro Iвремени, iK 110МУ же

во'3М'ОЖНЫ rнадрезы токоведущих
жил. Поэтому Iсейча,с IраЗ'Ра6'О'Та 
ны и широк,о применяются для
этой цеЛIИ ра3JIJИ'Чные IП'Риспоооб 
ления IИ IИНСl1румeIНTЫ.

Наиболее оовремеНiНЫМИ дЛЯ
'СНЯ11ИЯ изоляции инструментами
я:вляются специальные ,клещи ти 
па КСИ 1.

Клещи К!СИ 1 имеют ползу-

Нtок-эк'сцентрик, на котор'ом за 

креплены прижи/Мы для зажима
провода и ножи для 'снятия изо 

ляции. Нож служит для переку-
сывания токопроводящей жилы.

 I

 .JA

A A

2

Рис. 29. Приспособ-
ление для изrибания

жил кабеля колечком

для присоединения

под зажимной винт.

72

Перчатки резиновые медицин 
ские (при работе с эпок 

сидными компаундами), па 

ры . . . . _ . . . . . .

Очки защитные, пары. . . .

Палатка брезентовая с Kap 
касом (ДJiЯ монт.ажа соеди 
нительных муфт на OTKpЫ 
том воздухе), комплекты

MeroMMeTp 1000 в, шт.

Наушник телефонный в соеди 

нении с микрофоном и бата 

рейкой сухих rальваниче 
ских элемеНТОВ,комплекты

Щуп электрический типа

П 26.шт. . . . . . . . .
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Откидное приспособление служит для измерения длины

участка жилы, с KOToporo нужно 'снять изоляцию.

Работа с КJlещами КСИ-1 происходит следующим об 

разом: производят откусывание лишней части жилы но-

*05

JZ5

JJ

Рис. 30. Бронерезка.

жом, нажимают на рукоятки, про:пу,скают проводник

между rубками через прорезь 'На соответствующую
длину, отмеренную с помощью откидноrо 'ПРИClпоообле 
ния. Затем 'нажимают на рукоятки, зажимают il1РОВ{)'д
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Рис. 31. Ножницы ceKTOp 
ные для резки кабеля.

J подвижныЙ нож; 2 He 

подвижный НОЖ,

Рис. 32. Клещи для среза 
ния свинцовой и пластмас-
совой оболочки кабеля.

1 нож; 2 реrулирующиl\
виит; 3 иапраВЛЯЮIЦие ро-

ЛИКИ.
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rубками и, не от,пуская рукояток, давят средним и YKa 
зательными пальцаlМИ ,на рукоятку. При Э110М 'ножи про-
резают изоляцию, а rубки расходятся и снимают из.оля 

цию жилы. '!
Для зачистки жил кабелей с IПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ

изоляцией применяются ,специальные клещи с подоrре 
вом током. Клещи представляют собой плоскоrубцы
с прикрепленными к rубкам латунными наконечни-

ками. На наконечники /Надеты наrревательные элементы,
рассчитанные на напряжение 12 в. Эти клещи предназ 
начены для снятия изоляции с проводов сечением от
0,75 до 16 мм

2
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Рис. 33. rорелка rазовая со сменными соплами для ка-

бельных работ.

После снятия изоляции .токопроводящие жилы зачи 

щаются ножом или наждачной бумаI'ОЙ.
При монтаже к{)нцевых заделок и 'соединений KOHT 

рольных ,кабелей вместо паяльной лампы удобнее поль-

зоваться rазовой rорелкой со сменными ,соплами

(рис. 33). rорелка питается rазом пропаном или быто 
вым от баллона.

Щуп электрический типа П 26пре.цназначен
для определения исправности элементов электрической
цепи при 'снятом с нее напряжении и может быть приме-
нен для прозвонки одним чел{)веком коротких концов
кабеля. Щуп представляет ,собой .пластмасоовый кор.пус,
в ,котором встроены два сухих rальванических элемента
и лампочка накаливания, соединенные последовательно

с одн{)й ,стороны со стержнем, а с друrой 'с rи-бким шну 
ром со штепселем.

Н
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Для нахождения BTopor6 1{о:нца ЖИЛЫ, к коtорой I1рИ 
соединен штепсель, ка.саются поочередно стержнем ж'ил

f на втором конце кабеля. Заrорание лампочки укажет на

искомую жилу.

7. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ МОНТАЖЕ

 , ЗАДЕЛОК КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ

При монтаже задел'о,к для контрольных кабелей необ 

ходимо соблюдать правила безопа.сности и пративо--

пожарной безопасности, преду,смотренные технической

ДОКУ1мещацией на муфты для силовых кабелей. Особую
осторожнасть !необхадимо ,соблюдать при работе с па,яль 

ными лампами, rазавыми rарелками, эпаксидными кам-

паундами, заливочными битумными ма,осами и лакокра 
сочными материалами.

При .пальзовании паяльной лампой необходима путем
осмотра убедиться в полной ее иопраuнасти. Наливать

в лампу керосин или бензин .нужна не балее чем на 3/ 
емкости ее резервуа'ра; нельзя наливать бенs.ин в керQlСИ 

навую паяльную лампу. Лампу разжиrать надо бензином

или керосином, налитым в чашечку пад roрелкай на не

подачей ero через rарелку. Нельзя накачивать в лампу
слишком мнаro в'Оздуха и выпускать ваздух до Toro, пака

rорелка лампы полностью не остыла. Разжиrать лам 

пу надо возмажно дальше 'от панелей, оборудавания и

монтируемых кабельных заделок.

При пользовании rазавай rорелкой необхадима саб 

людение следующих правил: колпак баллона разре 
шается 'Отвертывать rаечным или специальным ключам,
нельзя па калпаку наносить удары. Недо:пустимо, чтобы
баллон с пропа омнахадился 'Около источниКов тепла

или открыта под прямыми солнечными лучами. Запре-
щается произвадить рабаты даже при незначительных

утечках rаза из баллана. 111'0 оканчании работы rорелка
вме.сте 'со шланrом отсаединяется от баллона, на вен-

тиль 'навинчивае11СЯ заrлушка, а на баллан колпак.

На месте производства работ баллан 'Оставлять нель.

зя. Нельзя также о'ставлять без присматра зажженную
rорелку.

Битумная заливочная кабельная масса далжна pa 
\ зоrреваться в ,специальнай железнай кастрюле .с крыш 

кай и насиком. Недопустима разоrревать массу на атк-

рытом arHe; для разоrрева лучше Bcera применить

электрожаровню. Запрещается разаrревать .нев'скрытые
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банки с кабельной м<1lсс,аи. Перемешивание Ma{ cыIПрИ

разоrревании нужна праизводить чистой металлической

мешалкай, надев рукавицы и защитные очки. Нельзя

передавать ка'стрюлю 'с разаrр'етоЙ массай из рук в

руки; ее при этам неабхадима поставить на пал или зем-

лю. При заливке .кабельнай массы обязательно надО'

надевать рукавицы и защитные очки.

Эпоысидные кампаунды и а,собенно их отвердители

(rексаметилендиамин и диэтилентриамин) токсичны.

Пары компаундов и отвердителей действуют раздража 
юще на слизистые оболочки наса, I'арла и rлаз. Сапри 
каснавение 'с кампаундами и их атвердителями вызыва-

ет раздражение кажи. Длительнае вдыхание параВ

эпО,ксидных материалов и атвердителей мажет вызвать

абщее отравление орrанизма. Вреднае воздеЙствие
кампаундав особенно сказывает,ся .при наrревании их

дО +60
О

с и выше, так как при этам из эпак,сидной
смалы выделяются вредные летучие вещества (этил-

хлорrидрат, толуал и др.). После аканчания працесса

атверждения (палимеризации) эпаксидный кампаунд
ста,новится нетоксичным.

При рабате с эпак,сидными компаундами паэтому
надо CTpara саблюдать определенные правила безапас-

ности и санитарной rиrиены.

Приrотавление эпа,к,сидных кампаундав для кабель-

ных заделак далжна производиться в отделы-юм харошо

проветриваемом памещении. Все эпоксидные материа-

лы и ,атвердители далжны храниться в rерметически

закрытай таре. Рабаты па падrатовке кампаунда к за 

ливке нужна праизвади'Ть в медицинских резиновых или
палиэтиленавых на бязевай подкладке перчатках и за-

щитных ач,ках. ,1

ВместО' резинавых, палиэтиленовых перчатак мажно

применять так называемые биолоrические перчатки»,

т. е. специальные, .нанасимые на руки перед рабатай и

смываемые па акончании ее мази и пасты, например
ХИОТ-6, ИЭР 1и др., рекомендуемые «Санитарными
правилами .при работе с эпак,сидными кампаундами» Ми-

нистерства здраваахранения СССР.

Папавшие случайно на руки или лицо капли KOM 

паунда далжны быть немедленно 'сняты марлевыми или

ватными тампанами, смаченными этилцеллаз{)львам или

ацетанам, после чеrо эти места ,сразу же прамываю'f1СЯ

теплой водай с мылам, пратирают'ся бумажными сал 
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фет.ками и смазываются ваЗеЛи.новым или ланолин()вым

кремам. Тщательнае мытье рук .с мылам далжна пр.оиз 
вадиться не талька пасле случайн.оrо их заrрязне1-IИЯ

кампаундом, но и при каждам перерыве в работе (при 
ем пищи, туалет) и п.осле аканчания работы. Хранение
пищи и ее прием, а также курение там [де праизводит 
ся падroтавка эпак,сиднаI'а к.омпаунда или м.онтаж

эпаксидных кабелыных задел.ок, запрещаются.

Эпоксидный кампаунд, папавший на инструменты или

рабачее место, удаляется бумажными са,ТIфетками, CMa 

чешrыми в ацетоне или целлазальве. К рабате.с ЭПОh.СИk

ными компаундами допускаются лица, пр.ошедшие пред 

варительный медицинский асмотр и получившие 'COOT 

ветствующее разрешение врача, а те из них, у катарых
при работе с эпаксидными ,кампаундами 'Возникают

стайкие заболевания, далжны перевадиться на друrие
рабаты.

Применяемый для разведения заrустевших лакав

ПХВ-1 и ПХВ-.2 дихларэтан абладает сильным .общетак-
сическим деЙствием, поэт.ому для разведения этих лакав

лучше использавать растваритель P 4.При применении
бензина или ацетона для абезж,иривания абалачки и бра 
ни кабеля :при разделке неабхадимо 'соблюдать абщие

правила теХ1ническай и пажарнай безапасн.ости и меры
предостаражности при рабате .с оrнеапа'сными, вз:рЫ'ва 
апасными и вредными веществами. Кр.аме перечислен-
ных мер безапаснасти при монтаже заделок !На кантраль-
ных кабелях должны быть также .обеспечены и друrие
меры безопасности, применяемые при произвадстве
электромантажных рабат. Все рабатающие .с эпаксидны 

ми компаундами, отвердителями, растварителями и лака-

ми далжны быть предварительно .обучены, устанавлен 
ным абраз.ам праинструктированы, а также должны

праЙти праверку знаний техники безапасн.о.сти при раба 
те с токсичными и .оrнеопасными веществами и палучить
саатветствующие удостоверения.

Мантаж канцевых заделок и соединительных муфт
на контральных и Ilюак.сиальных 'кабелях .п:раизва ится
обычна электрамонтерами вторичных цепей, не всеrда

знакамыми са всеми 'Осабенностями технолоrии этих

рабат, ЧТО' значительно онижает их качество. Желательна
арrанизация централизаванноrа обучения электр.оманте 
рав этай специальности лравиль'Ному монтажу концевых
заделак и ,соединительных муфт кантральных кабелей.
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пРИЛОЖЕНИЕ i

Материалы, необходимые для монтажа сухих концевых

заделок контрольных кабелей с бумажной изоляцией

I<оличество на одну заделку при

Наименование материалов
числе жил кабеля

4 I 5 I 7 I 101 141 19 I 27 I 37

Трубка поливинилхлоридная, м 3 4 6 8 11 15 22 30

Лента киперная шириной 1 ,5 см,
м. . 1,5 1,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4

Лента поливинилхлоридная лип 

25 60 80кая, м . 30 40 50 70 90

Эмаль ПХВ 26,ХСЭ 26или лак

ПХВ I,z 50 55 60 65 70 80 100 110

Эпоксидный компаунд K 1I5
или K 176,z. 18 21 21 22 27 35 42 45

Кварцевый песок КП 2 или

КП 3,z 18 20 21 22 27 35 42 45

Отвердитель полиэтиленполиа 

мин, z 1,8 2 2,1 2,2 2,7 3.5 4,2 4,5

Шпаrат кручеllЫЙ диаметром
2 .мм, М. 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5

Нитки суровые ,)\['g 10, z 2 3 4 5 6 7 8 9

Леllта изоляционная прорези 
ненная, липкая, z 18 9 10 12 15 18 20 22

Проволока стальная вязальная,

ОЦИlIкованная диаметром

0,8 мм, z 15 18 20 25 30 40 50 60

Провод медный rибкий сече 
нием 6 .111м2, М . 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

Припой ПОС 30,z 15 15 15 15 15 15 15 15

Канифоль, z 5 5 5 5 5 5 5

.(

I

5

При м е ч а н И я. 1. I<OJIичество ПОЛИВRиилх,nоридноi! трубки взято из рас.
чета длииы жилы в заделке 0,8 At окруrлеино.

2. Эпоксидный компаунд. кварцевый песок и отвердитель учитываются. Korдa

они примеияlOТСЯ вместо перхлорвиниловых эмалей и лака.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Материалы, необходимые для монтажа литых эпоксидных

концевых заделок контрольных кабелей с бумажной
изоляцией

  .
i

Наименование материалов

I<оличество иа одну заделку типов
3Эl< при числе жил

3ЭI< 1 13ЭI< 21 З91< 3 1
3ЭI<-4 1 3ЭI<-5

4; 5 7; 10 14; 19 '.l1 37

45 75 110 185 260

45 75 110 185 260

4,5 7,5 11 18.5 26
3 46 8 11 15 22 30

10 12 18 20 22

18 25 40 50 60
3 5 7 8 9

0,3 0,3 0,3 0.3 0,3
15 15 15 15 15
5 5 5 5 5

ПРИЛОЖЕНИЕ 3

ЭпоксидныА компаунд K 115
или K 176,z . . . . .

Кварцевый песок марки КП-2
или КП-3, z . . . . . . . .

Отвердитель полиэтиленполиа 

мии, Z. . . . . . . . . . .

Трубки ПОЛИВИНИЛХЛОрИдllые, м

Лента изоляционная прорези 
ненная липкая, z. . . . . .

Проволока стальная вязальная

оцинкованиая, диаметром
0,8 мм, z . . . . . . . . .

Нитки суровые N 10. z. . . .

Провод медный rибкий 6 м.м2 ,

м . . . . . . .

Припой пос зо,z . . . . . .

Канифоль, z . . . . . . . . .

Материалы, необходимые для монтажа сухих концевых

заделок, для контрольных кабелей с резиной или

полиэтиленовой изоляцией

...

I<оличество иа одиу заделку при числе
жнл кабеля

Наименование материалов

4 I I 1 101 141 1912715 7 37

Трубка ПОЛИВИllИлхлоридная, м 3 4 6 8 11 15 22 30
Защитное покрытие СПО 46,z 9 12 18 24 33 45 66 90
Лента поливинилхлоридная лип-

кая, z. . . . . . . . . . . 25 30 40 50 60 70 80 90
Лента изоляционная, прорези 

ненная, липкая, z . .. .. .. .. 8 9 10 12 15 18 20 22
Лак ПХR-1, z . . . . . .. . .. 50 55 60 65 70 80 100 11()
Шпаrат крученый диаметром

Z ,o\f.и, М. . . . . . .. 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5

.
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Продолженuе прuлож. 3

КОЛИ'lество на одну заделку при числе

жил кабеля

Наименоваиие материалов

I I I I I I I4 5 7 \0 \4 \9 27 37

I

Проволока стальная вязальная,

оцинкованная, диаметром

0,8 мм, Z . . 15 18 20 25 30 40 50 60

Провод медный rибкий 6 мм
2

, М 0,3 0,3 0,30 0.3 0.3 0,3 0,3 0,3
Припой пос зо,Z . 15 15 15 15 15 15 15 15

Канифоль, Z . . . 5 5 5 5 5 5 5 5

При м е ч а и и я: \. Количество поливинилхлоридной трубки ВЗЯТО из рас-
чета длины жил в заделке 0.8 .м окруrлеиио.

2. 3ащитиое покрытие СПО-46 учитывается, коrда оно примеияется для заде-
лок кабелей с резиновой изоляцией жил вместо поливинилхлоридной Трубки.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4

Материалы, необходимые для монтажа эпоксидных
соединительных муфт контрольных кабелей .

Количество на одну муфту типа

Наимеиование материалов

IКСМ-\ КСМ.2 КСМ-3

Эпоксидный компаунд K 115 или

К-176, Z. u,3 0,48 0,65
Кварцевый песок марки КП 2или
КП 3,Z . 0,3 0.48 0,65

Отвердитель полиэтиленполиамин, Z 30 48 65

Проволока стальная вязальная, оцин-

кованная, диаметром 0,8 мм, KZ 0,18 0,18 0.18
Лента киперная шириной 12 мм. м 5 7 9

Лента поливинилхлоридная липкая,

М. . . . . . . . .
3 3 3

Провод медный ,rибкий 6 мм2
, М 0,45 0,45 0.45

Припой пос зо.Z 40 55 70

Канифоль, Z ,
8 10 12

ПРИЛОЖЕНИЕ 5

Материалы, необходимые для монтажа ОДноrо

оконцевания коаксиальноrо кабеля

Наимеиование материалов I Коли-
чество Наименование материалов I Коли-

чество

Лента полиэтиленовая

или поливинилхлорид-
ная липкая, Z 15

Припой ПОС 40,Z
Канифоль, Z . .

20
5
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